IFIA - Ingenieurbiro fUr innovative Antriebstechnik

AuRRergewdhnliche Lésungen aus der Antriebstechnik, Pneumatik und Automatisierung

Dipl. Ing. Wolfgang Brandt

Wilmersiek 25

332657 Lemgo

Tel: 05261-17377 www.Spindelhubegtriebe.com
Mobil: 0162-9437626 Brandt.Wolfgang@gmx.de

Fax: 05261-188092

Zu meinem Programm gehdren:

Linearantriebe, rotatorische Antriebe und elektronische Antriebe, angefangen bei der
Mechanik bis hin zur Elektromechanik. Ob lineare oder rotatorische Bewegung,
Greifertechnik oder Positionierantriebe, schnell oder langsam, fir alle Bewegungen
habe ich elektromechanische als auch pneumatische Komponenten im Programm.
Zum grof3en Teil auch mit au3ergewdhnlichen innovativen und damit besonders
wirtschaftlichen Komponenten. Beispiele sind:

Der besondere Radialkolben-Druckluftmotor
pneumatischer Schrittmotor + pneumatiscttessdrad

vollintegrierter Servomotor
Buffettisch
auRerstipwerte Teleskophubsaulen auch mit Synchronstageru
Direktantriebe Hibhlwelle
Flurfhrungedas ist etwas ganz Besonders

Hyperhubelemente mit Zahnstange oder Motorhubelemgrand-forte
reibungslose Zylinder
der neu erfundene Hypermotor oder Getriebemotor ohne Getriebe

1.0 - Mechanik

Spindelhubgetriebe + Spindeln, Linearachsen +
elektromechanische Zylinder
Kapitel 1.1
Trapez- und Kugelgewindespindeln

sowie Kapitel Teleskopspindeln

expand-Teleskopspindel

3 fach Teleskopspindel, wobei die
einzelnen Spindelstufen synchron
herausfahren. Dabei nehmen die
maoglichen Geschwindigkeiten mit
jeder Stufe zu, sodass nicht nur ein
sehr kleiner Einbauraum maoglich ist,
sondern auch extrem hohe
Geschwindigkeiten

siehe Kapitel 1.1.1
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siehe Seite 13

Kapitel 1.1.2 Teleskophubséulen expand-

teleskop
als komplette 3 fachTeleskophubsaule mit

Teleskopspindeln expand-

Teleskopspindeln mit Fihrungsprofilen in
Al, Stahl oder Edelstahl mit unterschiedlichen, auf
den Einsatzfall zugeschnittene Gleitfihrungen.
Naturlich bin ich auch in der Lage rollen bzw.
Kugelfiihrungen einzubauen.
Komplette Teleskophubsaulen in vielen
verschiedenen Ausfuhrungen

.
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preiswerte Systeme aus dem
Arbeitstischbereich, aber fur den
Maschinenbau konzipierbar
auch als Miniaturhubséaulen lieferbar
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Kapitel 1.2 Spindelhubgetriebe

i

Kapitel 1.3
Robuste Low Cost Linearachsen
expand-simple
AuRerst robuste und sehr
preisgunstige Lineareinheit fur
einfache Falle. Profil aus Al, Stahl
oder alles komplett in VA mit
Gleitfihrung oder auf Wunsch auch
mit Rollenflihrung

Kapitel 1.4
Hyperhubgetriebe Bild folat
(Zahnstangenantriebssysteme direkt auf einer 9
Schienenfiihrung)
Kapitel 1.5

Linearachsen
(auch mit Motoren (s. unten)
Auch als Ex-Schutz lieferbar
mit Atex Zeugnis
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Kapitel 1.6
Elektromechanische Zylinder von winzig klein bis
ganz grof3. Z.B. auch kombiniert mit dem
Hypermotor

Kapitel 1.7
Handlingssysteme als
Teleskopachsen aus dem
Industriebereich
Transportsysteme
Und Aluminium Konstruktionsprofile

Kapitel 1.8
Flurfihrungen
Flhrungen
Fuhrungswellen mit Linearlager und Zubehor

Kapitel 1.9
Wellenantriebe auf glatter geharteter
Fuhrungswelle. Spielarm und trotzdem leichtgangig
und ohne Losbrechmoment

Kapitel 1.10

Motorhubelemente expand-forte d

Ist eine ganz neue Variante eines & ganz klein mit 10er
Spindel

Spindelhubelementes mit vollig neuen
Eigenschaften, so dass jetzt Losungen mdglich
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sind, die vorher nicht moglich waren. Aufgebaut auf
dem expand-forte -hole kénnen alternative
Systeme zu Spindelhubgetrieben generiert werden.
Dabei entféllt aber die Fett- oder dlgeschmierte
Getriebestufe vollstandig, woraus ein zusatzlich
wesentlich besserer Wirkungsgrad erreicht wird.
Gleichzeitig lauft der Motor expand-torque
synchron zur Frequenz, sodass eine sehr einfache
Synchronisation mehrerer Motorhubelemente
expand-forte maoglich ist.

Lieferbar mit Spindeln von 14x4 bis 160x14.
Konzipiert ist auch eine Motorhubelement mit 160er
Kugelgewindespindeln fir 750kN Schubkratft. bis ganz groR (z.Z. bis 5000Nm)
Drehmoment des Motors expand-hole-forte

betragt 5000Nm

Es gibt aber auch einen ganz kleinen Antrieb mit

Gleichstrommotor mit einer 10er

Trapezgewindespindel

Low Cost Schnellhubegtriebe

Edelstahl- Getriebemotoren in Serie gebaut
Aber auch Spindelhubgetriebe, Kegelradgetriebe,
Motoren, Servomotoren, Linearachsen,
Radialkolbenmotoren, elektromechanische Zylinder
und vieles mehr sind in Edelstahl lieferbar
www.Spindelhubgetriebe.com/Edelstahl.htm

’ Echmeck: iebe in Edelstahl widersteh aggressiven Stoffen

Weitere Elemente folgen wie z.B. eine ganz neuer
Art von Konstruktionsprofilen aus
Spezialmaterialien
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2.0 - Pneumatik

pneumatische Schrittmotoren, Greifer, Linearschlitt en,

Handlingsmodule,
’ Kapitel 2.1

Greifer, Handlingsmodule, Pic &
Place

Sinuide Getriebe

Kapitel 2.2
schnellschaltende Ventile bis 2kHz
komplettes Pneumatikprogramm -
mit :
Ventile, Ventilinseln &0
Vakuumtechnik -
Zylinder
Luftaufbereitung
Trockner
Verschraubungen
und und und...

Kapitel 2.3
Pneumatischer Schrittmotor
Lieferbar auch fiir Ex-Schutz Zone 0
Pneumatisches Handrad

EasyDrive

Pneumatischer Radialkolbenmotor / Pneumatic Radial Piston Motor

Kapitel 2.4

Radialkolbenmotor

auch mit Atex Zeugnis, silikonfrei, IP69 und/oder in
Edelstahl lieferbar, auch als Unterwasser im Meer
einetzbare Lésungen

Seite 116

Seite 116
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Kapitel 2.6
Teleskopzylinde
2 fach und 3 fach

Druckschalter

Kapitel 2.8
Verschraubungen,
Festdrosselriickschlagventile

Kapitel 2.5
Multifunktionsgreifer

Kapitel 2.7
Sonderzylinder und
Sonderpneumatik

Kapitel 2.9
Kompressoren und Vakuumpumpen
Yamada Pumpen
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Kapitel 2.10
Schnellschaltende Ventile fir z.B. pneumatische
Sortierleisten mit Schaltzeiten unter 1ms

Kapitel 2.11
Durchflussregler
Nadelventile/Drosseln

Kapitel 2.12
Pneumatische und Hydropneumatische Drehantriebe auch fur
sehr grof3e Massen, bzw. Massentragheitsmomente
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k

Kapitel 2.13
Transportluftventil bzw.
Vakuumansaugventil von DN50 bis
250

Saugventil expand-air
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3.0 - Servoantriebe, Elektronik und

Elektronikkomponenten

Kapitel 3.1 Drehstrommotoren der anderen
Art. Man kénnte auch Getriebemotor ohne

Getriebe sagen oder Drehstromschrittmotor.

Es handelt sich um mein innovativstes
Produkt des Jahres

Der neuerfundene Torque-Motor
expand-torque als das innovativste
Produkt. Drehmomente von 4 (Baugréf3e 56)
bis 5000Nm (Baugrof3e 250) z.Z. schon
lieferbar. Als Sonderausfihrung auch mit
sehr groRer Hohlwelle expand-torque-hole
oder gleichzeitig als System zur Aufnahme
mit groRen Axialkraften — siehe auch
Motorhubelement expand-forte

Auch sind hierzu schon Edelstahlvarianten
geliefert worden

Der Motor lasst sich mit einem einfachen
Frequenzumformer bis 50 Hz, aber auch mit
einem Servoregler mit Wegrtickmeldung bis
zur maximal Drehzahl betreiben.

Ein absolutes Multitalent

Kapitel 3.2
intelligente Servosysteme um den teuren
Schaltschrankbau zu vermeiden,

sowie Direktantriebe bis 500Nm und einer
extrem hohen Auflésung (einschlief3lich
Lagerung fur hohe Radial und Axialkréafte

Stand 25.8.13 www.Antriebstechnik.eu - www.Spindelhubgetriebe.com Seite 10 von 158




|FIA - Ingenieurbiiro firr innovative Antriebstechnik

Kapitel 3-2
Direktantriebe z.B. als Schwenkantriebe fir
Pic & Place Anwendungen

Elektronikentwicklungen

Beispiele fur bereits getatigte
Entwicklungen. Synchronsteuerungen,
Regler fur Hybridfahrzeuge, Dosierpumpen,
Alarmtechnik, Zimmerfrei Meldesystem,
spezielle Touchscreen-Kleinsteuerung mit
anwenderspezifischer Oberflache

thermisch gerissene Kontaktstifte und
fertige Steckerlosungen z.B. fir die
Automotive Bereich

expand-line ist die neue Serie aus meinem Hause mit einigen Neuerungen die
ebenso einfach wie genial sind.
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1.0 - Mechanik

1.1 -Teleskopantriebe expand-teleskop

expand-Teleskopspindeln

expand-Teleskopspindelhubséaule
expand-Seil-Teleskophubséaule

Jumbo —Teleskophubsaule

fertige motorische Verstellungen als "low cost"
LOsung - Inlinersytem

fertige motorische Verstellungen als "low cost"
LOsung - kurze Bauform

Serienteleskop bis 5,25m Gesamthdhe

Da dieses Thema noch an vielen Stellen weiterentwickelt wird, wie z.B. eine
Teleskopspindel mit 10/15/20mm Durchmesser bei 210mm Einbauh6he und 380mm
Hub oder Teleskopsysteme fir Belastungen von 4 t je Saule, sowie 2 weitere ganz
neuer Spezial-Systeme um grof3e Hibe aus kleinsten Bauraum herzustellen schauen
Sie bitte auf meine Internetseite, bzw. rufen Sie mich an, sodass ich Ilhnen ein auf
Ihren Einsatzfall zugeschnittenes Angebot ausarbeiten kann.
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1.1.1 expand-Teleskopspindeln

Selbsthemmend und trotzdem unglaublich schnell, da die einzelnen Stufen sich
geschwindigkeitsmafiig addieren

3 fach teleskopierbar.

Spindeldurchmesser 16x8, 30x8 und 42x8 mit letzter Stufe als Vierkantprofil
60x60mm

Die einzelnen Stufen mussen verdrehgesichert werden —

siehe auch expand-Spindelhubsaule

Belastung variierbar, je nach Auswahl der Teilstufen.

Kleinste Stufe bis 3000N statische und dynamische Belastung.

spatere Optionen: Teleskopkugelgewindespindeln

expand-Teleskopspindelhubsaule

Fuhrungsprofile in Aluminium, Stahl oder verschiedd=delstahlvarianten lieferbar
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Technische Daten

Profile 120x120 / 100x100 / 80x80 / 60x60mm
max. Hub je Stufe 800mm

Hublast bis 250kg

Motortypen Variabel, Gleichstrom, Drehstrom, Gddemotoren, Torque-Motor
(Hypermotor) und Servomotoren

Ubertragungssystem: Spindelhubgetriebe oder Rigiabnt

Geschwindigkeit mit jeder Stufe zunehmend. je Shliem/s, also 150mm/s. Hohere
Geschwindigkeiten auf Anfrage. Einschaltdauer 20%

Hubberechnung (folgt in Kiirze)
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Das System ist modular aufgebaut und wird um weigtufen erganzt. 2 stufig und 3 stufig
ist jetzt schon lieferbar.

expand-Seil-Teleskophubsaule

Diese Teleskopsaule ist in der Entwicklung und drasiuf einem selbsthemmenden
Seilsystem und ist im Prinzip beliebig teleskopserb

Auch hier fahren alle Stufen Synchron heraus umtieaen sich in der Geschwindigkeit

Jumbo -Teleskophubsaule
Teleskophubsaulen fir extrem hohe Belastungen

Teleskopspindeln 30x32, 60x32 und 80x32mm
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sehr grol3e Hibe realisierbar, hier ein Beispielanggefahrene Lange
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Werkstoff;

AS= 5%
HB = 70

@ 2 9 ©o @

Oberfiache:

° Eloxal E6/EV1 10-12 pm
thﬂhllinho Warte:

Ingenieurbdro fir innovative Antriebstechnik

e e i

AlMgSi0,5 F22 nach DIN 1748.1
Rn = 215 Nlmm*
R,e2 = 160 Nimm?

® Elastitizétsmodul E = 70.000 Nfmm?*
& Schubmodul G = 27.000 Nimm*

Toleranzen:

° Dichte p = 2,7 g/em”

° Geradheit = 0,35 mmim

° max. Verwindung = 0,35 mmim
° Winkligkeit = 0,5 grad/ 100 mm
° Parallelitat = 0.2 mmim

e e BT I LS R N Y

Reinraumklasse:

“ VDI 2083, Klasse 4
“ 150 14644-1 Klasse 6
* UA Federal Standard 209E, Klasse 1.000

1 [P2 P3|
Gewichtkgim] 352 405 161
Querschnittsfiiche [om] 1302 1498 17,08
“Trégheitsmoment Iy =}, in [cm*] 138,06 228,99| 354,05
‘Widerstandsmomant W, = W, [om?] 31,74 4490 80,52
[Epm = B fom) E ~— 435] 510} s82
P4 Ps Pe
Gewlcht [sg/m] 1 1078] 1242 1400
Querschnittsfidche [em?] 39,84 4600 5216
Tragheitsmoment &, =4, in [em’] 1126,08| 1701 ‘H_1 2673.77
‘Widerstandsmoment W, =W, [cm?] | 16302 22257 28222
g 695 805 0156
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MKS -Hebetarnnik-Sarine

fertige motorische Verstellungen als "low cost" L6sing

+ Inlinersystem
« kurze Bauform
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Inline Synchronteleskopantrieb

4138
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Beschreibung:
Die elektromotarische Losung fur den individuellen
Sitz-Steharbeitsplatz. Leichtgingige stufenlose Hohen-

verstellung.

Besondere Merkmale:
Schlanke Bauweise, einfache Befestigung, integriertes
Wegmesssystem, 2-fach teleskopierbar. Elektronische
Synchronisation mit bis zu 24 Antrieben. Synchronbe-
wegung der Spindelelernente, doppelte Hubge-
schwindigkeit.

Kundenspezifisch:
Aufgrund des modularen Aufbaus des Antriebs kann
bereits bei kleinersn Stickzahlen auf spezielle Kunden-

wiinsche eingegangen werden.

Sicherheitshinweis:
Abhangig von der eingesetzten Spindel ist die Selbst-
hemrmung des Systems zu priifen.
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Inline Synchronteleskopantrieb 4138

1190 (max, Langs)

synchrone Hubbeveegung Hub T = Hub 2\

550 (min. Lange) A 640 (Hub gesamt)

83,1 Befestigungsidcher (2x)
gegenuberiisgend

y = )

Ansicht A

Technische Angaben

Baureihe 4138
Antriebsmotor DC Motor 18 W
Sensor/Versorgung zwei Hall/5 v DC/0,3A

Schutzart (Motorbaugr.)

Zulassungen (Motarbaugr.) L

Einschaltdauer 1 Min. Ein/9 Min. Pause
800 N dyn.

Bubleadt 1200 N stat.

Hub in mm {Einbauhohe -230) x 2

Verfahrgeschwindigkeit 50 mm/s

Steuerung und Handschalter siehe Katalogblatt 3143/48, 4630
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oder so als Typ 4630

kurze Bauform
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785 (Hub gesamt)
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Technische Angaben

Baureihe 4630
Antriebsmotor DC Motor 18 Y
Sensor/Versorgung Hall/5 v DC/0,3A
Strom Typisch: 3,3 A bei 5 Nm
P30, EN 55074/1,
Schutzart /CE EN 55014/2
ED 20% (bei 5 Min.)
90 Ufmin (24 V)
Leerlaufdrehzahl 130 U/min (33 V)
Hubkraft 8OO M
Hub in mm (Einbauhdhe -107) =2
Verfahrgeschwindigkeit 25 mm/s
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oder so

Elektrischer Synchronteleskopantrieb 4114

1310 (max Ldnge)
synchrone Hubbewegung Hub 1= Hub 2

52 PTSchratibe Wi 1452 K40x10 {4x)
v Bechstdrke 1,5 - 2 mm flose beigeiegt)

S50 (min. Ldnge) ) 780 (Hub gesamt)

35 34034
Schraube Wi 3451 Ks0%20

=

Einschraubtiefe 15 - max, 20 mm
Anzugsdrehrmotnent & - 10 Mm

At er Standard
Fd.4
23 o3 TH2 T4 NS (dx) 165
214 ig / ¥

I i )

=4 o = ; =

V) R | ™ i i) ] :

= 24y i = i o

23 | : i

Anslcht Y Anslcht X
@E0
Technische Angaben
Baureihe 4114
Antriehsmotor OC Motor 18Y Anwendungsbeispiel
Sensor/Versorgung zwel Hall/5 v DC/0,34
Strom Typisch: 3,3 A bei 5 Nm
= = - s S
Schutzart (Motombaugr.) IP30 s
Zulassungern {Motombaugr,) Standard CE/™* UL
Einschaltdauer 20% (bei 5 Min)
90 Ufmin (24 V)

Leerfaufdrehzahl 125 Ufrriin (32 V)
: 700 N dyn.
L _ 1000Nstat.
Hub in mm {Einbauhohe -170) x 2
Verfahrgeschwindigkelt 50 mm/fs * nach Kundenwunsch
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Handverstellungen

Beispiel fur einen Einsatzfall: Betthohenverstetjunur Stauraumschaffung bei einem
Wohnmobil. In allen 4 Ecken eine Saule, verbundegr iKegelradgetriebe und Gelenkwellen
und uber einen 12 V Motor angetrieben.

GETRIEBE

Schnelle Kurbelverstellung
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W
=
=
]
)
)
I
L]
w
=]
—
=
W
S
=3
i
w

Beschreibung: Kundenspezifisch:

Die kostengiinstige Lésung fir den individuellen Aufgrund des modularen Aufbaus des Antriebs kann
Sitz-Steharbeitsplatz. Leichtgangige stufenlose Hohen- bereits bei kleineren Stlickzahlen auf spezielle Kunden-
verstellung mit hoher Kurbelgeschwindigkeit. wiinsche eingegangen werden,

Besondere Merkmale:
Schlanke Bauweise, einfache Befestigung, 2-fach
teleskopierbar. Synchronbewegung der Spindelele-
mente, doppelte Hubgeschwindigkeit.

* Hub pro Kurbelumdrehung 14 mm
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Schnelle Kurbelverstellung 4139

1065 (max. Lange)

425 (min. Lange) 640 (Hub gesamt)

@5, . GkeSW7 165

l | @ ) I Ansicht X

Ansicht Z

Technische Angaben

Baureihe 4139
Ubersetzungen T:1
Antrieb in mm 6ktSW7
Hubhéhe kundenspezifisch
Einbauhche kundenspezifisch
Hubkraft 800 N
Max. Antriebsdrehmoment 6 Nm
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Eine weitere Moglichkeit

GETRIEBE

i Tischplatte /j Kege!radgetriebe

*) (1
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Antrieh 6ktSWe6
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Abtriebsspinde!
F&w ain Antriab 1pl
T Spindel 3025.00-1000 ARaRR (t™
T 2026.00-1000

= Abtriebsspindal
zwel Antriebe 90° Antrieh
3035.00-2000

wel Antriebe T Abtriebsspindel
niiberliegend Antrieh,

2035.00-5000

™
30
Stiitzrohr 3 0
Anzahl und Anordnung der Antriebe
Varianten:

Abtriebsspindel
drei Antriebe Antrieb
3035.00-2000
H:n Abtriebsipindel
wier Antriebe Antrigh
— 3035.00-4000

Beschreibung: Kundenspezifisch:
Getriebe fur stufenlose Hohenverstellung beim Das Getriebe kann mit unterschiedlichen Spindel-
Sitz-5itz- oder Sitz-Steh-Arbeitsplatz. Das Getriebe langen und Spindelsteigungen geliefert werden.

ist sowohl fir Handbetrieb als auch fiir elektromo-

torische Hohenverstellung geeignet.

Besondere Merkmale: Sicherheitshinweis:
Das Gehause ist aus Zinkdruckgul und ist abtriebssei- Abhangig von der eingesetzten Spindel ist die
tig kugelgelagert. Der Abtrieb kann auf Zug und/oder Selbsthemmung des Systems zu priifen.
Druck belastet werden.
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Kegelradgetriebe 3035/3036

45

Einbaumalt kundenspezifisch
37 2
83,65 (4x) Ansicht ¥
Technische Angaben

Baureihe 3035 3036
Ubersetzungen 1;80: 1:1
Antrieb in mm 6kESWE 6ktswWe
Hubhohe kundenspezifisch kundenspezifisch
Einbauhche kundenspezifisch kundenspezifisch
Hubkraft 1000 N bei Trl4x3 1000 N bei Trl4x3
Max. Antriebsdrehmoment 4 Nm 4 Nm
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Steuerungen und Handschalter

Steuerbox LogicS Steuerbox LogicB

3143
4630

9
b,

HSU-MDF-4M2-LD5S H5U-OD-2-LD5

’@

HSX-OD-2-LD HSR-OD-2-LD HSE-MDEF-2-LD IRR-D3SK-Set

Serienteleskop bis 5,25m Gesamthdhe mit low colstufig
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——

r

Technische Daten: TML 340 TML 520
Lifthéhe min, : 25 m 1,05 m
Lifthihe rmax.: 3,40 520 m
Tragkratt bei 3,00 m Lifthohe: 130 kg 140 kg
Tragkraft bei 340 m Lifthohe: 120ky 130kg.
Teagkraft bet § 20 m Lifthahe: = 90 kg
thalle geschlossen: .20 m x 030 B33 mx 32 m
Mafe gaiifinet: LIomX 1,10 1,50 mx 1,50m
Versorgung: AC2208-2300 1 5014z
Stromstirke S Schuteart d08f P43

Ein Teleskopantrieb als Serienprodukt.

Antrieb 220V Wechselstrommotor mit kabelgebunddr@nbedienung und Not-Aus Knopf
und Uberlastsicherung

geringes Gewicht von 45kg (GroRe 340) - dadumrinkder Teleskopantrieb von einer
Person getragen werden.
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Das Sortiment umfasst insgesamt 11 Spindel-
hubgetriebe, und zwar die Baureihe M 0-M 5
mit Hubkraften von 2,5 kN bis 100 kN und die
Baureihe J 1 -J 5 mit Hubkridften von 150 kN
bis 500 kN statisch.

Hubgeschwindigkeit

Ubersetzung H (hohe Verfahrgeschwindigkeit)
Spindelhubgetriebe mit Trapezgewindespindel erreichen bei einer vollen
Urmndrehung der Schneckenwelle einen Hub von 1 mm. Die lineare Ge-
schwindigkeit betragt dementsprechend 1500 mm/min bei 1500 1/min.
Spindelhubgetriebe mit Kugelgewindespindel erreichen je nach Baugro-
ffe und Steigung bis zu 000 mm/min.

Ubersetzung L

(niedrige Verfahrgeschwindigkeit)
Spindelhubgetriebe mit Trapezgewindespindel erreichen bei einer
vollen Umdrehung der Schneckenwelle einen Hub von 0,25 mm. Die
lineare Geschwindigkeit betragt dementsprechend 375 mm/min bei
1500 1/min.

Bitte beachten Sie, dass die Verfahrgeschwindigkeit durch Spindeln mit
héherer Gewindesteigung oder mehreren Gangen erhoht werden kann.
Die maximale Antriebsdrehzahl der Hubgetriebe won 3000 1/min darf
nicht Oberschritten werden.

Der héhere Wirkungsgrad des Kugelgewindeantriebes erméglicht
langere Einschaltzeiten.

Toleranzen und Spiel
B Die Getriebegehause sind auf den sechs Montageseiten bearbeitet.
Die Toleranzen entsprechen DIN 150 2768-mH.

B Das Axialspiel der Hubspindel unter Wechsellast betragt:
- bei Trapezgewindespindeln: bis 0,4 mm (nach DIN 103)
- bei Kugelgewindespindeln: 0,07 mm.

B Das Radialspiel zwischen dem Aulendurchmesser der Spindel und
dem Flhrungsdurchmesser betragt 0,2 mm.

B Das Spiel des Schneckengetriebes betragt bei Ubersetzung L + 4°,
bei Ubersetzung H £ 1° gemessen an der Antriebswelle.

B Trapezgewinde werden mit einer Geradheit von 0,3 bis 1,5 mm/m,
Kugelgewindetriebe mit einer Geradheit von 0,02 mm/m (ber eine
Lénge von 1000 mm und mit folgenden Steigungsgenauigkeiten der
Gewinde gefertigt:

W0 -M5: 0,05 mm/300 mm Lange
J1-J5:0,2 mmf300 mm Lange.

Seitenkrifte auf die Hubspindel
Seitenkrafte kdnnen bei unseren Spindelhubgetrieben aufgenommen
werden. Bitte Rlcksprache halten.

" abhdngig von Hubgeschwindigksit, Einschaltdausr, etc.
HH = hobe Verfahrgaschwindigkeit,
L = nisciige Varfahrgasehwind gheit,
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1.2 — Spindelhubgetriebe

Spindelhubgetriebe

Ausdrehsicherung A

Die Ausdrehsicherung verhindert das Ausdrehen der Spindel aus

dem Getriebe. Bei den Ausfihrungen Kugelgewindespindel N und V
Standardausrilstung, bei Spindelhubgetrieben mit Trapezgewindespin-
del als Option lieferbar.

Die Ausdrehsicherung ist nicht als Festanschlag verwendbar.

Selbsthemmung

Die Selbsthernmung wird durch unterschiedliche Parameter beein-
flusst:

durch hohe Steigungen

durch unterschiedliche Schneckenlbersetzungen

durch die Schrmierung

durch die Gleitparameter

durch Umwelteinflisse wie Temperatur, Schwingungen etc.
durch den Einbaufall.

Deshalb ist bei der Ausflihrung mit Kugelgewindespindel und bei TGS/
KGS mit hohen Steigungen keine Selbsthermmung vorhanden. In diesen
Fallen wird es erforderlich, auf geeignete Bremsen oder Bremsmoto-
ren zuriickzugreifen. Bei den niederen Steigungen (eingdngig) ist nur
bedingt Selbsthermmung vorhanden.

Sonderausfiihrungen

Uber das umfangreiche Sortiment hinaus kann NEFF auf Anfrage auch
Spindelhubgetriebe, mit Drehrichtung gegen den Uhrzeigersinn und mit
mehrgangigen Gewinden liefarn.

3 Bai dan angagebanan Wirkungsgraden handslt s sich um Mittelwerta,
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hebende Spindel

Abmessungen,

AunsTithrungen N, WV

C O L7171 L T LA = ST V. = T

A

Baugriife Abrressungan [mm]

A A A By 8 B, b By B, by b, by b, b 5 L, g
M 60 20 18 Lh] B 0 0 92 52 38 14 3 12 1.5 20 50 7
M1 a0 25 L B0 10 24 iz 120 7 52 18 f 13 15 20 62 35
M2 100 32 i 78 1 275 £5 140 90 B3 0 5 15 1.5 30 75 a5
Ma 130 45 4 106 12 45 105 195 110 g 36 5 15 2 30 82 50
M4a 180 63 ] 150 15 475 135 240 150 115 36 6 16 2 a5 117 65
ME 200 i 46 166 17 675 165 300 170 131 56 8 30 25 55 160 95
J1 210 n 43 170 20 65 195 325 200 155 56 g 40 8 55 175 95
J2 240 80 & 190 5 675 220 355 275 171 56 8 45 8 55 165 110
J3 240 80 5] 190 yis) 675 220 355 275 17 56 8 5 8 ] 165 10
Ja 290 100 &5 230 30 65 250 380 255 190 56 10 54 8 B5 220 140
J5 360 135 75 290 35 100 300 500 306 230 a0 14 80 8 90 266 200
Baugriite Abrressungen [mm]

Gy G Gy Dye L, 0, 0, DKGT D¢ D; D,HI Dy Dy x by aR V-KGT
M C 12 12 sl 9x 20 20 MOx123 | Tridxd 1205 26 MG 2 il MEx8 24 25x 25
M1 12 13 3 10x215] 32 |NIZx1735| Tr18xd 1605 30 M8 28 12 M6 x8 32 30x30
Mz 18 20 375 | 4x%& L] M14x20 | Tr20xd 2005 38,7 M8 3B 15 M6 x 10 35 A0 x40
M3 23 22 4 16x425| H M20x25 | Tra0 xB 2505 46 M10 o5 17 M8 x 10 44 50 x 50
W4 32 29 585 | 20x45 80 M30x35 | Tré0x7 [4005/4010| 60 W12 52 5 | MiI0xd 55 60 x 60
ME 10 1B 80 25 x 65 82 W36 x A Tri5x 8 5010 85 M20 52 B M1Z2x 16 B0 80x80
J1 40 48 375 |25xB25| @ MdBx2 | TiE0x 9 - a0 24 52 B | MI1Zx18 B0 -
J2 40 o8 825 30 x 65 115 MBExZ | Tri7dx 10 o 105 M3ao 58 32 Mizx 18 {B0) o
J3 40 58 325 | 30x65 115 MB4x3 | TrBIx 10 8010 120 W30 58 2 | MiZx18 {BO) 120% 120
Ja 50 78 110 |35x625] 133 M72x3 | Tr00 %10 - 145 M36 12 40 | M16x30 (oo -
J5 60 118 133 |48x975| 153 MI00x3 |20 x14 - 170 M4z 80 5 | Mi6x40 {115 -

Hinwais: Tachmische Andeningen vorhahaltan
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rotierende Spindel

Sittg Richiung der Flondhalie angaien

Baugrika Abmessungen [mm]
A A Ay 4 8 By B, B, By by by by by bg G G g G G
Mo B0 n 18 a8 G 20 50 92 52 -] 14 3 12 1,5 10 50 12 12 25
M1 80 5 24 B0 10 24 12 120 7 52 18 3 13 |2 12 62 15 12 3
2 100 32 il 78 1 275 85 140 a0 %] ] 5 15 1,5 15 7% 20 18 375
M3 130 45 31 106 12 45 105 195 110 81 36 5 15 2 20 82 Vil 23 4
I 4 180 39 150 15 5 | 145 240 150 115 36 G 16 i 5 17 0 a2 58,5
M5 200 il 48 166 17 675 | 165 300 170 131 56 8 30 il 25 160 45 40 80
J1 210 n 43 170 20 G5 195 3% | 200 155 il 8 a0 8 25 175 ) L1 87,5
2 240 80 60 180 25 675 | 220 355 | 225 170 56 8 45 8 25 165 70 40 BZ5
J3 240 B 60 190 25 675 | 220 36 | Z25 170 56 B a5 8 5 165 75 40 825
Ja 290 | 100 g5 230 30 B5 250 380 255 190 56 10 54 8 25 220 100 50 10
J5 360 | 135 75 290 3B 100 300 500 5 | 30 90 14 B0 8 30 766 120 6D 133
Baugriife Abmessungen [mm]
Dye Dy D,TR D,KGT 0; Bt n g 2 by QR E, E, F F, F, F
Mo 9x20 8 Tidx4 1205 6 M6 2 10 MBx8 ! 12 35 48 8 38 §
M1 10x215 12 | Trigx4 1605 30 M8 8 1z MEx8 32 12/12 | 4444 | 48/48 | 28/78 | 3B/3B | 6B
M 2 x5 15 | T20x4 2005 387 | M8 35 15 | MBx10 35 12112 | 44/a4 | 55/55 | 32/32 | 4ydh | 777
M3 16x425 20 | Tr30xB 2505 46 Mi0 | 35 17 | MBx10 4 14/14 | 46/46 | B2/62 | 38/38 | BO/B0 | 7/7
W 4 20x45 25 | Td0x7 |4005/4010| 6O Mi2 | 52 25 |Miox14 55 16/16 | 73/59 | 95/80 | 63/53 | 78/68 | 47
M5 25x 65 40 | TB5x9 5010 85 M20 | 52 8 [MiZx16 60 18/18 | 9797 | vwo/Mmo| 7272 | 990 | 1111
J1 %5x625 45 | TB0x9 - a0 M24 | 52 8 |MIZx18 60 0 ag 15 85 105 1
02 30x 65 55 | T70x10 - 106 [ M30 | 58 32 |Mi2x18 [BO) 30 100 180 a5 140 17
J3 30 x65 B0 | TBOx 10 8010 120 | M30 | 58 32 |M12x18 (80) 30722 1 110/101 | 190/145 | 1057106 | 150/125 | 17714
Ja 3bx625 80 | Tr100x 10 - 145 | M36 | 72 40 | MI1Bx30 | (100) 35 130 240 130 185 5
J5 48x975 95 | Tr120x 14 - 170 | Mz | @0 50 |M16x40| ({115) 40 160 300 160 230 8

Himwels: Technische Anderungen vorbehattan.
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Abmessungen der Flanschmuttern

dazu die passende Laufmutter

Einbaufertige Bronzemutter EFM
Flr Bewegungsantriebe im Dauerbetrieb mit besonders glnstigen
VarschleiBeigenschaften. Als Sicherhetsmutter geeignat.

EFM kdnnen mit den Adaptern KON und KAR montiert werden.

Werkstoff: 2.1090 (G-CuSn 7Zn Pb {Rg7})

s BT HY
#D

Typ Abmessung an [mm]
Fléchen-
Masse traganteil
0 0, D¢ 6x0y L L L lkg] [mm?)
EFM Tr 16x4 pic] 48 38 ] 44 12 8 025 670
EFM Tr 18x4 B 48 38 ] 44 12 8 025 770
EFM Tr 20xd 32 55 45 7 44 12 8 030 870
EFM Tr 24x5 2 55 45 7 44 12 8 0,30 1040
EFM Tr 30x6 B 82 50 7 46 14 8 0.40 1370
EFM Tr 36x6 45 70 58 7 59 16 10 660 2140
EFM Tr d0x7 63 95 78 a 73 16 10 1,70 2930
EFM Tr 50x8 72 110 90 1 97 18 10 2860 4900
EFM Tr 60x9 85 15 105 n 99 20 10 370 GO0
EFM Tr 70x10 95 140 180 17 100 an 16 780 8250
EFM Tr80x10 105 150 190 17 110 30 16 8490 10890
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Kugelgewinde-

flanschmuttern KGF-N

nach Form MEFF

Lo & 88 vo ;. B B
o o o a
£ 8 10 = &
@ <>
!
= &
al 2 - q Pt BT IR "N P N |
o ¥ b & i
)
o oA
-t bl Ll
L7 i7
R -
L2 {2
Form E Form:S Bohrbild 3

Neff Norm

Werkstoff: 1.7131 (ESPS5) oder 1.3505 {100 Cr 6).

Typ Form Abmessungen [mm] Axialspiel Anzahl Tragzahl [kh]
Durchmesser [mm] max der
Steigung [mm] _ {mm] tragenden
rechtsstaigend Schmier- Umldufe
bohrung

0 D, | B | D L L L L Ly | Ly G gl g4 | G0,
KGF-M 1605 RH-EE E 28 3B | 55| M 8 a1 — 12 8 [} MB 008 3 12,0 93 131
KGF-N 2005 RH-EE E 32 | 45 7 55 8 44 = 12 8 B MB 0.08 3 14,0 10,5 16,6
KGF-M 2020 RH-EE 3 35 50 7 62 4 30 8 10 8 5 MB 008 4 12,0 116 184
KGF-N 2050 RH-EE S 3k | 80 7 62 10| 5 ] 10 8 5 MB 015 5 18,0 13,0 248
KGF-M 2505 RH-EE E 38 50 7 62 8 a6 — 14 8 7 MB 008 3 15,0 123 225
KGF-N 3205 RH-EE E 45 | 58 7 70 10| 58 = 16 8 B MB 0,08 5 240 215 493
KGF-M 3210 RH-EE E 53 68 7 80 0| 73 — 16 8 8 M 8x1 008 3 440 334 545
KGF-N 3240 RH-EE S 53 68 7 80 Ml 45 |75 16 10 B MB 0,08 4 17,0 149 324
KGF-M 4005 RH-EE E 53 68 7 80 0| 5 — 16 8 8 MB 008 5 26,0 238 63,1
KGF-N 4010 RH-EE E 63 | 78 9 95 o] 8 = 18 9 8 M 8xl 0,08 3 0,0 380 69,1
KGF-M 5010 RH-EE E 72 9 | 1t | 1o| 10| 97 — 18 8 9 M 8x1 008 5 78,0 68,7 1558
KGF-N 6310 RH-EE E 85 | 105} 11 |15} 10| 9@ = 20 8 10 M 8x1 0,08 5 86,0 76,0 197.0

1 Dynamische Tragzahl nach DN 62067 Teil 4 Entwurf 1978,
A pynarnische Tragzahl nach DIM G201 Tail 4 Entwurf 1289,
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Zubehor

Befestigungen

Befestigungsleisten BL-L

Werden mit Befestigungsschrauben flr das Getriebe lose geliefert.
Brimniert.

M 1+ Z mit N-KGT nicht an Seite F. Standardbauseite: E.

TAZ

[
< o«
o
3 "

AG

A5 AT A8 e

Ab
Baugriiia Abmessungen [mm] Gewicht

A A A A A Ag A Ay lka]

LMD 50 38 65 12 75 90 75 10 01
LM 72 52 85 20 100 120 10 10 03
LM2 85 63 85 20 120 140 10 10 04
LM3 105 81 1 24 150 170 10 12 08
LM4 145 15 135 30 04 230 13 16 17
LM5 mn 131 22 40 236 270 17 Vi) 39
LJ1 05 155 26 50 50 290 20 30 58
Ld2 230 170 32 65 230 340 25 40 10
LJ3 30 170 32 65 230 340 25 40 10
LJ4 770 190 39 80 350 410 30 50 208
Ld5 330 230 45 100 430 500 35 60 344
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Befestigungen

Kardanadapter KA-ZL (l&ngs)
Wird mit Befestigungsschrauben flr das Getriebe lose geliefert.
Briniert.

Standardanbauseite: E, Anbauseite F bitte angeben.

Langs
L L L Ly Ly s B0 6D, 80, B
M1 80 60 38 8 50 64 10 13 15
M1 110 80 q 72 84 15 4 18 20
M2 140 100 60 10 B85 104 0 58 23 5
M3 170 130 78 1 105 134 25 72 28 30
M 4 240 180 10z 12 145 184 3B 86 38 40
M5 270 200 17 17 165 204 45 115 48 50
J1 290 210 120 15 195 214 50 130 56 G0
Jz 330 240 140 20 220 244 70 170 78 B0
J3 330 240 140 0 220 244 0 170 76 B0
Ja 410 290 165 20 250 294 80 160 88 a0
J5 520 380 210 30 300 364 a0 17’ 96 100
Kardanada pter KA-ZC (q uer)
Wird mit Befestigungsschrauben flr das Getriebe lose geliefert.
Briiniert. |
Standardanbauseite: E, Anbauseite F bitte angeben.
=
.................. . 8
£y
I E v '“‘ 1
f
1
Cuer
L L L Ly ls ls B0 80, 00, B
Mo 0 60 38 B 50 54 10 13 15
1 102 80 49 ] 12 76 15 44 18 20
2 125 100 B0 10 85 89 i} 58 23 25
M3 145 130 16 1 105 109 25 72 28 30
M4 205 180 102 12 145 149 35 86 38 40
M5 235 200 17 17 165 169 45 115 48 50
J1 289 210 120 15 195 199 50 130 56 G0
Jz 313 240 140 20 220 224 70 170 76 B0
J3 33 240 140 0 220 224 0 170 76 B0
J4 370 290 165 20 250 254 80 160 88 a0
J5 460 360 210 30 300 304 0 17’ 96 100
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Kardanlager

Kardanlagerflansch

zur Lagerung eines Kardanadapters oder eines Schwenklagers.

L1 ]
]
@ 5O |
-/
x S 2 — L
[loWel -
Grife @dh dd, ad, t B B, H Hy H, H, L i
KLF-O (1] 1 6,6 B8 15 18 32 16 75 17 50 35
KLF-1 15 15 9 9 19 21 36 18 9 18 B5 15
KLF-2 20 15 9 9 19 il 40 20 10 20 70 50
KLF-3 25 18 11 4| 19 21 54 2 12 30 80 58
KLF-4 35 20 135 13 30 32 70 35 15 40 100 70
KLF-& 45 3 22 215 39 4 80 40 20 40 140 100
KLF-200 70 48 33 32 49 51 125 625 30 B& 220 160
KLF-200 80 57 39 38 B2 BE 144 iz 34 76 245 180
KLF-400 80 57 39 38 E2 BE 144 iz 3 76 245 180
KLF-500 90 66 15 44 50 B2 160 a0 40 a0 8 200
Kardanlagerbockk
zur Lagerung eines Kardanadapters oder eines Schwenklagers.
Bl
ol
i | i i
; 7
Baz

Grafle Adh Ad, Ad, t B B, H H, L L
KLE-0 10 1 6,6 B8 16 18 30 15 50 35
KLE-1 15 15 9 9 20 22 34 17 B5 15
KLB-2 vt 15 9 9 20 22 38 19 70 50
KLE-3 i 18 " 1 20 22 54 vl &0 58
KLE-4 kB 20 135 13 30 3z 70 ki 100 70
KLB-5 15 33 22 215 40 az 80 40 140 100
KLB-200 70 48 33 32 B3 64,5 124 62 220 160
KLE-300 B0 57 39 38 B3 B4 144 72 245 180
KLE-400 B0 57 34 3 B3 64 144 72 245 180
KLB-500 a0 66 45 44 50 82 160 80 28 200
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Anbauteile

I Befestigungsplatte BP
. Wird auf das Befestigungsgewinde der Hubspindel aufgeschraubt und
gage Verdrehen gesichert.
} ¥ Standard: Bohrbild BF syrmmetrisch zu SHG-Gehause.
: Hinweis: Ausrchtung bei Ausfiihrung V angeben.

Baugrtife Abmassungen [mir] Gewicht
i g BB, B B B Brus B [kal
BP MO 16 ] 40 40 26 W8 7 4 01
BP M1 20 7 65 48 283 M12 9 M5 0z
DPm2 21 ji] an G0 an7 hi14 11 ME 03
BP M3 23 10 90 67 46 M20 11 Ma 06
BP M4 30 15 110 85 B0 W30 13 M8 12
BP M5 50 0 150 17 85 M36 17 M10 48
BPJ1 50 s} 170 130 a0 M48 x 2 2 M10 5
BPJZ 60 30 200 155 105 56 x 2 25 Mi2 17
BPJZ 60 30 20 170 120 MB4 x 3 yis) M12 98
DR J4 a0 40 260 205 145 M72x3 a2 Mmiz2 104
BPJE 120 40 310 240 170 W100x3 38 M12 296

Gabelkopf GK
e 7 Wird auf das Befestigungsgewinde der Hubspindel aufgeschraubt
i und gegen Verdrehen gesichert. Geliefert mit Splint unc Bundbolzen.
Verzinkt.
Standard: Lage des Dundbolzens parallel zur Antrieb lle.
Hinweis: Ausrchtung bei Ausflihrung V angeben.

DaugriRe Abmessungen [mir] Gewicht
G, Gy 6,3 Gk GgB12 G Gy Gy Gy Gy [ko]
GKMD k74 16 ] 16 8 4 8 12 42 14 0,04
GKM1 18 4 12 24 12 ME M1z 18 62 20 0.15
GKM2 %6 2 1 28 14 ME M4 2 72 45 0z
GKM3 @0 9 n 40 Vi ME M20 30 105 34 08
GKM4 120 5] 30 60 3C ME 30 43 160 74 25
GKMB 14 7 35 Tl 35 M10 M3 b4 188 il 38
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Anbauteile

Gelenkauge GA
Wird auf das Befestigungsgewinde der Hubspindel aufgeschraubt und
gegen Verdrehen gesichert.

Standard: Lage der Querbohrung parallel zur Antriebswelle.
Hinweis: Ausrichtung bei Ausfiihrung V angeben.

,3
“ ! \
!
G! - | ceno |
Baugriife Abmessungen [mm] Gewicht
G, G, G, G,H8 GgH10 G, Gy Gq [kgl
GAMDO 10 30 10 8 12 25 18 M4 0,1
GAMI 55 40 15 10 15 30 M1z M5 0.2
GAM2Z 63 15 18 12 20 39 14 MB 03
GAM3 78 53 20 16 0 15 20 M8 0,6
GAMA 100 70 0 20 35 B0 130 M8 1.2
GAMS 130 97 3 22 40 85 136 M10 25
GAJ1 120 75 15 a0 60 90 W48 x 2 M10 18
GAJ2 130 90 50 50 70 105 MB6 x 2 M12 18
GAJ3 155 105 60 60 80 120 G4 x 3 M12 8,0
GAJ4 220 135 85 80 110 145 M72x3 M12 225
GAJS 300 200 100 90 120 170 WM100 %3 M12 N5
Hochleistungsgelenkkopf HG R
I '! \
11 i
1
1 i
‘:i : ‘
Mald
@ M B B1 D 01 02 L L1 L2 L3 SW | Co/(KN) | Winkel [ ®) | Gewicht
HG-0 10 M 10 14 10,5 28 19 129 57 13 6,5 20 17 17,65 13 0,076
HG-1 12 M 12 16 12 32 22 154 66 50 6,5 22 19 20,6 13 0,115
HG-2 14 M 14 19 135 3B 25 16,3 75 57 8 25 22 294 15 0,17
HG-3 20 |M20x15| 25 18 50 34 243 102 77 10 3 32 191 15 0,415
HG-4 0 I 30x2 37 25 70 50 348 145 110 15 51 1 99,1 15 113
HG-5 35 M 36x2 43 28 80 58 377 165 125 17 65 50 125 15 16
HG-6 70 I B6xd 19 12 160 98 92 280 200 20 80 85 630 B 8.4
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Spiralfederabdeckung

SF

Spiralfederabdeckung zum Schutz gegen dulZere Einflisse.
Geeignet flir horizontalen und vertikalen Einbau.

Werkstoff: Geharteter Federbandstahl.

L9 b
g &
8 8| 8 S
=] FSSSE
7
/ /
bl + b e+ P fi{
o T e e {i we Ftmt  t  ttn  t m  wt
”'. I||IIII | I'. I||IIII I'I'.ILEL III'.I'. I||IIII III'.I'. I'.'u'u M Illlli_ m _I|.I!|II_|_|||I1I| M'l _I|I|,I!,_||1|LII \ '||I|I III'.I'. I'.'|'| III'.I'. I'.'L'l_lll'.lk_ I'.'|'| '||I,II, I'.'|'| Illl.ll. i \l I'.'|'| '||I,II, I'.'|'| III|.I|. I'.'|'| III|.I|. I'.'|'| III|.I|. I'.'| III|.I|. I'.'|'| III|.I|. I'.'|'| III. I'.'|'|
— . : . ' - : i
\ il \ ‘ﬁ( |\
Hub L8
L7
Fiir KGT 1605 Fiir KGT 2005 Fir KGT 3205 Fiar KGT 3205
KGT 2020 KGT 32240 KGT 3240
(KGT 2505)
D, =2Zmm Dy =26 (31)mm 0, =38mm Dy =38mm
Dyp="16,8mm 0, =20,8 (25,8) mm Dyp=33 mm D, =33 mm
Ly =20mm Ly =28(28) mm Ly =35mm Ly =35mm
Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung
D&."’Huh,'ls th1| |_?h21 Dg DB,I’I-Iub,fLa L?-;” L?h2l Dg D&.f’HuIJ,-’LB th1| L]‘hﬁ []g Dg/Huby/Ly thl L?hzl Oy
SF 25/100/20 100 | BD | 3% SF30/150/30 160 | 90 | 29 SF 40/150/30 180 | 40 | &1 SFA0/900/60 900 | 780 | 70
SF 25/160/20 150 | 10 | 38 SF 30/250/30 250 | 190 | M4 SF 40/250/30 250 | 190 | 56 SF 40/850,/75 650 | 500 | BZ
SF 25/200/20 200 | 160 | 40 SF 30/350/30 350 | 290 | 49 SF 40,/350,/30 380 | 290 | 6O SF40/750,/75 750 | 600 | &6
SF 25/250/20 280 | 210 | 44 SF 30/450/40 450 | 370 | &3 SF 40/450/40 450 | 370 | B3 SF40/900,75 900 | 750 | 72
SF 25/300/30 300 | 240 | 43 SF 30/550/40 550 | 470 | &8 SF 40,550,/40 550 | 470 | 68 SF40/1100/78 1100 | 950 | 78
SF 25/360,30 380 | 290 | 48 SF 30/850/50 BR0 | G50 | &R SF 40,/350,/50 380 | 250 | B6 SF40/1300/75 1300 | 1150 | 84
SF 25/400/30 400 | 340 | 49 SF 30/750/50 750 | 6RO | B9 SF 40,450,580 450 | 350 | 6A SF40/1500/75 1800 | - 90
SF 25/450/40 480 | 370 | 48 SF 40,550,50 550 | 450 | 61 SFA0/1000/100 | 1000 | 80O | BB
SF 25/500/40 500 | 420 | B1 SF 40/850,50 BRO | 5RO | 5 SF40/1200/100 | 1200 | 1000 | 70
SF 40/750/50 750 | 650 [ B9 SFAQ/R00/100 | 1600 | 1300 | 78
SF 40,450,860 450 | 330 [ 55 SFA0/800/100 1800 | - | 82
SF 40/550/80 550 | 430 [ 58 SFA0/1800/120 | 1800 | 1560 | 82
SF 40/850/80 G50 | 530 [ B2 SFA0/2000/120 | 2000 | 1760 | 86
SF 40/750/60 750 | B30 | 66 SF40/2200/120 | 2200 | - | 91

L, =L, Einbau vartikal
Ly, = L, Einbau harizontal
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Spiralfederabdeckung
SF

Far KGT 4005 Fiir KGT 4010 Far KGT 5010 Fiir KGT 6310
(KGT 3210)

Dy =46 {44) mm D, =52 mm 0, =62 mm D, =74 mm

D, =41 (34) mm Dyg=41mm 0,;=51.2mm Dyy=632 mm

Ly =45(45) mm Ly =50mm Ly =55mm Ly =B5mm

Bazeichnung Bezeichnung Bazeichnung Bezaichnung

Dg/Hub/Ly ol | G | oy Dg/Hub /L, | 3| i Dg/MHubyl, e e g e 7 D/ Huby/Lg [P b e
SF50/150/30 150 | 90 | 623 SF 55/150/30 150 | 90 | B8 SF B5/250/30 250 | 90 | &5 5F 75/250/30 2500 | 190 | 99
SF B0/250/30 250 | 190 | 66 3F 55/250/30 50| 190 | 73 SF B5/250,50 250 | 150 | 76 SF 75/250/50 250 | 150 | 89
5F 50/250/50 250 | 180 | B2 5F b5 /250/50 250 | 150 | 66 SF B5/350,50 350 | 250 | & SF 75/350/50 350 | 250 | 94
5F50/350/50 350 | 250 | 66 SF 55/350/50 »B0 | 0N SF B5/450/50 450 | 350 | 88 SF 75/450/50 450 | 350 |1
SF50/450/50 450 | 350 | 70 SF 55/450/50 450 | 350 | 74 SF B5/550/60 550 | 430 | 88 SF 75/550/60 550 | 430 [ 99
SF50/550/50 bh0 | 450 | 72 SF 55/550/50 550 | 450 | 77 SF B5/650/60 G50 | 530 | ¢ SF 75/650/60 650 | 530 | 102
SF 50/550/60 550 | 430 | 66 SF 55/550/60 550 | 430 | 75 SF B5/750/60 750 | B30 | 95 SF 75/750/60 750 | B30 | 108

SF BO/BA0/B0 B50 [ B30 | 72 SF B5/E50,80 G50 | B30 | 79 SF B5/750,75 750 | 600 | 93 SF 75/B50/75 BE0 | BOO | 99
SF50/750/60 750 | B30 | 76 SF b5/750/60 750 | 630 | 83 SF B5/300/75 300 | 750 | 99 SF75/750/75 750 | 60O | 104
SFB0/750/75 750 | 60D | 78 3FB6,/750,75 750 | 600 | B3 SF B5/1100,/75 1100 | 9500 | 107 SF 75/900/75 300 | 750 | 111
SF50/900/75 900 [ 750 | B4 5F B5/900/75 900 | 750 | 89 SFB5/1100/100 | 1100 | 900 | 95 SF75/1100/100 | 1100 | 800 | 108
SF 507110075 1100 ( 950 | 90 SF55/1100/75 1100 | 950 | 24 SF 651300100 | 1300 | 1100 | 99 SF75/1300/100 | 1300 | 1100 [ 112
SF 6071100750 1100 ( 900 | 75 SFB6/1100/100 | 1100 | %00 | 83 SF B5/1500/100 | 1500 | 1300 | 108 SF75/1500/100 | 1500 | 1300 | 120
SF50/1300/100 | 1300 | 1100 | 74 SF55/1300/100 | 1300 | 1100 | &7 SFB5/1700/120 | 1700 | 1460 | 106 SF75/1500/120 | 1500 | 1260 [ 115

SF50/1500/100 | 1500 | 1300 | &2 SFB5/1500/100 | 1500 | 1300 | 54 SFB5/1800/100 | 1800 | - | M7 SF5/1700/100 [ 1700 | - |18
SFEOAT00/120 | 1700 | 1460 | 81 SFE5/1800/120 | 1800 | - |02 SF B5/1900/120 | 1900 | 1660 | 109 SF75/1800/120 | 1800 | 1560 | 122
SFE0/1800/120 | 1800 - | 94 SF55/1700/120 | 1700 | 14600 | 96 SFB5/2100/120 | 2100 | 1860 | 113 SF75/2000/120 | 2000 | 1760 | 127
SFBO1900/120 | 1900 [ 1660 | 95 SFE5/1900/120 | 1900 | 1660 | 100 SF B5/2300/120 | 2300 | 2060 | 118 SF75/Z2001120 | 2200 | - | 132
SFBO/2100/120 | 2100 [ 1860 | 100 SFBE/Z100120 | 2100 | 1860 | 108 SF B5/2500/150 | 2500 | — | 132 SF75/2000/150 | 2000 | 1700 | 135
SFB0/2300/120 | 2300 ) — [ 105 SFB5/2300/120 | 2300 | 20600 | 110 SFB5/2800120 | 2800 | — | 128 SF75/2400/150 | 2400 | 2100 [ 141
SFRO/ZB00/120 | 2600 [ - [ 111 SF55/2500/120 | 2500 | - | 116 SF B5/2800/150 | 7800 | - | 132 SF75/2800/150 | 2800 | - | 145
SFBEO/Z800/120 | ZA00 [ - [ 118 SFE6/2800/150 | 2800 | 25000 | 121 SF B5/3000/1500 | 3000 | - | 142 SF75/2800/180 | 2800 | 2440 | 142
SF50/2600/150 | 2800 | 2500 | 118 SFBB/2800/120 | 2800 | - | 123 SF B5/3000/180 | 3000 | - | 136 SF75/3000/180 | 3000 | - | 148
SFBO/3000/160 | 3000 [ — [123 5FB6/3000/150 | 3000 | 2640 | 126 SF B5/32B0/180 | 3260 | — | 145 SF75/3250/180 | 3260 | — | 156
SF50/2000/180 | 2000 | 2640 | 123 SFB5/3000/180 | 2000 | - | 126 SF B5/3250/200 | 3250 | 2850 | 138 SF75/3250/200 | 3250 | 2850 | 148
SFB0/3250/180 | 3250 ) — |18 SFB5/3250/180 | 2250 | 2850 | 130 SF75/3500/200 | 3500 | — [ 154
SFB0/3250,/200 | 3250 [ 2850 | 128 SFB6/3250/200 | 3260 | - | 130

SFB0/3250/200 | 3250 - |[134 SFB5/3250/200 | 3250 | - | 137

UL, = L, Einbauvertikal
# | = L, Einbau herizontal
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Drehstrommotoren M

d-polige Drehstrommaotoren (1500 1/min] in geschlossener, oberfla-
chenbslifteter Bauart germalk VDE 0520, Teil 1.
Standard-Schutzgrad IPES Warmeklasse F Andere SEW Motoren auf

Anfrage.

Hinweize: Wird das freie Wellenende des Mators als Achse flr eine

aufsteckbare Nothandkurbel verwendst, so ist eine Vorrichtung erfor-

derlich, die die Stromzufuhr unterbricht, bevor dieg Kurbel in Eingriff

kornmt.

Maotoren mit anderen Drehzahlen, sowie Bremsmotoren auf Anfrage.

Ko

C1

dl

Flanschform

‘2
<l
|
wi
w2
Leistungsdaten
Baugriibe Nerin- MNenn- Leistungs- | Mennstrom | rel Anzugs- Menn- rel. Anzugs- | rel. Hochlauf- | Tragheits- | Trdgheitsmament | Brems-
leistung drehzahl faktor: beid00V strom meoment moment mament | moment Jy,, e moment
[k [1/min] o5 [A] L [N} MM, MM [10%gm?] [10*kgrn] [Mm]
OT71K4 018 1380 0,67 0,61 29 1.0 1.8 17 4.6 55 50
DT71c4e 0,25 1380 0,70 0,80 28 1.7 18 L 46 55 50
DT7104 03 1380 0,76 115 a0 25 18 17 46 55 50
DTBOKA 155 1360 072 1,75 34 38 21 18 15 5 10
OTEONA 075 1380 073 21 38 5.2 22 20 87 96 10
DTa0s4 11 1400 0,77 28 43 L5 20 18 75 | 0
OT90L4 i 1410 078 355 53 102 26 23 M 40 0
ovioom4 22 o 0,83 47 59 15,0 27 3 53 58 40
Dv100L4 30 1400 063 5,2 5,6 205 27 22 65 71 40
V1124 40 1420 0,84 87 54 269 24 21 98 10 56
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Drehstrommotoren M

Abmessungen
Die Werte in Klammern beziehen sich auf Motoren mit Bremse.

Flanschform

Baugrie Abmessungen [mm]

i by 5 d d & fi 9 9 ig k ky | hy
DFT71K4 120 80 8 14 il 100 3 145 1220127) 24 237 (296) | 208 (296) a0 1
DFT71C4 120 80 8 14 " 100 3 145 122(127) 24 232 (296) | 208 (272) 30 1
DFT71D4 120 80 8 14 il 100 3 145 1220127) 24 232 (296) | 208 (272) a0 1
DFTA0KA 120 80 8 19 14 100 3 145 122(127) 34 297 (356) | 258 (322) a0 1
DFTB0NS 120 80 8 19 14 100 3 145 1220127) 34 297 (356) | 258 (322) a0 1
DFT9054 160 110 10 2 19 120 35 197 154(161) 535 323(408) | 273 (358) 50 5
DFTI0L4 160 110 10 L} 19 130 35 197 154{161) 535 323(408) | 273(358) 50 5
DFV100M4 200 120 10 28 19 165 35 197 166 B0 371 (456) | 311(396) B0 5
DFV100L4 200 120 10 8 19 165 35 197 166 B0 4071 (486) | 341(426) B0 5
DFV112M4 200 120 n 28 24 165 35 m 179(182) B4 409(489) | 345 (425) B0 5
Baugrike Abmessungen [mm]

b ly ly lys iy ] t g 4 Uy e % ¥ Py
DFT71K4 22 23 24 1 20 B.6 16 5 125 4 B7(127) | 61158) ar 50
DFT71C4 22 23 24 1 20 6.6 L 5 125 4 87(127) | B1156) a7 50
DFT71D4 22 3 24 1 20 B.6 16 5 125 4 B7(127) | ©1i86) a7 50
DFTS0K4 32 30 a1 4 22 6.6 25 i 16 5 87(127) | B1156) a7 50
DFTB0NS 32 30 31 1 2 B,6 ns B 18 5 B7(127) | B1(86) a7 50
DFT9054 40 40 LY 4 32 9 27 8 215 G 87(127) | 760121) a7 50
DFTI0L4 40 40 42 1 32 9 7 8 215 B B7(127) | 7B{121) a7 50
DFV100M4 50 40 42 1 32 1 31 8 215 B 106{139) | 74(125) 109 56
DFV100L4 50 40 42 1 32 1 31 8 215 B 106(139) | 74(125) 109 56
DFV112M4 50 50 55 5 40 1 31 8 b 8 106{139) | 91{131) 109 56
Fuform
Baugrike Abmessungen [mm]

a b C g f h m, n 5 w, w,

DT71K4 a0 12 5 115 144 7 32 Kl 7 45 75
DT71C4 a0 12 5 15 144 n 32 a1 7 45 75
DT7104 a0 12 5 115 144 " 32 Bl 7 45 75
DTa0K4 100 125 10 12 149 50 28 33 9 50 a0
DTa0N4 100 125 10 125 149 80 28 3 9 50 a0
DTa054 125 140 a8 152 176 a0 32 32 9 56 106
DTa0L4 125 140 a8 152 176 a0 32 32 9 56 106
DV100M4 140 160 12 170 188 100 35 38 12 63 123
Dv100L4 140 160 12 170 158 100 35 38 12 B3 123
DV112M4 140 190 14 170 220 12 35 LEl 12 70 130
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Motorglocken MG

Motorglocken dienen zum Befestigen von Motoren an Spindelhubge-
trieben und gleichzeitig als Gehause flr die Kupplung zwischen Motor
und Antrishswelle.

Bei Bestellung bitte Anbauseite der Motorglocke (A oder B) angeben.

H
K M
] )
o LA —
< 8] AT o| € ¢
| | § - 8 e
o _
© ®14 PJ =
Ms, P52
- @51
Baugrile Motor Ausfithrung Abmessungen [mm]
1
MeZF |, B C D E oF =[; H ! K
MG M0 DFTE3 MG 90 G0 44 19 22 50 62 61 10
MG M 1 DFT71 MG 120 80 65 22 8 7 815 a0 10
MG M 1 DFTE0 MG 120 80 56 22 28 62 915 90 10
MG M 2 DFT71 MG 120 80 65 26 35 77 815 a0 10
MG M2 DFTE0 MG 120 80 ] 26 35 85 925 91 10
MG M 2 DFT90 MG 160 110 a0 n 35 110 1095 108 15
MG M3 DFT71 MG 120 80 77 28 35 &7 a5 90 10
MG M3 DFTEO MG 120 80 78 28 35 85 103 101 10
MG M3 DFTS0 MG 160 110 95 28 35 104 125 123 12
MG M3 DFVI00/112 | MG+ ZF 200 130 100 2 35 145 133 131 29
MG M 4 DFTE0 MG 120 80 75 a2 52 - 88 105 103 12
MG M & DFTS0 MG 160 110 98 a2 52 114 118 1186 15
MG M 4 DFVI00/112 | MG+ ZF 200 130 120 30 52 145 134 131 29
MG M5 DFTS0 MG 160 110 105 45 52 120 1385 136 15
MG M5 DFV100/112 MG 200 130 126 3B 52 145 154 152 16

MG = Motorglocke
ZF = Zwischenflansch
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Motorglocken MG

Abmessungen [rmm] Kupplung | Kupplungshélfte! | Kupplungshalfte!!
L M N 0R, R, s, 5, T U Baugrdfie M Motor
53 3 20 53 24 75 3348 B 55 RAT4 RA14 @9 RAT4 BN
iz 35 0 707 32 100 453 b6 55 RA1S RA13 @10 RA19 B14
85 3.5 20 707 32 100 453 6,6 55 RA1S R&13@10 RAa19 @18
73 35 2 707 35 100 435 ] 6.6 RaTS RA13@14 RATI @14
54 35 22 707 35 100 195 6.6 6,6 RA1S Ra19@14 RA1S 018
100 4 7 2 35 130 435 9 6,6 Raz4 RAZA @14 RAZ4 @24
83 35 2 707 11 100 622 b6 9 RA19 RA19 @16 RA19 014
93 35 32 07 14 100 622 66 ] RA1S RA19 @16 RATS @19
114 4 a0 a2 11 130 622 9 9 RAZ4 RAZA016 RAZ1 024
19 a5 4 16,7 44 165 E22 M0 3 RAZ8 RAZE B16 RAZS @28
94 35 35 707 55 100 78 6.6 1 RAZ4 RAZ4 @20 RAZ4 18
106 i 0 32 55 130 78 hAg n RAZ4 RAZ4 820 RAzZ4 @24
119 45 8 116,7 55 165 7 M10 1 RAZE RAZ8 020 RAZE @28
122 4 48 2 60 130 85 i 135 RAZE RAZ28 825 RAZS @24
138 7 50 116,7 B0 165 a5 W10 135 RAZE RAZE 25 RAZE 028

" Bai Bastallung ist der motorseitige Echrungadurchmessar der Kupplungshalfta explizit
anzugeben.
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Kupplungen

Wellenkuppliungen GS

Die Wellenkupplung GS ist eine besonders sgielfreie Wellenkupplung.
Der Zahnkranz wird unter Vorspannung eingebaut, hierdurch ergibt sich
eine gernge Flachenpressung und damit eine erhdhte Steifigksit des
Systerns.

Bei hohen Drehzahlen und starker Beschleunigung hat sich diese
Wellenkupplung durch thre einwandfreie Funktion und Dauerhaltbarkeit
bewahrt.

Wirermnpfehlen diese Wellenkupplung mit Klermmnabe oder Spannring
nabe.

@Dl H7
IT

G D2 H7
D4

|
1
—]

b
F B F
Baugrie I, 0, 0, D, A F 1 b B B, g
W H?

WK-GS- 9 69 B9 20 235 a0 10 5 8 10 75 W2
WK-GS-14 614 B-14 a0 925 5 1 5 10 13 15 M3
WK-GS-19 10-20 10-20 a0 46 66 75 12 12 16 145 M6
ViK-GS-24 10-28 10-28 55 57 78 30 14 1 18 145 MB
WK-GS-28 19-38 1829 B5 725 a0 35 15 15 0 20 M8
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Kupplungen

Ausfishrung 1 Wellenkupplungen RA, RG
Die Wellenkupplungen RA bzw. RG sind besonders drehelastizch. Sie

L2 gleichen kleinere winkelige, radiale und axiale \Wellenverlagerungen

te

aus.
= Bioaady Sie schonen die Spindelhubgetriebe, Kegelradgetrishe sowie dis Mo-
toren durch lhre stofk und schwingungsdampfende Wirkung.
e L%r
mg I

C s

\{
i

5}
&)
Camiin
T

Auvsfihrung Ta

f
Al =
° £ |=
* H
L]
E B E
Bau- | Aus- | Max. Abmessungen [mm] Verlagerungen Feststell- | Ge-
griBe | fihr | M, Ak, Vi, S, gewinde | wicht
Axial- Radialverl. Winkelverlagerung
versch. | n=1500 1/min. bei n=1500 1/min. Mal | MaR
Mm] | A E F B b | O D d | Con | Coe | AKalmm] | AKr{mm] | AKw[Grad] | AKw[mm] | G £ [kal
RATd | 1a | 75 35 el < I (1 kil 10 i 15 1.0 017 1.2 0,67 M4 5 | 005
RA19 | 1 10 B6 20| 25 [ 16 |12 | 32 | 40 18 10 19 12 0,20 12 0.8z ME [ 10 | 015
RA19 | 1a 10 B6 — | 2118 | 12| - L3 18 19 24 12 0,20 1.2 0,82 M5 | 10 | 015
RAZE | 1 35 78 24 | 30 (18 | 14| 40 | 55 i | 24 14 022 09 0,85 ME [ 10 | 025
RAZA | 1Ta % 78 —|3)l|| 4| - 56 21 22 28 14 0,22 09 0,85 M5 | 10 | 035
RAZE | 1 95 a0 26 | 35 [ 20 (15| 48 | 6B 30 14 28 15 025 09 1,05 ME | 15 | 040
RAZ8 | 1a 95 a0 - | 320 |1 | - B7 30 8 38 15 0,25 04 1,06 ME | 15 | 055
RG 38 1 190 | 114 | 37 | 45 | 24 | 1B | B6 | 8O 38 16 | 38 18 0,28 10 1,35 Ma | 15 | 085
RG 42 1 266 | 126 | 4D | BO | 26 | 20 | 75 | 95 16 78 12 20 0,32 10 1,70 ME | 20 12
RGda3 | 1 310 | 140 | 45| 56 | 28 | 21 | &5 | 105 | GBI 28 48 21 0,36 1.1 2,00 Mg [ 20 | 17
RGES | 1 M0 | 160 | 52 | BS | 30 | 22 | 88 | 120 | GO 30 55 22 0,38 1.1 230 17 i
RGES | 1 GZ5 | 185 | B1 | 75 | 35 | 26 | 115 | 135 | B8 40 B5 26 0,42 12 2,70 MI0 [ 20 | 110
RG 75 1 975 | 210 | 69 | &85 | 40 | 30 | 135 | 160 | 8O 40 75 3.0 0,48 1.2 330 MID | 25 | 178
RGS0 | 1 | 2400 | 245 | 81 | 100 ( 45 | 34| 160 | 200 | 100 | 50 a0 34 0,50 1,2 4,30 M12 | 30 | 285

¥ I dissem Katalog sind nicht alle Zwischangrofen aufgafuhrt.
\Waiters Grofen auf Anfrage.

Verlagerungen

Bei den Standardnaben und groien Maben RA 14 -48 befindet sich dis
Gewindebohrung G fir die Feststellschrauben gegenlber der Nut.
Feststellschrauben nach DIN 218 mit verzahnter Ringschneide.
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Gelenlkwellen ZR

Die Gelenkwelle ZR ist besonders drehelastisch und dient zur Uberbrii-
ckung grofter Wellenabstande bis zu einer Drehzahl von 1500 min'.
Curch die doppelte Anordnung der Zahnkranze sind grolte Radialverla-
gerungen moglich rmit guten Dampfurigseigenschaften.

Die Gelenkwelle ZR ist radial montierbar ohne eine Verschisbung der
Getriebe oder des Motors,

SCHNITT B-B SCHNITT A-A
I=il1g B i.‘ Teil ]
’_7, i -
! |- 5 I==
a3 | 1 & K e g o
3| 8 3‘ ’ H i 5 > ! H | s ®
* A S =
I |__B_J | M
i 3 & | ‘l_.._
i E 3 2
: ’]
Grofe Fertigungsbohrunhen BdH7 2
Teil 1 Teil 1a il
min @d2  max @d2 | min @d1 | max Bd1 | @0H B0 am AdH 12 il § b E 13 AR &1 dp
Ih14 = = 4 14 30 = £l 105 11 - 15 10 13 il 14 114 25
ZR19 B 19 19 2 a0 3z 4 18 % 20 2 12 16 B6 20x3 ME 4
IR24 8 2 | 28 ] 40 55 7 30 u 2 14 18 78 304 k] 55
IR 28 10 28 28 38 &5 43 65 a0 % 8 zh 15 20 a0 Bxd | MID 7
IR 38 12 38 38 15 80 E6 T 38 45 7 3 18 24 14 0ed | MIZ 85
IR 42 28 42 42 55 ] 75 Bl 46 50 40 3 20 26 126 454 | MIZ 85
IR 48 28 18 a8 B0 105 &5 1z 51 56 45 35 2 28 140 504 | MIE 12
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Gelenlkwelien GX

Crehsteife Gelenkwellen dienen zur Verbindung ven mehreren Spindsk Die Lieferung erfolgt in Rehrlange (Malt L nach Angabe des Kunden)
hubgetrieben. Sie dampfen Gerausche, Drehschwingungen und Stéke mit beidseitig angebrachten Kupplungen. Aufer bei sehr langen Verbin-
und gleichen axiale, radiale und winklige Verlagerungen aus. AuRerdem dungen sind im allgermeinen keine Stehlager erforderlich.

zeichnen sie sich durch hohe Torsionssteifigkeit, hohe Ternperatur- und Fur die optimale Ausrichtung der Hubgetriebespindeln zusinander em-
C")Ibesténdigkeit aus und eignen sich besonders fir lange Verbindungen pfehlen wir den Einsatz won Gelenkwellen mit Spannsatzen.

und/oder hohe Drehzahlen. Elastische Gelenkwellen sind wartungsfrei,

das Mittelteil kann ohne axiale Verschiebung der angeschlossenan

Aggregate radial (quer] ausgebaut werden,

R
=l
] s
4 oo }
| E@ ) ST iz
[l
1 I 4 @ g{ ol g 3
T Y I 9
—— (') ¢ sl
i v * 7 1 1
_ T
L
Griife Vorbohrung | Fertigungshohrunhen @dH7 2)
A B C ad, d D max E F L AN, AR T T /M
G- 1 2 i 5 56 8 25 2 2 2 36 a0 15 B3 72xME
GK-2 2 i 5 &5 12 il 0 4 8 5] 40 15 68 /Z2xMa
(-4 28 8 5 100 15 45 24 4 30 65 45 i) @80/ 3xM8
GX-8 32 10 5 120 18 55 28 4 12 B0 B0 15 @100/ 210
GX-16 42 12 5 150 20 70 36 i 50 100 70 15 @25/ 2
GX-25 46 14 5 170 20 85 a0 B 55 115 85 15 3140/3:M14
K- 30 58 16 5 200 25 100 50 il il 140 100 15 [@165,/3:M16
GX - 50 58 16 ] 200 25 100 50 il i 140 100 15 @165/3:M16
X - 90 il 19 5 260 30 1o 62 8 a0 160 125 2 B215/3xM20
Gelenkwellendiagramm
in Abhangigkeit von Lange und Drehzahl
00D
\\\\
\\\\\\
\\\\ [
3000 i \\:
™ s\ [EETEA]
s 4000 \‘_\' :‘q?\
£ !
£ S o %\
% \\\ -
zg 2000 \\“\ i
% %\ . y\ S
2 500 i ™~
& — f\" ?E‘x -
i G5 s :
s = \A T
1400 [oxa ] -4, \N\\‘ |
1200 @
1200
100 200 a00 A &0 300 lwen] 1500 2000 2000

Drefzahl [Ufmin]
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Gelenkwellen GX

Langenberechnung der Gelenlkwelle
bei MULTI mit Passfedernut

Achsabsiang A

Neanldnge L
L=A-104
M 1 Achzabatand A

@n

Merlinge L

L=A-126
M2 s

Manange L

L=A-149
M 3 Achasbmimrs A

[45) (45

NenniZnge L
L=A-185

M 4 Aghaabsians A

i48) [49)

NanniSngs L

L=A-243
M 5 Acheskeiand A
o Q)
© © © @
i
© © = - e | ©
L=A-305

Bei den Gelenkwellen ighéVNinkelfehler bis 1° mdglich
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Stehlager SN

Die Stehlager nach DIN 736 sind komplett mit Walzlager, Spannhilse,
Gehause mit beidzeitiger Filzdichtung.

Diese Stehlager eignen sich sehr gut fir die Zwischenlagerung unserer
Gelenkwellen GX und ZR bei grofer Lange. Die Spannhilse kann auf
dem Rohraulendurchmesser fixiert werden.

Wenn nichts besonderes angsben ist werdsn die Stehlager als Loslager

geliefert.

@a

2 L
[T [TT] ; T ] -
N = S
17 EXIE
TJ

Griifte Bd H h 8 N c a ] g {rmax Gewicht kn
SN 505-20 20 75 40 130 15 B7 165 46 13 14
SN 506-25 25 90 50 150 15 77 185 52 22 198
SH E07-30 30 1o 50 150 15 82 185 52 22 21
SN 508-35 35 110 €0 170 15 B85 205 £0 25 31
SN 509-40 40 15 B0 7o 15 85 205 B 25 29
SN 510-50 50 130 G0 170 15 90 205 60 25 31
SN E11-55 55 135 70 210 18 95 55 0 28 46
SN 51260 &0 150 70 210 18 105 255 mn a0 54
SN E13-65 B5 155 80 230 18 1o 275 80 a0 67
SN 515-70 0 175 80 230 18 115 280 an aa 7.3
SN 516-75 75 185 95 260 7 120 315 an 32 93
SN 517-80 B0 185 95 260 22 125 320 90 32 98
SH 518-90 a0 215 100 290 22 145 345 100 35 125
SN 520-100 100 240 12 320 26 160 380 10 40 155
SN 522-110 1o 270 125 350 26 175 10 120 a5 198
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Beispiele fur
Anordnung
und Drehrichtung
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Beispiele fur
Anordnung
und Drehrichtung

L3
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Auswahl eines

Spindelhubgetriebes

und des dazugehdrigen Antriebs

Mach Auswahl des Antriebs ist grundsatzlich zu Uberpriifen, ob das
Spindelhubgetriebe bzw. eventuelle Ubertragungselemente vom An-
triebsaggregat Uberlastet werden kénnen.

Weiterhin sollte geklart sein:

1. Anbauseite des Motors.

2. Drehsinn der Hubanlagen.

1
Axiale Belastung
F=kN 2
Geschwindigkeit
v = m/min
Hub = mm
kritische Knickkraft
i Hub = mm
Falls F zu groR: kritische DFr{ahzahI
1. ndchste GetriebegrofZe fnur }.
2. kleinere F oder Hub n=1/min
Falls n zu grof:
1. kleinere v
2. gréfere Spindel
Getriebegrof3e 3. héhere Steigung

'

erforderliches Antricbsdrehmoment
M = Nm

A A

3.
Einschaltdauer
ED=%in 1h

(ab 30 % generell KGT)

Falls ED zu grof:

1. TG = KGT

2. grislkeres Getriehe
3. klginere v, F oder ED

Zulassiges Antriebsdrehmoment
(besonders bei Mehrgetriebeanlagen)
(berprifen.

Fat P
" T

{

My

Oberprﬂfen von Seitenkraften auf
die Spindel, sowie Axial- und Radi-
alkrafte auf Antriebswellen

Seitenkrifte vermeiden (Fihrung)

Die notwendige Antriebsleistung
betragt:
P = kW, bein = 1/min

_Mgon

P= 9560

Krafte und Momente am
Spindelhubgetriebe

Hinweis: Krafte und Momente lassen sich nur unter vereinfachenden
Annahmen abschatzen; Reibungsbeiwerte von Gleitpaarungen und
damit ihre Erwarmung und Lebensdauer sind Funktion von Last,
Geschwindigkeit, Temperatur und Schmierbedingungen; kritische
Drehzahlen und Knicklangen sind abhangig von der Steifigkeit und
Masze der Einspannung und der Maschinengestelle etc..

F.g = Auxialkraft auf die Hubspindel

Fy = Resultierende aller Seitenkrafte auf die Hubspindel

M = Morment der Hubspindel oder Mutter (entfallt bei Ausfihrung V)
Vy = Hubgeschwindigkeit

F,. = Auialkraft auf die Antriebswelle

F. = Radialkraft auf die Antriebswelle

M; = Antriebsmoment

ny = Antriebsdrehzahl
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pv-Werte

Werkstoff pv-Werte [N/mm? - m/min]
G-CuSn 7 ZnPb (Rg 7) 300
G-CuSn12(GBz12) 400

Kunstoff (PETP) 100

Grauguss GG 22/6G 25 200

Erforderlicher Flachentraganteil
(Vi) F
A= B

zul

Maximal zuldssige Gleitgeschwindigkeit

(1X) v o PpvWert

Geul qul

Maximal zuldssige Drehzahl

(X) Vg 1000
"= D

Zuldssige Vorschubgeschwindigkeit
(XI) . N P

zul

ul 1000

Beispielrechnung Tragfiahigkeit

Gegeben: Gewindetrieb,

Trapezgewindespindel mit Bronzermutter P, = B Nfmm?,

Axialbelastung F_ = 10000 N

Erforderlicher Flachentraganteil A ;
aus (VI A F 10000 N

— A = 2
ot = P E Nimm2 2000 mm

zul

Auswahl der Bronzemutter aus den
technischen Daten
36 x 6 mit Flachentraganteil A = 2 140 mm?2

Maximal zulédssige Gleitgeschwindigkeit V,, ,

aus (I1X) _ pvWert 300 N/mm? - m/min

Gl™ o p B 5 N/jrnm?

zul

Maximal zuldssige Drehzahl

aus (X) Vgzy 1000 80 m/min - 1000 mm/m

"= Tpog B 33mm - n
Zuldssige Vorschubgeschwindigkeit
aus (XI) o o M P _ 578 1/min - 6 mm — 3,474 mymin

=™ 1000 1000 rmm/m

Ergebnis: Eei einer Belastung von 10000 N kann der gewahlte

Trapezgewindetrieb mit einer Vorschubgeschwindigkeit von

3,474 mfmin gefahren werden.

= 60 m/fmin

=573 1/min

Berechnung

Tragfiahigkeit von Trapezgewindetrieben

Die Tragfahigkeit von Gleitpaarungen ist allgemein abhangig veon deren
Material und Oberflachenbeschaffenheit, Einlaufzustand, Flachen-
pressung, Schmierverhaknis, der Gleitgeschwindigkeit und von der
Ternperatur und somit von der Einschaltdauer und den Méglichkeiten
der Warmeabfuhr.

Die zulassige Flachenpressung ist in erster Linie abhangig von der
Gleitgeschwindigkeit des Gewindetriebes.

Bei Bewegungsantrisben sollte die Flachenpressung denWert ven
5 Nfmm? nicht iiberschreiten.

Die zulassige Geschwindigkeit kann berechnet werden aus dem je-
weiligen Flachentraganteil der Mutter und dem pvWert des jeweiligen
Mutternmaterials.

Erforderlicher Flachentraganteil [rmm?]

Angreifende Axialkraft [M]
Maximal zuldssige Flachenpressung = 5 Nfmm?

pv-Wert  Siehe Tabelle

Vil Maximal zulassige Gleitgeschwindigkeit [m/min]
D Flankendurchmesser [mml

Mo Maximal zula=sige Drehzahl [1/min]

P Gewindesteigung [mm]

Sy Zulassige Vorschubgeschwindigkeit [m/minl

Gesucht: Welche Verfahrgeschwindigkeit ist bei dieser
Belastung noch zulassig?

Gewindesteigung P =6 mm
Flanken-@ D =d-£
=36- 2 [mml
=32mm
Mit pv-Wert flr Rg 7 = 300 m/min

Stand 25.8.13 www.Antriebstechnik.eu - www.Spindelhubgetriebe.com Seite 57 von 158




|FIA - Ingenieurbiiro firr innovative Antriebstechnik

Berechnung

Kritische Drehzahl von Trapezgewindetrieben
Bei schlanken, rotierenden Bauteilen wie Spindeln besteht die Gefahr
der Resonanzbiegeschwingung. Das nachfolgend beschriebene Ver-
fahren erméglicht die Abschatzung der Resonanzfreguenz unter der
Voraussetzung eines hinreichend starren Einbaus. Drehzahlen nahe der
kritischen Drehzahl erhéhen zudem in erheblichen Malke die Gefahr
des seitlichen Ausknickens. Die kritische Drehzahl muss somit auch im
Zusammenhang mit der kritischen Knickkraft gesehen werden.

Maximal zuldssige Spindeldrehzahl

Maximal zuldssige Spindeldrehzahl [1/min]

Theoretizsche kritische Spindeldrehzahl [1/min],

r die zu Resonanzschwingungen flhrt

Korrekturfaktor, der die Art der Spindellagerung berlcksichtigt

zul

(XI0) n.=08:n

il kr’

Achtung!
Die Eetriebsdrehzahl darf hdchstens 80 % der maximalen Drehzahl
betragen.

Lagerungsarten
Typische Werte des Korrekturfaktors f, entsprechend den klassischen
Einbaufallen flr Standardspindellagerungen.

Kritische Knickkraft von Trapezgewindetrieben
Bei schlanken Bauteilen wie Spindeln besteht unter axialer Druckbearn-
spruchung die Gefahr des seitlichen Ausknickens.

Mit dermn nachfolgend beschriebenen Verfahren kann eine Ermittlung
der zulassigen Axialkraft nach Euler gemacht werden. Vor der Festle-
gung der zuldssigen Druckkraft sind die der Anlage entsprechenden
Sicherheitsfaktoren zu berlcksichtigen.

Maximal zuldssige Axialkraft

P Maximal zulassige Axialkraft [kN]
Fe Theoretische kritische Knickkraft [kN]

Ay F,=08-F f, Korrekturfaktor, der die Art der Spindellagerung bericksichtigt
Achtung!

Die Betrichskraft darf héchstens 80 % der maximalen zulassigen Axial-
kraft betragen

Lagerungsarten
Typische Werte des Korrekturfaktors f,_entsprechend den klassischen
Einbaufallen flr Standardspindellagerungen.
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Maximale Durchbiegung der Spindel

L
(Xv) =fB-o,os1-M

riax
¥

Beispielrechnung Trapezgewindetrieb

Gegeben: Trapszgewindetrieb
Spindel RFTS Tr 24x6
Langs L = 1500 mm
Lagerfall 2
Betriebsdrehzahl: n__ = 500 [1/min]

Maximal zulidssige Spindeldrehzahl n,

aus (XII)
Ny =08 n, f, =08 830 1min 1 =664 1jmin

aus (XIII)
Fu =08 F -f=08 42kN -1=338kN

aus (XIV)
Wras Ly
f .= fq- 0,061 % =1-0,0861-
f e = 0.57 mm

Ergebnis: Der gawihlte Gewindetrieb ist bei n,, = 500 1/min unkritisch.
Er kann mit einer maximalen Axialkraft von 3,26 kN belastet
werden und erfahrt bei horizontalermn Einbau eine maximale

Curchbiegung von 0,57 mm.
{Flachenpressung und pv-Wert beachten!)

285 kg/m-15m
0,460 crn?

Berechnung

Durchbiegung der Spindel durch das
Eigengewicht

Auch bei vorschriftamalig eingebauten Gewindetrieben, bei denen die
angreifenden Krafte iiber externe Flihrungen aufgenommen werden,
flihrt das Eigengewicht der ungestlitzten Spindel zu einer Durchbie-
gung. Die nachfolgend aufgeflhrte Formel ermiglicht eine Ermittlung
der maximalen Durchbiegung der Spindel.

fg Korrekturfaktor, der die Art der Spindellagerung heriicksichtigt
L Flachentragheitsmoment [mm?]
Lras Freie, ungestitzte Spindellange [mm]

Wige Streckenlast [kg/m]

Lagerungsarten
Typische Werte des Korrekturfaktors fy entsprechend den klassischen
Einbaufallen fir Standardspindellagerungen.

Gesucht: |st dis Bstriebsdrehzahl unkritisch?
Wie hoch ist die zuldssige Axialkraft?
Wie hoch ist die maximale Durchbiegung?

Theoretische kritische Drehzahl ng, = 830 1/min

Theoretische kritische Knickkraft F = 4,2 kN

Streckenlast Wege = 2,85 kg/m
Flachentragheitsroment lv = 0,460 crm*
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Berechnung

Erforderliches Antriebsmoment und

Antriebsleistung

Das erforderliche Antriebsmoment eines Gewindstriebes ergibt sich

aus der wirkenden Axiallast, der Gewindesteigung und dem Wirkungs-
grad des Gewindetriebes und dessen Lagerung. Bei kurzen Beschleu-
nigungszeiten und hohen Geschwindigkeiten ist das Beschleunigungs-

rmorment zu Oberprifen.

Grundsatzlich ist zu beachten, dass bei Trapezgewindetrisben beim

Anfahren ein Losbrechmoment zu Uberwinden ist.

Erforderliches Antriebsmoment

(XV)

Wirkungsgrad n fir andere Reibwerte als p = 0,1

(XVI)

tan o

n= tan (o + p')

Antriebsleistung

(XVvin)

M,
@ 98B0

Gesamte angreifende Axialkraft [N]

-
P Gewindesteigung [mm]
My Wirkungsgrad des gesarmten Antriebes
= Tyar- TlFes'tIager ’ T]Loslager
MraTi =01
11Featlager = 'g . 0'95
11Lﬂalagar =
M, Erforderliches Antriebsmoment [Nl
M e Rotatorisches Beschleunigungsmoment [Nm]
=Jig - %y
=77-d4.L.102
Jror Rotatorisches Massentragheitsmoment [kgrm?]
d Spindelnenndurchmesser [rmim]
L Spindellange [mml]
oy Winkelbeschleunigung [1/s2]
n Wirkungsgrad fiir die Urmwandlung einer Drehbewegung in
eine Langsbewegung
o Steigungswinkel des Gewindes [°]:
tan o=
T
mit P Gewindesteigung [mm]
d, Flankendurchmesser [mm]
p’ Gewindereibungswinkel [7]
tanp’' =p - 1,07 fir ISC-Trapezgewinde
H Reibungsbeiwert
p im Anlauf f= g} p in Bewegung
trocken geschmiert trocken geschmiert
Metallmuttern =03 =01 =101 =004
Kunstoffriuttern =0,1 =004 =01 =003
My Erforderliches Antriebsmoment [Nm]
n Spindeldrehzahl [1/min]
P Erforderliche Antrisbsleistung [kKW]
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Erforderliches Haltemoment

(XVII)

Fax P

47 20000 et

Lebensdauer L
Die (nominelle) Lebensdauer eines Kugelgewindetrisbes berechnet sich
analog der Lebensdauer eines Kugellagers.

Mittlere Drehzahl

n
0= My Oy + Ny Cy+ .o+ N O
m 100

Dynamische dquivalente axiale Belastung
(I

n, - q
1 1 2
: FFE
1 2
n_-100

N % | pps D%
n. 100 ", 100

Lebensdauer des Kugelgewindetriebes

(nn

Berechnung

Drehmoment infolge einer Axiallast
Trapezgewinde, deren Steigungswinkel « gréBer ist als der Reilbungs-
winkel p’, gelten als nicht selbsthemmend. Das bedeutet, dass eine
aufliegends Axiallast ein resultierendes Drehmornent an der Spindel
erzeugt. Der Wirkungsgrad n’ fiir die Urmwandlung einer Langsbe-
wegung in eine Drehbewegung ist geringer als fir die Urmwandlung
einer Drehbewegung in eine Langsbewegung.

F Gesamte angreifende Axialkraft [N]
Gewindesteigung [mm]
n Wirkungsgrad fir die Urnwandlung einer Langsbewegung in
eine Drehbewegung
tan (o —p’)
T fana
=07-n
Einfluss der Wirkungsgrade der Lagerung kann vernachlassigt
werden.
My Erforderliches Halternoment [Mm]
(- Rotatorisches Beschleunigungsmorment [Nm]
= Jrot Oy
=77 -d* L. 107
Joe Rotatorisches Massentragheitsmoment [kgm?]
Spindelnenndurchmesser [mm]
Spindellange [mm]

Winkelbeschleunigung [1/52]

gl_D_

Achtung!
Es ist zu beachten, dass Schwingungen und Stolbelastungen die
Lebensdauer des Kugelgewindetriebes negativ beeinflussen.

Ny, Ny, ... Drehzahlen in [1/min] wahrend des Intervalls q,, gy, ...

Ney Mittlere Drehzahl in [1/min]

T, Oy, -..Anteile der Belastungsdauer in einer Belastungsrichtung in [%]
F,. Fy ... Axiallasten in [N] in einer Belastungsrichtung wihrend des

Intervalls g, dj, ...

F Dynamische aquivalents axiale Belastung
Da ein Kugelgewindetrieb in zwei Richtungen belastet
werden kann, ist F_ zunachst fir jede der beiden Belastungs-
richtungen zu ermitteln. Der Grokere Wert geht dann in die
Eerechnung von L ein. Im allgemeinen ist es nitzlich sich ein
Schema zu erstellen. Dabei ist zu beachten, dass eine eventu-
elle Vorspannung eine standige Belastung darstellt.

C Axiale, dynamische Tragzahl
Zentrisch wirkende Beanspruchung in [N] urveranderlicher
Gréfke und Richtung, bei der eine genligend groffe Anzahl
gleicher Kugelgewindetriebe eine nominelle Lebensdauer von
10 Umdrehungen erreicht.

Lebensdauer des Kugelgewindetrisbes. Ausgedriickt in
der Anzahl der Uberrollungen, die von 30 % (L, ) einer
hinreichend grofen Menge offensichtlich gleicher Kugel-
gewindetriebe erreicht oder (berschritten wird, bevor die
ersten Anzeichen von Materialermidung auftreten.
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Berechnung

Beispielrechnung

Lebensdauer Kugelgewindetrieb

Gegeben:

F, =30000 N bei n, = 180 Vmin fir g,= 21 % der Betriebsdauer Gesucht:

Fy =18000 N bei n, =1000 1/min fir g,= 13 % der Betriebsdauer  Maximal erreichbare Lebensdauer, bei den gegebenen
F3=42000 N bei ny= 75 1/min fir gy= 52 % der Betriebsdauer  Einschaltbedingungen.

Fy= 1800 N bei ny=256001/min fir g,= 14 % der Betriebsdauer

T =100%

Kugelgewindetrieb KGT 5010

Mittlere Spindeldrehzahl n

aus ()
o= S * N G4 N Gy + Ny Ca
m 100
15021 +1000-13 +75-52+ 2500 - 14 .
Ny, = 100 1/min

— n, = E5E0,E 1jimin

Dynamische aquivalente axiale Belastung F,,

aus (1)

| ny - q N, * q Mg+ Ny -0
Fooalpz. M % g3 M %  pa M3 3. Mgt
"y N, 100 2 \_-100 % n_-100 T * n_-100

f

150 - 21 1000 - 13 75 . 52 2500 - 14

F —sl300008. 129021, jagggs. 190018 | yoggga. 7552, yggge. 280014
m i‘| 5E05 - 100 T E50.5-100 EECE. 100 T 5505 - 100
F. = 18943 N

Lebensdauer des Kugelgewindetriebes L,,

aus (1)

Ly = [i ]3 108 Dynamische Tragzahl C = 68700 N
FI’H

0= Anzahl der Uberrollungen Ly,

[68?00 ]3 _
18943

Ly, =477 108

L, 477108

Ly = nm—GO = m = 1444 h Lebensdauer in Stunden L,

Ergebnis: Der gewahlte Gewindetrieb hat bei den angegebenen
Belastungen eine gesamte Lebensdauer von 47,7 - 108
Uberrollungen, was einer Zeitspanne von 1444 h entspricht.
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Berechnung der mittleren Kraft F,
Analog zur Einzelmutter

Lebensdauer L

()
10 10,08
L= [Fm13+ sza] - C%- 108

Die Berechnungsverfahren sind nur giltig bei einwandfreien Schrmier
verhaltnissen. BeiVerschmutzung oder Schmierstoffmangel kann sich
die Lebensdauer deutlich verringern. Ebenso ist bei sehr kurzen Hilben
mit einer Verkirzung der Lebensdauer zu rechnen. Bitte halten Sie in
diesen Fallen Rlcksprache mit unseren Produktbetreuerm.

Achtung!
Kugelgewindetriebe kénnen weder Radialkrafte noch
Kippmomente aufnehmen!

Maximal zuldssige Spindeldrehzahl

(V) Moy =08 ny, - i,
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Berechnung

Lebensdauer eines Kugelgewindetriebes mit
vorgespanntem Muttersystem

Die Vorspannkraft der Muttersinheit wirkt als standig wirkende
Belastung auf den Kugelgewindetrisb.

Fte Froze --- Dynamische aquivalente axiale Belastung der ersten bzw.
zweiten Mutter [N].
c Axiale, dynamische Tragzahl

Zentrisch wirkende Beanspruchung in [N] unveranderlicher
Grofe und Richtung, bei der eine genlgend grolie Anzahl
gleicher Kugelgewindetriebe eine nominelle Lebensdauer
von 108 Umdrehungen errgicht.

Kritische Drehzahl von Kugelgewindetrieben
Bei schlanken, rotierenden Bauteilen wie Spindeln hesteht die Gefahr
der Resonanzbiegeschwingung. Das nachfolgend beschriebens Ver
fahren ermdglicht die Abschatzung der Resonanzfrequenz unter der
Voraussetzung eines hinreichend starren Einbaus. Drehzahlen nahe der
kritischen Drehzahl erhéhen zuderm in erheblichem Male die Gefahr
des seitlichen Ausknickens. Die kritische Drehzahl muss somit auch im
Zusammenhang mit der kritischen Knickkraft gesehen werden.

Maximal zuldssige Spindeldrehzahl [1/min]

zul
N Theoretische kritische Spindeldrehzahl [1/min], die zu
Resonanzschwingungen flhrt
fir Karrekturfaktor, der die Art der Spindellagerung
berlicksichtigt
Achtung!

Die Betriebsdrehzahl darf héchstens 80 % der maximalen Drehzahl
betragen!

Lagerungsarten
Typische Werte des Korrekturfaktors f, entsprechend den klassischen
Einbaufallen fir Standardspindellagerungen.
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Berechnung

Kritische Knickkraft von Kugelgewindetrieben
Bei schlanken Bautesilen wie Spindeln besteht unter axialer Druckbean-
spruchung die Gefahr des seitlichen Ausknickens. Mit dem nachfolgend
beschriebenen Verfahren kann eine Ermittlung der zulassigen Axialkraft
nach Euler durchgefihrt werden. Vor der Festlegung der zulassigen
Druckkraft sind die der Anlage entsprechenden Sicherheitsfaktoren zu
berlicksichtigen.

Maximal zuldssige Axialkraft Fau Maximal zuldssige Axialkraft [ki]
Fr Theoretische kritische Knickkraft [kN]
fi Korrekturfaktor, der die Art der Spindellagerung beriicksichtigt
(vn)
Fau=08F - f, Achtung!

Die Betricbskraft darf héchstens 80 % der maximalen zuldssigen Axial-
kraft betragen

Lagerungsarten
Typische Werte des Korrekturfaktors f, entsprechend den klassischen
Einbaufallen fur Standardspindellagerungsn.

Durchbiegung

der Spindel durch das Eigengewicht

Auch bei vorschriftsmalkig eingebauten Gewindetrieben, bei denen die
angreifenden Krafte (ber externe Flhrungen aufgenommen werden,
fihrt das Eigengewicht der ungestitzten Spindel zu einer Durchbie-
gung. Die nachfolgend aufgefihrte Formel ermaglicht eine Ermittlung
der maximalen Durchbiegung der Spindel.

Maximale Durchbiegung der Spindel fg Karrekturfaktor, der die Art der Spindellagerung beriicksichtigt
Iy Flachentragheitsmoment [mmé]
Lyas Freie, ungestitzte Spindellangs [mm]
(VID) L Wias Streckenlast [kg/m]
Wias " bkos
foa = fg - 0,061 e
v
Lagerungsarten

Typische Werte des Korrekturfaktors fy entsprechend den klassischen
Einbaufallen fir Standardspindellagerungsn.
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Berechnung

Beispielrechnung Kugelgewindetrieb
Gegeben: Kugelgewindetrieb KGT 8010 Gesucht: |st die Betriebsdrehzahl unkritisch?

Lange L = 2000 rmm Wie hoch ist die zulassige Axialkraft?

Lagerfall 3 Wie hoch ist die maximale Durchbiegung?

maximale Betriebsdrehzahl: n, ., = 3000 [1/min]
Maximal zulassige Spindeldrehzahl n_,
aus (V)

n,=08-n_-f =08-1220 1/min - 1,47 = 1517 1/min Theoretische kritische Drehzahln, = 1290 1/min

— n_, =1617 1/min (< Grenzdrehzahl!)

aus (VI)
Fo=08 F f, =08 95kN- 205 =156 kN

z

Theoretische kritische Knickkraft F = 95 kN
—» F_, =153 kN imax. stat. Tragzahl Cgl)

aus (VII)

f=fy-0061 Mkes buos _ g 490 0g1. 132KaM 2m Streckenlast Wygs = 13,5 kg/m

b 18,666 cm? Flachentragheitsmorment |, = 18,566 crm*

max =

Trnae = 0036 mm

Ergebnis: Der gewihlte Gewindetrieb darf nur mitn = 1517 1/min
betrieben werden. Er kann statisch mit einer maximalen Axial
kraft von 150 kN belastet werden und erfahrt bei herizontalern
Einbau eine maximale Durchbiegung von 0,036 mim.
Dynamische Tragzahl beachten!
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Antriebs-

dimensionierung

Einschaltdauer und Antriebsleistung

Urn die durch Reibung entstehende Erwarmung der Spindelhubgetriebe
in Grenzen zu halten, sind Hubkraft und Hubgeschwindigkeit in Abhan-
gigkeit von der relativen Einschaltdauer beschrankt. Das nachfolgend
beschriebene Verfahren ermaglicht eine Abschatzung der hdchstzulas-

sigen Hubkraft und Hubgeschwindigkeit.

ist die maximal zulassige Hubgeschwindigkeit [mm/min]. Sie

H max
Far - Vu = F My rax ergibt sich aus der maximal zulassigen Drehzahl der Schne-
ckenwelle van 1800 1/min (héhere Drehzahlen auf Anfrage)
und der Ubersetzung des Spindelhubgstriebes.
Fiir die Ausfihrung H ist V., = 1500 mm/min, fir die Aus-
Fost izt die tatsachlich wirkende Axialkraft auf die Hubspindel [kN]. fuhrung L istVy o, = 375 mm/min, fir die Ausfihrung KGT
siehe Ubersetzung des Spindelhubgetriebes in mm Hub pro
Vy ist die Hubgeschwindigkeit [mm/min]. Urndrehung der Schneckenwelle.
Frue ma 13t die maximal zulassige Hubkraft [kM]. ist ein Ternperaturfaktor in Abhdngigkeit von der relativen
Einschaltdauer bezogen auf eine Zeitspanne von 10 min. bzw.
60 rmin. bei 20 "C.
Die hier ermittelten Werte sind nicht glltig bei sehr kurzen Hlben im
Reversierbetrieh. In diesem Fall bitten wir Ricksprache zu nehmen.
Bei sehr geringer relativer Einschaltdauer (weniger als 10 min, z.B. flr
gelegentliche Verstellbewegungen, Miveauanpassungen etc.] kann f, bis
zurm linken Rand des Diagramms extrapoliert werden. Hierbei ergeben
sich unter Berlcksichtigung der jeweiligen Wirkungsgrade folgende
maximale Antriebsleistungen in KW
Mo M1 M2 M3 M4 M5 J1 Jz J3 Ja Jb
Ubers. H {Trapez) 0,18 03 0,55 1,18 23 a7 65 84 109 147 19
Ubers. L (Trapez) 0,12 0,19 0,35 0,75 14 3 42 54 73 93 12
Kugelgewinde 0,18 03 0,56 0,95 17732 59 - - 139 - -

Diese Werte stellen kein Auswah lkriteriumn flr den Antriebsmotor
dar, dieser ist vielmehr entsprechend Drehmement, Drehzahl und

Betriebsbedingungen auszuwahlen.
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Antriebs-

dimensionierung

Erforderliche Antriebsdrehmomente

Erforderliches Antriebsdrehmoment eines
Spindelhubgetriebes

Das erforderliche Antriebsdrehmoment eines Spindelhubgetriebes
argibt sich aus der Axiallast auf die Hubspindel, der Ubersetzung

und dern Wirkungsgrad. Zu beachten ist, dass das Losbrechmoment
erheblich héher sein kann als das im kontinuierlichen Betrieb erforder-
liche Drehmoment. Dies gilt insbesondere fir Spindelhubgetriebe mit
niedrigerm Wirkungsgrad nach langerem Stillstand. Bei groffen Spindel-
steigungen und sehr kurzen Anlaufzeiten ist eventuell das Beschleuni-
gungzmoment zu Oberprifen.

My ist das erforderliche Antriebsmorment des Spindelhubgetricbes
1= Fert ﬁ M, an der Schneckenwelle [Mm].
2omem Fo ist die tatsachlich wirkende Axialkraft auf die Hubspindel [kM].

ist der Wirkungsgrad des Spindelhubgetriebes in Dezimal-
schreibweize, z.B. 0,32 anstelle von 32 %. 1 ist ein aus
Meszungen ermittelter Durchschnittswert.

P ist die Ubersetzung des Spindelhubgetriebes in mm Hub pro

I Umdrehung der Schneckenwelle.

M, ist das Leerlaufroment des Spindelhubgetriebes [Nm]. M
wurde durch Messungen nach kurzer Einlaufzeit mit Flie2-
fettschrmierung bei Raumtemperatur ermittelt. Es handslt
sich hierbei um einen Mittelwert, der je nach Einlaufzustand,
Schmiermittel und Temperatur mehr oder weniger grolien
Schwankungen unterworfen ist.

Erforderliches Antriebsdrehmoment einer

Spindelhubanlage

Das erforderliche Antriebsdrehmoment einer Spindelhubanlage ergibt

sich aus den Antriebsdrehmomenten der einzelnen Spindelhubgetricbe

unter Berlicksichtigung der statischen und dynamischen Reibungsver-
luste in den Ubertragungselementen (Kupplungen, Verbindungswellen,

Stehlager, Winkelgetriebe, etc.). Hierbei ist es niitzlich, den Kraftfluss

anhand einer Skizze zu veranschaulichen.

1 Mt sug ist das erforderliche Antriebsdrehmoment des Spindelhubge-
M antristsrmator = M snat - 11— triebes SHG 1. Zu beachten ist, dass das Anlaufdrehmoment
o (Losbrechmorment und eventuell Beschleunigungsmoment)
M erheblich héher sein kann als das fir den kontinuierlichen
T SHGz Betrieb erforderliche Antrisbsdrehmoment. Dies gilt insbeson-
1 | dere fur Spindelhubgetriebe mit niedrigem Wirkungsarad nach
+ Mrguga - E . K langerem Stillstand.

Nt (V1) beinhaltet die statischen und dynamischen Reibungsver-
luste in den Stehlagern und Kupplungsn.

N2 ist der Wirkungsgrad der Verbindungswelle V2.

n, =0,75...0,95 je nach Lange der Welle und Anzahl der Stehlager.

Ny ist der Wirkungsgrad des Kegelradgetriebes (nur bei Kraftfluss
Uber die Verzahnung, hier also zwischen Verbindungswelle V2
und Antriebsmotor).
Mg = 0,90
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Antriebs-

dimensionierung

Erforderliche Antriebsdrehmomente

Maximales Antriebsdrehmoment

Sollte das Spindelhubgetriebe durch Anlaufen der Spindel gegen ein Hin-
dernis blockieren, kénnen von der Verzahnung noch die folgenden maxi-
malen Drehmormente My an der Antriebswelle aufgenommen werden.
Bei hintereinander geschalteten Spindelhubgetrieben kann das dem
Antrieb nachstliegende Spindelhubgetriebe dieses Moment auf seiner
Antriebswelle iibertragen.

Baugrike L —)
M0 15
M1 34
M2 7.1
M3 18
M4 38
M5 2
J1 148
J2 178
J3 240
Ja 340
Jb 570

Beschleunigungswerte

Drehstromasynchronmotor 4-pelig:

B ca. 0,5 m/s? (bei Direkteinschaltung)

Servormotor:

B max. 5 m/s2 (begrenzt durch max. Antriebsdrehmoment)

Bei Einsatz von Hubgetrieben in Verbindung mit Servomotoren ist

folgendes zu beachten:

B Im Vergleich zu Linearachsen werden gréliere Massen bewegt.

B Es werden Uberwiegend konstante Geschwindigkeiten mit unter-
schiedlichen Drehzahlen gefahren.

B Der Einsatzzweck liegt oft im Bereich Justieren/Positionieren von
Yarrichtungen.

B Eswerden Positionen mit rel. geringen Einschaltdauern angefahren
und deshalb werden hohe Beschleunigungswerte eher selten bendtigt.

B Hohe Beschleunigungswerte wirken sich aufgrund niedriger Hubge-
schwindigkeiten nur unwesentlich auf die Gesamthubzeit aus.

Kriafte und Momente auf die Antriebswelle
Werden Spindelhubgetrisbe nicht querkraftfrei dber eine Kupplung auf
der Motorwelle angetrieben, sondern mittels Kette oder Riemen, so ist
darauf zu achten, dass die Radialkraft auf die Antrisbswelle nicht die
Grenzwerte (siehe Tabelle unten) Gberschreitet.

I unglinstigsten Fall hebt die Schneckenwelle infolge Durchbiegung
unter der Radialkraft F vom Schneckenrad ab. Diese Anordnung ist zu
vermeiden, da sich hier der Eingriff zwischen Schnecke und Schne-
ckenrad verschlechtert und damit der Verschlei zunimmt.

Baugribe FH i [kN]
M0 007
M1 0,1
M2 0z
M3 03
M4 05
M5 08
J1 08
J2 13
J3 13
Ja 2
J5 31

|FIA - Ingenieurbiiro firr innovative Antriebstechnik

Auswahl des Antriebsmotors

Die Kenntnis des erforderlichen Antriebsdrehrmomentes und der
Antriebsdrehzahl ermiglichen die Auswahl eines geeigneten An-
trisbsmotors. Es ist grundsatzlich zu Uberprifen, ob keines der ver
wendeten Spindelhubgetriebe bzw. Ubertragungsglieder vorn Antriebs-
motor dberlastet werden kann. Diese Gefahr besteht insbesondere bei
Anlagen mit mehreren Spindelhubgetrieben im Falle ungleichmaiger
Belastung. In der Regel muss die Anlage durch Endschalter bzw. dreh-
rmomentbegrenzende Kupplungen gegen Anfahren auf die Endposition
oder auf Hindermisse geschitzt werden.

Krafte und Momente an der Motorwelle
Zahnriemen- oder Kettenantriebe kinnen bei sehr kleinern Ritzel er-
hebliche Radialkrafte auf die Motorwelle ausiiben. Im Zweifelsfall wird
empfohlen, mit dem Maotorenhersteller Rilcksprache zu halten.

Auswahl eines Kegelradgetriebes

Die Auswahl eines Kegelradgetriebes wird von folgenden Groken

bestimmt:

B Antriebsmoment

B Antriebsdrehzahl (siehe Maftabellen)

B Einschaltdauer und Antriebsleistung

B Krafte und Momente auf die Wellenenden (im Zweifelsfall bitte
Ricksprache nehmen).

Erforderliche Antriebsdrehzahl

Die erforderliche Antriebsdrehzahl ergibt sich aus der gewlnschten

Hubgeschwindigkeit, der Ubersetzung des Spindelhubgetrisbes und

der Ubersetzung der Ubertragungselemente. Im Allgemeinen ergeben

sich hierbei mehrere Maglichkeiten, um eine bestimmte Hubgeschwin-

digkeit zu erlangen. Kriterien flr eine geeignete Auswahl sind:

B glnstiger Wirkungsgrad

B geringstmégliche Belastung der Ubertragungselemente fir raum-
und kostensparende Bauweise

B Vermeidung kritischer Drehzahlen von Hubspindeln und Verbin-
dungswvellen.

Mutterndrehmoment der Hubspindel

Das Mutterndrehmoment M der Hubspindel ist das Drehmoment,

das die Hubspindel auf die Befestigungsplatte ausibt (alle Ausflhrun-
gen M auler V), bzw. das Drehmoment, das die Laufrutter von der
Spindel erfahrt {Ausfihrung R). E= ist nicht zu verwechseln mit dem
Antriebsmoment M des Spindelhubgetriebes an der Schneckenwelle.
W [Nm] = F_y, [kM] - £, {giiltig fiir den mittleren und oberen Lastenbereich)
il ist das Mutterndrehmoment der Hubspindel [Nm] fir den Bewe-
gungsvorgang , Heben unter Last”.

ist die tatsachlich aufliegende Axialkraft [kN].

F

fr:ﬁ ist ein Urnrechnungsfaktor, der die Spindelgeometrie und die Rei-
bung beinhaltst. Der Wert gilt fir normale Schmierverhaltnisse.
Der gréfiere Wert ist bei Trocken- und Haftreibung anzusetzen.
Bei der Ausfihrung Kugelgewindetrieb ist f,, praktisch konstant.

Baugrafe f,, (Trapezgewinde) f,, (Kugelgewinde)

Mo 14 12

M1 16 16

M2 18 16

M3 27 16

M4 34 16/32

M5 45 32

J1 55 -

J2 B4 -

J3 72 32

J4 80 -

J5 10,6 -
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M O Spindel Tr 14x4

Antriebsdimensio-

nierun O Leistungstabelle
fiir Spindelhubgetriebe NMULTI

Drehzahl, Kraftbedarf und zuldssige Hubgeschwindigkeit bei Uberset-
zung N und L mit eingangiger, hebender (Bal) Trapez-Gewindespindel.
Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft. Bei
Einschaltdauer < 10%/5td., oder Ausfihrung mit drehender Spindel
(BaZ) kinnen die max. zulassigen Antriebsleistungen erhdht werden.

n | Hubgeschw. F=25[kN] F=2[kN] F=151MN] F=11[kN] F=075[kN] F=05[kN] F=025[kN]
[1/min]| {m/min) N L N L N L N L N L N L N L
H L [Nm | KW | Nm | BV [ Nm | KW | Nm (KW Nm | KW | Nm KW | Nm | kW Nm (KW Nm | KW | N | KW Nm | KW [ Nm | KW Nm | BV | Nm | EW
1500 |180(0375 |12 (018|041 00|08 (016|030 |07 |01 (02 (01|08 (0102|0004 )00 (00|00 (020000 (01|01 |00 (00]01
1000 (1,00{0250| 1,2 |012| 04 |01 |08 |010{023 (01|07 |01|02(01|05[01 (0200|0401 (0,1(01|{02]|01][01(01[01({0,1|0,0(0,1
750 |075|0188 (12 |010)04 |00 (08 |0a0)03 (00|07 (0102|0005 |0 |02 (00|04 (00 |0 |0a|j0Z2)0r (00|01 00(01|00]01
600 |0B0|0180 (12 |010)04 (00 (08 |010)03 (00|07 (071|020 (08 |0 |02 (00|04 (0001|0020 (00 00|00 (01|00]01
500 |050(0125 (1,2 |010| 04 |01 |08 (01002 (01|07 |01 |02(01|05(01 (0200|0401 |01 (01|02]01|01(01]01|01|00(0.1
300 |D20|0O7s (1Z|010)04 (00 (08 |0a0) 03 (0|07 (0102|000 |0 02 (00|04 00000200 (00100 (01|00]01
100 (0J0(0@s | 1201004 01|09 |010(03 (00|07 |01 |02 (01|05 |00 (02|01 (04 00|00 (00|02 |01 |01|0a(0r o000l
50 (005|003 )12 (010|04)00 |08 (0003|000 07|01 (02|00 (00|02 |00 0400 (0000200000000 |00]01
M 1 Spindel Tr 18x4
n | Hubgeschw. F=5[kN] F=4[kN] F=3[kN] F=25[kN] F=2[kN] F=15[kN] F=1[kN]
[1/min] | {m/min) N L i L il L N L N L M L N L
H Lo [N | KW | N | B[ N | KW Nm (KW N | KW | N | EW | N kW) N (KW N [ EW ] N | KW N | KW [ Nm | KW Nm [ BW ) Nm | W
1500 |150(0375 | 2,7 |042| 08|01 |21 |0,33) 07|01 |16 |025| 05 (01]|1,3]021| 04 (01|11 02]|03(01|08]|01]03|01]|05]|01]|02]0,1
1000 (1,00(0250 |27 |028( 09 01|20 02207 |00 (16 |017)05 (01|13 |004(04 00 (10|01 |03 (01|08 (01 03|01 ({05|01]|02Z(01
750 |075|0188 (27 (021|090 (21 (027) 07 (01|16 (01308 |01 (13 |000) 04 (00|11 (0103|001 08|01 |03 |01)056(01|02]01
600 |0,80|0,150 2,7 [017| 09 | 01|21 [012| 0,7 (01|16 |010| 05 |01]13{010{04 00|11 (01|03 (04|08 ]|01|03(01|05(01(02]|0.1
500 |050|0125 (27 |014)09 (00 (21 (010)07 (01|16 (01005 |00 (13 |000)04 (00|11 (0003|001 0801 (0301|058 (01|02]01
300 |D30|00ve (27 (010009 (00 (21 (010)07 (01|16 (01008 |00 (13 |000)04 (00|11 (00 0300|0801 (0301|056 (01]02]01
100 {00005 |27 010|090, |21 (01007 |01|16|010|05|01]|1,3]010| 0401|1101 ]03(01|08]01]|03|01]|05]|071]|02]0,1
50 (005|003 |27 (010|090 |21 (0007|0016 |010(05 (01|13 (000|040 1001 (03|00 (08 01|03 (0105|001 (02]01
M 2 Spindel Tr 20x4
n | Hubgeschw: F=10[kN] F=8[kN] F=6[kN] F=4[kN] F=3[kN] F=2[kN] F=1[kN]
[1/min] | {m/min) N L i L N L N L N L M L N L
H L [Nm | KW | Nm | BV [ Nm | KW [Nm| KW | N | KW [N | EW [ Nm | kW | Nm (KW Nm | KW | N | KW Nm | KW | Nm | KW Nm | BV | Nm | EW
1500 |150(0375 |57 (089]1,9|030|45 (0711502434 |054(11)|018|23 (03608 |01 1,7 |0Z7(06 (0111|0204 (010601 (02]01
1000 (1,00(0250 |57 |060(19|020|45|048(15(016(34|036|11(012|23|024(08 |07 (17 |018) 06 (01|11 (0104|001 (06|01 02(01
750 |075|0,188 | 57 [045| 1,9 |0,15| 45 [036[15(0,12| 3,4 |027]11|0,10] 23 (01808 |01]1,7 (01306 |04]1,1]01 |04 |01]06|01|02]|01
600 |0B0|0150 (57 |036)19|012(45|029)15|010)34 (021|11(00(23|014)08 (00|17 (00|06 011101 (04|00 )06(01|02]01
500 |050|0125 (57 |030)19 (010(45|024)15|010)34 (0181 1(000(23|022)08 (00|17 (01006 |01 1101 |04 07)06(01|02]01
300 |0.30|0,075 |57 (0,18| 1,9 [0,10| 45 [0,14[15(0,10( 3,4 |011|11|0,10( 23 [010|{ 08 |01 (1,7 [010{ 06 (04|11 |01 |04 (01|06 |01|02|0,1
100 (000(0,025 |57 |010(19|010|45|010(15(000(34|010)10|0,1023|010(08 |01 (1,7 |000)06 (00|10 |01 |04]|01 (06|01 02([01
50 |005|0,013|57 (010]1,9|010|45 (010(16|010)34|010(11)000|23 (0 0|08 |01 1,7 |00(06 01 (11|01 |04 (01|06]01(02]01
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Antriebsdimensio-

Nierung Leistungstabelle
fiir Spindelhubgetriebe MULTI

M 3 Spindel Tr 30x6

n  |Hubgeschw. F =25 [kN] F=201[kN] F=15[kN] F=10[kN] F=5kN] F=25 [kN] F=1[kN]
[1/min] | (m/min] N L N L N L N L N L N L N L
H L[ Mm | KW [ N KW N | KW [Nm W] Nm | KW [Nm W] Nm | kW Nm | KW Nm [ kW] N | KW Mm kW] Nm | KW Mme kW | Nm | R
1500 | 1650|0375 147|231 52 (082(118|165|42|066( 88 |1,39(3.1|049(559|093(21|033|29 (046(10|02Z( 15|02 (05|01 06|01 (02|01
1000 |1,00( 0250 | 147|164 52 (056(118|123|42|044( 88 |0,93(3,1|033(59 |062(21|022(28 (031(10(01 (16|02 (05|01 06|01 (02|01
750 |075)|0,188 (147|116|52 |041|11,8(083(4,2|033| 85 (069(3,1|025|5,9 (046(2,1|016)29|023|10(01) 18|01 |05 (01|06 |01]02(071
GO0 |060) 0,150 (147|093| 52 |033|11,8(074(4,2|026| 85 (056(3,1|020|5,9 (037(2,1|013|29 (01910 (01| 15|01 |05 (07|06 |01]|02(01
500 |050)| 0125 (147|077|52 |027|11,8(062(4,2|022| 85 (046(3,1|0,16|59 (0312101129 (01510011801 |05 (01|06 |01]02(071
300 |030) 0075 (147|046(52 |0,16|11,8(0,37 (4,2|0,13| 85 (0268(3,1|0,10| 5,9 (019(2,1|010) 249|010 10 (0115|0105 (01| 06|01]|02(071
100 |0.0(0,025|14,7|1015] 52 (010({11,8|012(42|010( 88 |010(3.1|010(68 |0 0(21|000(28 (0a0(10{01 (1601 (05|01 06|01 (02|01
50 |005|0013 (147|010( 52 |0,10|11,8(0,10(4,2|0,10| 88 (0,10(3,1|0,10|5,9(0,10(2,1|010) 29 |010|10 (01|15 |071 |05 (07|06 |01]|02(0]1
M 4 Spindel Tr 40x7
n  |Hubgeschw. F =50 [kN] F=40[kN] F=30[KN] F=20[kN] F =10 [kN] F=G[kN] F=25 [kN]
[1/min] | {m/min] N L N L N L N L i L N L i L
H L[ MNm [ KW [ N[ kW | N | KW Nme (KW Nm | kW] N (W Nm | kW [Nm | W) Nm [ kW] N | KW Nm [ RW | Nm | RW Mme [ kW Nm | kW
1500 |1,50] 0375 |31,8) 5O |11 1,7 |255]| 40|88 |14(191 20|66 [1.00127) 20 |44(070(64 |10 22 (03|32 |06 |10 |01 16|03 |06 (0]
1000 |1,00| 0,250 (31,8) 33 (11112 |255| 27 | 88 |04(19,1| 2,0 | 66 |07 (127| 1,3 [4.4|050| 64 |07 |22 |02|32 |02 |11 (01| 16|02 |06 |07
750 (075|088 (31,8 25 (11,109 |265|2,0 (88 |07]|191| 15|66 0612710 (4403564 |05 |22 |02[32 (03 [11[01) 16|01 |06 |01
600 (060|050 (31,8 20 (111(07 [255| 16 (68 [06|191|12 |66 |04(127| 08 (44]|030|64 |04 |22|01[32 (02 (11 (0116|0106 |01
500 (050(0125 (31,8[ 17 (11,106 |[2655| 13 (88 (05|191| 10|66 (0312707 (44|020)164 |03 |22 |00]32 (02 (11 (01) 16|01 |06 |01
300 (020|007 (31,8[ 10 (111(03|265|08 (688 |03|191| 06|66 |02(127|04 (44|010|64 |02 |22 0132|071 (11(01) 16|01 |06 |01
100 |010]0025(31,6) 03 {11001 |255|03 |88 (01197 02 |66 (01]127) 07 |44(010(64 |01 |22 (013207 |10 |01 16 (01|06 |01
50 [005[0013 (31,8 02 (11101 [2655|01 (88 (0119101 |66 |01(127| 01 [44|010)64 |01 |22 |00(32 (01 (11 [01) 16|01 |06|0)1
M 5 Spindel Tr 60x9
n  |Hubgeschw. F=150[kN] F =100 [kN] F =80 [kN] F =60 [kN] F=40[kN] F=20[kN] F=10[kN]
[1/min] | (m/min] N L N L N L N L N L N L N L
H L Mo [ KW [ N | KW Nm [ W[ Nm | KW N W [ Nme | KW M| KW [ N KW N | W[ N | KW Nme | W[ Nme | RW Nm | W[ Nme [ W
1500 | 1,500,375 |125,7\19,7 |426|6,7 [83.8| 132|264 |45(67.0{105(227|3,6(503| 7,9 [171]2,7(335|563 [114|18(166|26 (57 |09| 64|13 |28 |04
1000 | 1,000,250 |125,7|132 |426|4,5(838| 8,8 |2684|3,0(67.0| 7,0 (227|24(503| 53 [171(1,8(335(35 (114|1,2|166|18 (57 |06| 64|09 |28 (03
750 |0,75)| 0,188 (125,7( 99 (426|3,3|838| 66 |2684(22|67,01 53 (227(18|503| 39 (171(1,3]|3356|26 |11.4({08|166| 13|57 (04|84 |07 |28 |02
GO0 060|050 (125,779 (426(27|838|53 |2684(18|67,0( 42 (227(14]503| 32 (171(11]3356|21 |11.4(07|168| 11|57 (04|84 |05 |28 |02
500 |050)| 0125 (125,766 (426(22|838( 44 (2684(15|67,01 35 (227(12|503|26 (171(09]335|18 |1 4(06]|168| 09|67 (03|84 |04 |28 |01
300 |030)| 0075 (125,7(39 (426(13|838| 26 (2684(09|67,0( 21 (227(07|503( 16 (171(05]335]| 11 |114(04]|166| 05|57 (02|84 |03 |28 |01
100 |0.0(0025|1257| 13 |426|04 (838|049 |264|03(67.0{ 07 |227|02 (603 05 (171|02(335(04 (114|001 (166(02 [57 (0184|071 (28|01
50 |005|0013 (1257(07 (426(02|838( 04 (2684 (01|67,0( 04 (227(0,1]503( 03 (171({0,1]335|02 |11.4(0,1|168] 01 |57 (01] 84 |01 |28 (01
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Abmessungen,

Ausfiihrungen N, V

C R 11 L T RO, KR ..

Baugriite Abmessungen [mm]

A A A 4 % B By B, B, by b, by b b G, Gy G
Mo 60 20 18 48 il 0 50 92 52 38 14 3 12 1.5 Z0 50 7
M1 a 25 24 60 10 24 72 120 17 52 18 3 13 15 20 62 o
M2 100 32 2 78 1 215 B85 140 90 63 0 5 15 1.5 30 75 a5
M3 130 45 3 106 12 45 105 195 110 81 36 5 15 2 30 82 50
M4 180 63 39 150 15 475 145 240 150 15 36 6 16 2 LI 117 65
M5 200 i 48 166 17 67,5 165 300 170 131 56 8 30 7Y 55 160 95
J1 270 n 49 170 il 55 195 325 200 155 56 8 40 8 ] 175 a5
J2 240 80 60 190 5 67,5 220 355 275 170 56 8 45 8 55 165 110
J3 240 80 60 190 yis) 675 220 355 275 170 56 8 5 8 ] 165 10
Ja 290 100 65 230 30 65 250 380 255 190 56 10 54 8 85 220 140
J5 360 136 75 290 35 100 300 500 306 230 a0 14 80 8 90 266 200
Baugriike Abmassungen [mm]

Gy Gy Gy Dye 0, 0, 0T DKGT D¢ D; D,"I 0y Dy x by aR V-KGT
M0 12 12 5 9x20 28 MBx1,25 | Tridxd 1206 26 5] 7 10 MEx8 24 25x25
M1 12 19 3 10x215] 32 |MIZx175| Tr18x4 1606 30 M8 28 12 M6 x8 32 30x30
M2 18 20 315 14x25 40 M14x20 | Ti20 x4 2006 38,7 M8 3B 15 MEx 10 35 A0x 40
M3 3 22 4 16x425| 50 M20x25 | Ti30x6 2506 46 M10 35 17 M8 x 10 44 50 x 50
W4 32 29 585 | 20x45 60 M30x35 | Trd0x7 |4005/2010 B0 W12 52 5 | Miox4 55 60x 60
M5 10 48 80 75 %65 82 M3Bx4 | TrB5xd 5010 85 20 5 B | MIZx16 B0 BOx B0
J1 10 A8 875 | 25xB25 a0 A8 x 2 TrE0 x 9 - 90 T2 52 78 WM12x 16 80 -
JiZ 10 58 825 | 30x65 115 MBEx2 | Tr70x 10 - 105 M30 58 32 | MI2x18 (80 -
J3 10 58 825 | 30x65 115 MB4x3 | TrBOx 10 8010 120 W30 58 32 | MIZx18 (B0) 120x 120
Ja 50 78 110 | 3b5x625 | 133 M72x3 | Tr100 %10 - 145 M36 12 40 | M16x30 {100} -
J5 60 118 133 | 48x975| 153 M100x3 | Tr20%14 - 170 M4z 80 50 | M16x40 {115) -

Hinweis: Technische Anderungsen vorbehalten.
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Trapezgewindetriebe TGT

Einbau

Trapezgewindetriebe sind beim Einbau sorgfaltig auszurichten — sollten
die entsprechenden Messvorrichtungen fehlen, wird der Gewindet-
rieh vor dem Anbau des Antriebes einmal von Hand Uber die gesamte
Lange durchgedreht. Ungleichmaiger Kraftbedarf und/oder Laufspuren
auf demn Spindelauiendurchmesser lassen hierbei auf Fluchtungsfehler
zwischen Spindelachse und Flhrung schlieen. In diesem Fall sind
zunachst die betreffenden Befestigungsschrauben zu lockern und der
Gewindetrieb ist nochmals von Hand durchzudrehen. Bei nunmehr
gleichmalkigem Kraftbedarf sind die entsprechenden Elermente aus-
zurichten, andernfalls ist der Fluchtungsfehler durch lockern weiterer
Befestigungsschrauben zu ermitteln.

Abdeckung

Trapezgewindetriebe sind naturgernal weniger empfindlich gegen
Verunreinigungen als Kugelgewindetriebe, vor allermn bei niedrigen Dreh-
zahlen (z. B. Handbetrieb).

Bewegungsantriebe, insbesondere mit Kunststoffrmuttern, erfordern
jedoch ebenfalls Schutzmaknahmen dhnlich wie Kugelgewindetriebe.

Schmierung

Olschmierung
Wird bei Trapezgewindetrieben nur in Sonderfallen angewandt.

Fettschmierung

Dies ist die gangige Schmierung bei Trapezgewindetrieben. Die Schrmi-
erintervalle richten sich nach den Betriebsbedingungen; ein Reinigen
der Spindel vor der Befettung ist empfehlenswert, insbesondere beim
Einsatz wvon Hochleistungsschmieranlagen.

Fettsorten: Walzlagerfette chne Festschmierstoff-Anteil bez. NELL GO.

Betriebstemperatur

Hangt von der Art der verwendeten Mutter, den Schmierbedingungen
und den gestellten Anforderungen ab. Bei Termperaturen Gber 100 *C
{bei Kunststoffruttern dber 70 °C) bitten wir urn Ricksprache.

Verschleild

Kann von Hand geprift werden; betragt das Axialspiel beim eingangi-
gen Gewindetrieb mehr als 1"4 der Steigung, so ist die Mutter auszutau-
schen.

|FIA - Ingenieurbiiro firr innovative Antriebstechnik

Montage und Wartung

Kugelgewindetriebe KGT

Einbau

Der Einbau von Kugelgewindetrieben erfordert Sachkenntnis und
entsprechende Messmiglichkeiten. Aufgrund der geringen Reibung
eines Kugelgewindetriebes sind Fluchtungsfehler beim Durchdrehen
von Hand meist nicht spirbar. Radial oder exzentrisch wirkende Krafte
rmidssen von externen Flhrungen abgestltzt werden. Kugelgswinde-
triebe kénnen nur axiale Krafte aufnehmen. Um eine Beschadigung des
KGT zu vermeiden missen an der Maschine Endschalter und Endlagen-
dampfer vorgesehen werden.

Abdeckung

Beim Einbau auftretende Verunreinigungen sollten mit Petroleum, Ol

oder Waschbenzin entfernt werden. Kaltreiniger und Lackldsemittel

sind nicht zuldssig. Im Eetrieb sind Kugelgewindetriebe gegen Staub,

Spane u. 4. zu schitzen, selbst wenn sie mit Abstreifern ausgeristet

sind. Mégliche Schutzmaknahmen sind:

- Faltenbalg (ohne zusatzliche Fihrung nur fir vertikalen Einbau zulas-
sig).

— Spiralfederabdeckung.

— Teleskopische Rohre oder Hilsen (hoher axialer Platzbedarf).

Schmierung

Die richtige Schmierung ist fir einen Kugelgewindetrieb wichtig um die
errechnete Lebensdauer zu erreichen, eine lbermakige Erwarmung zu
verhindern und einen ruhigen, gerduscharmen Lauf zu gewahrleisten.
Beim KGT kemmen die gleichen Schmierstoffe zum Einsatz die bei
Walzlagern verwendet werden.

Olnebelschmierung

Bei einer Zentralschrmisrung durch Olnebel muss beachtet werden,
dass nur Kugelgewindermuttern ohne Abstreifer verwendet werden
dirfen.

Olschmierung

Die zugefithrte Olmenge sollte die Austragsverluste an den Abstreifern
nicht iiberschreiten. (Sonst Olumlaufschmierung).

Dlsorten: Viskositat 25 bis 100 mm2/s bei 100 °C.

Fettschmierung

Machschrmieren erfolgt entsprechend dem Fettaustritt an den Abstrei-
fern (unter normalen Betriebsbedingungen genlgt ein Nachschmieren
alle 200 bis 300 Betriebsstunden). Eine einmalige Lebensdauerschmie-
rung ist aufgrund des Fettaustrages erfahrungsgemak nicht ausrei-
chend.

Fettsorten

Walzlagerfette ohne Festaschmierstoff-Anteil. Die Erstbeflllung erfolgt
im Lieferwerk mit VWalzlagerfett. Bei hohen mechanischen Belastungen
ermpfehlen wir das Fett Neff Gear-1.

Betriebstemperatur

Der zulassige Betriebstemperaturbereich fir Kugelgewindetrisbe liegt
zwischen =30 °C und +80 °C, kurzzeitig sind auch +110 °C zulassig.
Voraussetzung ist stets eine einwandfreie Schmierung. Bei Termperatu-
ren unter =20 °C kann sich das Drehmoment bis auf den 10fachen Wert
erhéhen.
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Montage und Wartung

Montage von Spindelhubanlagen
Drehrichtung

Vor BEeginn der Montagearbeiten ist die Drehrichtung aller Spindelhub-

getriebe, Kegelradgetriebe und des Antriebsmotors im Hinblick auf die
Vorschubrichtung jedes einzelnen Spindelhubgetriebes zu Uberprifen.

Fluchtungsfehler

Beim Einbau sind sarntliche Elerente sorgfaltig auszurichten; Fluch-
tungsfehler und Spannungen erhdhen den Leistungsbedarf und flhren
zu Uberhitzung und vorzeitigerm Verschleif. Vor Anbau eines Antriebs
sollte jedes Spindelhubgetriebe einmal von Hand und ohne Last dber
die ganze Hublange durchgedreht werden. Ungleichmaliger Kraftbe-
darf und/oder axiale Laufspuren auf dem Spindelauendurchmesser
lassen hierbei auf Fluchtungsfehler zwischen dem Spindelhubgetrisbe
und seinen zusatzlichen Fihrungen schliefen. In diesem Fall sind
zunachst die betreffenden Befestigungsschrauben zu lockern und die
Spindelhubgetriebe nochmals von Hand durchzudrehen. Bei nunmehr
gleichmalkigem Kraftbedarf sind die entsprechenden Elemente aus-
zurichten, andernfalls ist der Fluchtungsfehler durch Lockem weiterer
Befestigungsschrauben zu ermitteln.

Probelauf

Vor Anbau des Antriebsmotors ist nochmals die Drehrichtung der
gesamten Anlage sowie das einwandfreie Arbeiten der Endschalter zu
Uberprifen. Bei der Ausflihrung N {aus- und einfahrende Hubspindel)
ist darauf zu achten, dass die Spindel mit Fett vom Getriebeinnenraum
benstzt wird, gegebenenfalls nachschmisren. Bei der Ausflihrung R
{rotierende Hubspindel) ist die Hubspindel mit entsprechendem Fett zu
bestreichen, damit eine Schrmierung fir den Hubbetrieb gewahrleistet
ist. Anschliefend kénnen die ersten Probelaufe ohne Last durchgefihrt
werden.

Bei Probelaufen unter Last darf bei Hubgetrieben mit Trapezspindel
eine max. Einschaltdauer von 30 % nicht lberschritten werden.

Betrieb

Die fiir die Spindelhubgetriebe und Ubertragungselemeante angegebe-
nen Belastungen, Drehzahlen und Betriebsbedingungen dirfen nicht,
auch nicht kurzfristig, Oberschritten werden.

Bei Nichtbeachtung entfallt jeglicher Garantieanspruch.

Richtwerte fiir Lagerdeckelmontage
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Wartung von Spindelhubgetrieben
Sicherheit

Nach kurzer Betriebszeit sind alle Befestigungsschrauben nachzuzie-
hen. Bei erschwerten Betriebsbedingungen in kirzeren Intervallen
rmuss je nach Einschaltdauer der Verschlei® der Spindelmutter (Schne-
ckenrad) anhand des Gewindespiels Uberprift werden. Betragt das
Axialspiel bei eingangigern Gewinde mehr als 1/, der Gewindesteigung,
=0 ist die Spindelmutter (Schneckenrad) auszutauschen.

Schmierung

Die Spindelhubgetriebe sind werkseitig mit Schmierfett versehen und
weerden betriebsbereit geliefert.

Je nach Fettaustrag sowie bei hoher Einschaltdauer sollten die Spindel-
hubgetriebe Ausfihrung NN im Abstand von 50 bis 100 Betriebsstun-
den an den Schmiernippeln mit einern der unten angegebenen Fette
nachgeschmiert werden. Gleichzeitig ist die Spindel zu reinigen und

zu befetten. Nach etwa 1500 Betriebsstunden oder nach 36 Mona-

ten empfehlen wir, das Getriebe von altemn Fett zu reinigen und mit
neuemn Fett zu flllen. Die Spindelhubgetriebe lassen sich relativ einfach
dermontieren:

B Die zwei Gewindestifte zur Sicherung des Lagerdeckels 1&sen.
B Spindel herausdrehen und eventusllen Spindelschutz entfernen.
B Lagerdeckel mittels eines Stimlochschllissels herausschrauben.

Bei der Wiedermontage des Lagerdeckels ist folgendes zu beachten:
Lagerdeckel kraftig anlegen (ca. mit dem 10fachen in der Tabelle
Richtwerte fir Lagerdeckelmontage * angegebenen Wert), danach
wieder [&sen und Lagerdeckel leicht anlegen mit Richtwert der Tabelle,
dabei axiale Spielfreiheit und Leichtgangigksit beachten.

Standardfett:
Neffgear MP 1/2

Opticnale Fettsorten:
Castrol Spheercl BM2
Mobil Mobilgrease XHP
Shell Retinax HD2
Kliber Microlube GEO

Fettung je Getriebe

Typ Anzugsmornent [Nm] Typ

M0 3 M0 003
M1 5 M1 0,08
M2 9 M2 0,14
M3 13 M3 0,24
M4 3z M4 08

ME& B0 M & 1.1

J1 70 J1 15

J2 150 J2 20

J3 150 J3 20

J4 220 J4 27

J5 300 J5 32
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1.3 - auRerst robuste Linearachse €Xpand-simple

AuRerst robuste Linearachsen firr raue UmgebungehdgroRen Kraften

verschiedene Abmessungen - hier mit Kettenantbely, mit Zahnriemenantrieb, mit
Gleitfihrung und Rollenfiihrungen lieferbar.

Anpassbar an fast jede Aufgabe und trotzdem weskmiteiswerter als man es von
bisherigen Linearachsen gewohnt ist.

GroRRe fur Al und V2A
Gleit- (G) oder 30G 60G 90G
Rollenfiihrung (R)

Abmessungen Profil in| 30 x 30 mrB0 x 60 mm 90 x 90 mm
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Al, Stahl oder Edelstah|

Vorschubkrafte
Ausfllrung Zahnrieme N+
(statisch/dynamisch)

\Vorschubkrafte

*%k%
Ausfiinrung Kette**** 5000 N

\VVorschubkréafte
Ausfihrung mit 200 N
wartungsfreier V2A als Doppeltg
Duplex-Kette (VA und 400 N
Kunststoff)****

Aufbaumall zum Hub

(ohne Sicherheit) 180 mm | 380 mm

Schlittenlange 100 mm 120 mm

zulassige
Verfahrgeschwindigkeit 1(8) m/s 1 () m/s
bei Gleitfilhrung

zuléssige
\Verfahrgeschwindigkeit
en bei Rollenfiihrung

Weg je Umdrehung
(Kette) bzw.
Teilkreisdurchmesser

79,98 mm | 124,97 mm

di=25,47 mndt = 39,8 mm 204,4 mm

je nach je nach je nach
Weg je Umdrehung verwendetefverwendeterverwendetef
(Zahnriemen) Zahnriemen&ZahnriemengZahnriemeng
cheibe cheibe cheibe
Schlittengrofie 100x100 mm
Standardantriebswellend
urchmesser - einseitig d =15 mm

und beidseitig

(oder auch 3 und vierseitig)

*in der Konstruktion ~ ** geplant  *** vodufige Werte fett gedruckt = bereits
kurzfristig verfugbar

*xx auch mit wartungsfreier Kette (ohne Schmiergnad wartungsfreien Kugellagern
lieferbar - u.U. mit kleineren Kraften - bitte emtechend anfragen

Sonderausfihrung: z.B. Grol3e 30 als nicht magedbiaie Lineareinheit in Verbindung mit
dem_Teslar-Motolieferbar

Typenbezeichnung (Beispiel)

expand-simpleK90G-2000/2500-1W-M(Type)-G-S

K = Kettenantrieb, Z = Zahnriemen

90 = Profil 90 x 90mm

G = Gleitfuhrung, R = Rollenfiihrung

2000/2500 = Hub/Gesamtlange (in der Gesamtlangkas$icherheit, der Abstand zwischen
2 Schlitten und sonstige Langenzuschlage enthalten.

1W = 1 Wellenende

M(Type) = Motortyp, z.B. Getriebemotortype, Servdortype,expand-torque- Motortype,
Druckluftradialkolbenmotor EasyDrive (Type) usw.
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G = Motorglocke, D = Drehmomentstitze, F = freidrfgbswelle
S = Standard, So = Sonderausfiihrung, z.B. 2.Sahlittit Abstandsangabe

Weitere Katalogdaten werden gerade aufgearbeitet.
Einsatzfallbeispiele:

a) Beispiel eines schweren beweglichen Daches Ketie und komplett in VA, Profile,
Kette, Lager, Antriebswelle

b) Beschickung und Entnahme an einer Werkzeugmaeschi

¢) Hubachse an de Wand geschraubt als Fahrstufilingtof3en Hebelarm 1300x1200mm
Platte als "Fahrstuhl”

d) Kamera-Beobachtungssystem

e) Ruhrerhubachse Pharmaindustrie
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1.4 - Hyperhubelement

hier nur ein ganz kleiner Teil an Beispielen - & Sie die entsprechenden Unterlagen an.
Schnellhubsystem fiir langsame und besonders seB@ilegungen

Hubelemente als komplettes Zahnstangenelemenichlmifgebaut wie Spindelhubgetriebe.
Naturlich auch mechanisch synchronisierbar mit Mo#@rbindungswellen und
Faltenbalgen.

lhr besonderer Nutzen

« Aufnahme von Seitenkraften, da Fihrung und Antimedinem.

« Zusatzliche Konstruktionsarbeiten sind nicht notdignda es sich um ein komplettes
System handelt.

- Einfache Mechanische Synchronisation mdglich, s Sve es von meinen
Spindelhubgetrieben her kennen.

Katalog - noch in Bearbeitung

Weitere Details und Informationen demnéachst higteBordern Sie den umfangreichen
Katalog an sowohl in Papierform als auch als pdfeDaKatalog auf dieser Web-Seite hier in
Klrze
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1.6 - elektromechanische Zylinder

pEN— L 1% '
1 . .Ir J _WL R

7

Serie Conzentriert

Komplett mit und ohne Vorschaltelektronik lieferbar

Dies ist nur ein kleiner, besonders interessanter Ausschnitt aus dem
Lieferprogramm
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Conzentriert 35

"

Hehe Leistung "in-line” Aktuator im kompakten Design mit schlanken Abmessungen
fir Anwendungen mit begrenztem Platzangebot.

Technische Daten
12V/24V DC, Motor mit Permanentmagn@tpfehlung max. Strom bei 24VDC 1,8A)

y 4
B

Typ Conzentriert 35 |Conzentriert 35(Conzentriert 35/Conzentriert 35/Conzentriert 35(Conzentriert 35
(Getriebelbersetzung (i=5) (14) (19) (27) (51) (71)

Maximale Leistung N 120 400 600* 900* 1600* 2200*
Geschwindigkeit bei mm/s 33 16 12 75 4 3

max. Leistung

*ab 500mm Lange max. 1000N als Druckkraft zuissnax. lieferbarer Hub 2000mm

Selbsthemmend bis

Temperatur
Betrieb
Lagerung

Schutzklasse
IP Nr.

4400 N

-5 9C bis +70 °C

-4p oC

IP66 S

Kabel Spezifikation

Lange Standard

Material

Motor- und Aktuatorrohr

Spindelrohr

Befestigung vorne und hinten

bis +70 °C

1 Meter Kabel (4 mm Diameter) 2 x 0,25 mm?2 (AWG 23)

Alumin
PA

Standard Hubldngen / Gewicht

Stahl Pulverlack

ium blank

Hublinge | [mm] | 50

ioo 150 200

250 300 350

1000 1200

Gewicht [kg] 0.8

0.9 1.0 1.1

1.2 1.2 1.4

1.6 i1.e 2.2

2.2 2.2

Type con 35 maximale Leistung ist begrenzt auf 1000N bei Hublingen > 500mm

Einschaltdauer des Aktuators
Max. 10% oder 2 Minuten in Betrieb gefolgt von 18 Minuten Pause.

Farben

Schwarz (RAL 9011) ist Standard.

Optionen

(Motor- und Aktuatorrohr, Spindelrohr, Befestigung vorne und hinten).

Gleitgetriebe.

Befestigung vorne und hinten mit Schlitz.
Spindelrohr lieferbar in schwarz (ahnlich RAL 9011).
Hallsensor (zur Kontrolle der Postion — Verwendung mit C3 Kontrolleinheit oder mit anderen Kontrollsystermen).

Verwendung von Aluminium-Befestigungen vorne und hinten.

Aktuator komplett in rostfreien Stahl in den Qualitaten AISI 304 oder AISI 316

Schutzklassen IP68 maglich, dann verlangert sich die Standardlange um 11 mm.
Konnektoren — Molex 5557 / DIN 8-polig / Phono [/ kundenspezifische.
LN = gerduscharm.

Andere Kabellangen.
Achtung: fur erhéhte Sicherheit und bei Anwendungen mit hohen Leistungen empfehlen wir die

Auf Anfrage

lieferbar

In allen RAL Farben.
Andre Hublangen.

Spezielle Pulverlackierung fir Aussenanwendungen.
Kundenspezifische Befestigung vorne und hinten und Einbauabmessungen.
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Avial backlash: 0. m
General dimensional variation: £1 mm
o Hall und
Sehiitzin | gy in
A Standard Hall Befestigung ; IP68
; Befestigun
hinten ;
hinten
Conzentriert 35 (Getriebe 5, mm 160% + * 170%* - g* 170% + s+ |180% + s*| +11
14, 19, 27)
Conzentriert 35 (Getriebe 51 mm 170% + * 180% + * 180% + s*  |190%* + s*| +11
71

*s = stroke length **a@b 700mm Zusatzlange von 42mm !!! - max. lieferdraHub 1000mm
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Conzentriert 50

Technische Daten
12V/24V DC, Motor mit Permanentmagnet (empfehiung max. Strom bei 24VDC 8 A)

Typ Conzentriert [Conzentriert [Conzentriert (Conzentriert [Conzentriert [Conzentriert
(Getriebelbersetzung 50 (i=4) 50 (14) 50 (17) 50 (24) 50 (49) 50 (84)
Maximale Leistung N 500 1750 2200* 3100* 4500* 4500
Geschw_lndlgkelt bei mm/s 20 20 17 12 6 4
max. Leistung
* ab 500mm Lange max. 2000N als Druckkraft zulassig - max. lieferbarer Hub 1000mm

Selbsthemmend bis 8000 N

Temperatur

Betrieb -5 9C to +70 °C

Lagerung -40 °C to +70 °C

Schutzklasse

IP Nr.

IP66 S

Kabel Spezifikation

Lange Standard

1 m Kabel, (6 mm Diameter) 2 x 0.75 mm? wire (18 AWG)

Material

Motor- und Aktuatorrohr
Spindelrohr
Befestigung vorne und hinten

Stahl Pulverlack
Aluminium blank
PA

Standard Hubldngen / Gewicht

Hubldnge

[mm] 50 i00 150 200 250 300 350 400 500 750

Gewicht

[kal 2.1 2.3 2.6 2.8 3.1 3.3 3.6 3.8 4.2 3.6

Typ con30 maximale Leistung ist begrenzt auf 2000N bei Hublingen = 500 mm.

Einschaltdauer des Aktuators
Max. 10% oder 2 Minuten in Betrieb gefolgt von 18 Minuten Pause.

Farben
Schwarz (RAL 9005) ist Standard.

Optionen

Aktuator komplett in rostfreien Stahl in den Qualitadten AISI 304 oder AISI 316

(Motor- und Aktuatorrohr, Spindelrohr, Befestigung vorne und hinten).

Befestigung vorne und hinten mit Schlitz.

Hallsensor (zur Kontrolle der Postion — Verwendung mit C3 Kontrolleinheit oder mit anderen Kontrollsystermen).
Spline.

Schutzklassen IP68 maoglich, dann verlangert sich die Standardlange um 14 mm.
Konnektoren — Molex 5557 / DIN 8-polig / Phono / kundenspezifische.

LN = gerauscharm.

Andere Kabellangen.

Achtung: fur erhéhte Sicherheit und bei Anwendungen mit hohen Leistungen empfehlen wir die
Verwendung von Aluminium-Befestigungen vorne und hinten.

Auf Anfrage
lieferbar

In allen RAL Farben.

Andre Hublangen.

Spezielle Pulverlackierung fur Aussenanwendungen.

Kundenspezifische Befestigung vorne und hinten und Einbauabmessungen.
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Geschwindigkeit/
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Die Arwandung in dem
gestrichelten Beraich wird
nicht empfiohlen, Weitere
Informationen erhalten sie
concens oder Multiform.

Max. TA bel Verwendung
des C3 Coptrol - Systems.
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Abmessungen A
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210
Axlal backlash: 0.5 mm
General dmensional va naIIGﬁZ+_ 1mm
A Standard Hall IP68
Conzentriert 50 (Getriebe 4, 14, 17, 24) mm 240** + g* 255** - g* +14
Conzentriert 50 (Getriebe 49, 84 mm 255** + g* 270** + g* +14

*s = stroke length

**ap 800mm Zusatzlange von 100mm !!! - max. liefardr Hub 1000mm

Stand 25.8.13 www.Antriebstechnik.eu - www.Spindelhubgetriebe.com Seite 83 von 158




|FIA - Ingenieurbiiro firr innovative Antriebstechnik

Sicherheits- Die Verwendung von Stromversorgungen ohne eine Strombegrenzungsfunktion, kann zur Zerstérung des
vorkehrungen Aktuators fiihren, zum Beispiel bei mechanischem Endanschlag oder bei einer Uberlastung anderer Art.

Ganz neu in Kirze — erste Einsatzfalle sind bekaiteipiert

Conzentriert 35-tele

Verschiedene
Steuereinheiten und
Synchronsteuerungen
lieferbar zum Beispiel
CON180als
Vorschaltelektronik ftr
den Blockierschutz und
zur Ansteuerung

Links und unten die Min
Elektronik die
Endschalter Gberflissig
macht. Trotz
selbsthemmender Spino
setzt sich die Spindel be
Blockfahrten nicht fest, ¢
die Elektronik im ms-
Bereich den Motor
abschaltet. Es kann Ube
die Totmannschaltung
zwar wieder
zurtckgefahren werden
aber nicht weiter in die
Blockrichtung. Einfach
aber wirkungsvoll. Die
Ansteuerung kann Gber
einen einfachen
Schliel3kontakt erfolgen.
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User Manual

CON180M (4 Amp)

ON-OFF DC-Motor Driver
12/24 Vdc 4A

Version 1.0 — November 2007
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Introduction

CON180M is developed for controlled slowly rised to give a smooth start- motor voltage if the current exceeds
ON-OFF driving and direction change up. As the control is set off, the motor the adjusted value. Secondly, there is
of a DC-motor with brushes. Driver has is dynamically braked with so called settable trip feature that cuts the motor
advanced current limit features. It limits short-circuit braking. The motor poles voltage if the current limit value is
the motor current in start-up and jam- are connected together. The reverse exceeded (after trip delay 2 ms). After
situations and that way protects the and forward commands can be set trip the motor starts only to the opposite
motor and mechanics from over torque. with positive and negative control. The direction. Additionally the driver doubles
Driver has also an error output to freewheel command sets motor run the adjusted current value for 0.3
indicate error / over current situations. free. Freewheel overrides forward and seconds in start-up to ensure sufficient
backwards commands. power to overcome the start-up friction.
The acceleration ramp time for start up The current protection is double acting. Error output indicates the activation of
is adjustable to suit each application. First there is a continous and adjustable the current limit.
In other words the motor voltage is current limit which decreases the

Features

e Fast change of direction

e Soft start-up, acceleration ramp
e Settable current limit

e Trip or continuous current limit
» High efficiency

e Dynamic braking

e High momentary load capacity
o Rail base fittable

e Freewheel option

e Two control modes

Technical Data

Supply 12-32 Vdc .
: CON180M Block Diagram
Over voltage protection 40 V F——— === 5
Idle current Approx. 30 mA | Ny
Driving current 2.7 A continuous 5:{) 2voma uowrace ) Ol 4 a"DD'V
4.0 A 50/50% o &R —T1 '
Current limit 0.5...4A | Backw ARDS DRIVE J— |
1.0 ... 8 Aiin start-up af e ivee |
Current trip delay n. 2 ms |
| FREEWHEEL
Start delay 5 ms S0 1 .
Stop delay 5ms , | error powER |
Direction change time n. 20 ms OT_ESET‘DL "™ |
Voltage loss 0.5V (Im = 4 A) mT—_I_ e
Operating frequency 500 Hz |
Ramp 0.10, 20, 40, 80, 150 ms | """“"'{ |
I
0.25,0.5,15s
o . | LM "H— |
Digital inputs off” @ U, 4-30 V or open | |
“on"@Uu, 0-1V TP 1 heas. |
Error output Max. 30 V 50 mA l L |
Operating temp. (Ta) -20 ... +70 °C e N
Measures:

CON180Md (DIN version) 90 x 46 x 51 mm (L x W x H)
CON180Mb (box version) 100 x 72 x 46 mm (L x W x H)

Weight Approx. 80 g
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Operation

Supply should be filtered 12-32 vdc,
maximum ripple <30% on full load.

Attention!

A Wrong supply polarity can damage the
driver.

Attention!

Driver has no fuse in it.

Choose the current limit mode:
continuous / tripping

Trip jumper:
on = tripping limit
Off = continuous limit

Choose control mode
(forward / backwards)

pos = PNP positive control
neg = NPN negative control

Choose the ramp time

10ms
20ms 0
40ms
80ms
150ms
1s
0.25s 0.55

Choose the current limit value / Amps.

=]
o i
TR
E2e %
e g £
N
ov - FASTENING HOLES 3.2 mm
1 1 1 M
-¢- 109 |8|7 |6 |5 CONT_Rﬁ
ele(e|ole o [ND%s.
T
T ~on
=_1

ORAMT.

NT

66.5 mm
72.5 mm

2
O
O

e
4 '

\)
23 mm 5mm
_————————=
—= L<—
+ -
L ]
%m 5 mm FREE SPACE
ov +12-32v REQUIRED AT BOTTOM SIDE
SUPPLY

37 mm

Note!
43 mm Wrong polarity may damage

the device.

Use external fuse according
to use (1 -16 A).

3A 4A
‘OPERATIONAL EXAMPLE: tripping current limit
no delay between the start-ups (same direction)
2 FORWARD I
a?ess?:;g‘&gcﬂon—j after trip starfs only to
] A REVERSE @ the opposite|direction 5 i bk
1 lim. =2 x se 1lim = set direction change
) MOTOR Helei Hlime,
Attention! VOLTAGE L
The current limit values
start- 4 motor meets an obstacle
can be affected by the (ra W*;g-?: =ty current trip cuts the voltage

used motor.

In start-up the current
limit value is doubled

OPERATION EXAMPLE: continuous current lmit

(for 0.3 seconds). FORNARD
HEVERSE R A AR,
e it x2 1 i = set
MOTOR
VOLTAGE

ramp) 0-15

start-up eyele 3pGme

motor meets an obstacle
driver limits the current
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Data

Error signal: (7)

When CON180M goes into “overcurrent”
mode, then 7 is pulled low.

(Open collector type max. 50 mA). When
using together with controller (e.g. PLC)
without internal pull-up resistor, then
install external pull-up on 10 kQ. When
working on 24 V in PLC, the current will
be 2.4 mA in “overcurrent” mode.

Control mode (switch):

When put in mode “neg” is when a
negativ (ground)signal is put on pin

8 and 9 to run motor "backward” and
“forward”.

When using "neg” mode, then pin 10
can be used as the negative supply.
When put in mode "pos” is when a
positive (+)signal is put on pin 8 and 9
to run motor “backward” and “forward".
When using “pos” mode, then pin 6
can be used as the positive supply.

Functions:

"Error” = 24 V => circuit not in "overcurrent” mode.
“Error” = 0V => circuit in “overcurrent”™ mode.

If CON180OM goes into "overcurrent” mode, it is only
possible to start maotor in opposite direction.

Note:

RAMP

It is HIGHLY recommended to use "RAMP". Adjust to
more than 0.3 seconds, which secures best conditions
for long motor lifetime!

CURRENT

Please adjust the currentlimit to be 10% higher than
maximum current during running the actuator. This
gives best conditions for long motor and actuator
mechanical lifetime.

MODE

Current for pin 849 is <1 mA when active. Note:
If distance between controller
GROUND signal on CON180M and (e.g. PLC) and CON180M is long w
control system (PLC) MUST be or in area with a lot of electrical 2 %
E
connected. noise, use shielded cable. 5 g
S35
5
PLC
ovl
I
Analog or Digital output ¢_ 10/ ¢ CONTE&
ee|e | e e

Analog or Digital output / /

]
/ 10 kehm
Analog or Digital IN ]

(=]
|
[0
wn

neg. pos.
]

TRE o e
|

-
RAME.

GND

@ ele|6|e
1232
_e | 1 _e
|
T il .
o
DC-
MOTH
ov Unz-szv
SUPPLY

Doublecheck correct polarity of power supply.

Always use use external fuse for CON180M.

IF wrong connected, the CON180M will be damaged.

Weitere Steuerungen - auch Synchronsteuerungefierdar

Stand 25.8.13 www.Antriebstechnik.eu - www.Spindelhubgetriebe.com Seite 88 von 158




IFIA - Ingenieurbiro fUr innovative Antriebstechnik

1.9 - Wellenantrieb: Antrieb auf glatter Welle

Der besondere Wellenantri

Wellenantriebe sind Kraftschlussgetriebe, welcleeliehbewegung einer glatten Welle in
eine Hubbewegung umwandeln.

Diese Wirkung wird durch walzgelagerte Spezialklaggr erzielt, die mit ihren speziell
geformten Laufflachen gegen die Welle gedrtickt werdnd unter ihrem Stellungswinkel auf
der Wellenoberflache abwalzen.

Merkmale:

« Spielfrei,

« gerauscharm,

« hoher Wirkungsgrad durch rollende Abwalzung, Vowgehund Fihrungseinheiten,
« durch Freischalter frei auf der Welle verschiebbar,

- kompakte Bauweise,

« geringer Einbauraumbedarf,

« Sicherheit durch Schlupf bei Uberlastung,

« Vervielfachung der Schubkraft durch Koppelung megrgvalzmuttern,
« mit verschiedenen Steigungswerten lieferbar,

+ linke und rechte Steigung auf einer Welle moglich,

« gute Dichtungsmaoglichkeiten bei Staub, Schmutzchigkeit u.&.
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Uberall dort, wo Linearbewegung gefordert wird,d&t Walzmutter eine moderne
Alternative zu hydraulischen und pneumatischen Bgingssystemen, Kettenvorschiiben und
Gewindespindeln.

Merkmale:

« Spielfrei,

+ geréauscharm,

« hoher Wirkungsgrad durch rollende Abwélzung, Voudehund Fuhrungseinheiten,
+ durch Freischalter frei auf der Welle verschiebbar,

« kompakte Bauweise,

« geringer Einbauraumbedarf,

« Sicherheit durch Schlupf bei Uberlastung,

« Vervielfachung der Schubkraft durch Koppelung medm&Vvalzmuttern,
« mit verschiedenen Steigungswerten lieferbar,

+ linke und rechte Steigung auf einer Welle moglich,

« gute Dichtungsmoglichkeiten bei Staub, Schmutzchkegkeit u.a.

Uberall dort, wo Linearbewegung gefordert wird,dst Wellenantrieb eine moderne

Alternative zu hydraulischen und pneumatischen Bpingssystemen, Kettenvorschiben und
Gewindespindeln.

Freischalter (auch pneumatisch lieferbar - )

linke und rechte Steigung
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RS-Typen

Sonderausfithrungen
im offenen Gehause
Typ RS Typ RSK auf Anfrage
£
£
— B a . o =
— § § ¢ I k
-.1 Ei0 i | . 1
=) * _g_.ﬂ.'.lﬁ _____ 1. . A £ -
v I SO o 2 J |4 (I **“T 1L
T E% I, ﬁ___,-f L) ’, 7 J
|
2 =]
Ir
_____ T S | o | ©
. L& ] i F -
_____ { ————d |l [
} -
Sl el Lo | o=
—rl:q— | Die CAD-Zeichnungen
g ! g und MaBe stehen im
Internet zur Verfiigung.
MaBibersicht
Gewicht MaBe fur RS/RSK-Typen (mm) Technizche Daten
Baurgihe m (kg at ot b C de ®& f g h 82 i k | q F (M) MANcm)  himim)
R$3-10-4 014 47  BE 33 10 30 18 M4 173 M3 26 3 5 100 1.8 5.0
RS54-10-4 0i1a EE 13 " " " " " " " " " " " 200 30 "
RS4-15-4 0,23 g2 B2 40 40 15 26 18 M4 196 M4 30 a 5 260 50 715
R$4-20-4 0,55 23 108 52 E2 20 40 30 MES 26 M5 40 1 g8 420 10,0 10,0
RS4-25-4 0,70 B85 110 &0 &0 25 40 30 M5A 294 M5 45 10 9 GO0 20,0 12,5
R$4-35-4 1,55 105 126 20 BO 35 50 40 ME 40 ME &0 12 13 Qo0 45,0 17.5
RS4-50-3 2,70 1200 140 100 1000 50 50 50 MB 43,8 = = = 16 1300 1400 250
RS4-80-3 4,20 130 158 120 120 60 B89 62 MI10 584 = = = 15 2000 200,0 30,0
RSK4-15-1 019 72 - 40 40 15 30 24 @34 20 @34 30 12 - 200 0 15
durchgehend
Fettdruck: *Achtung: Fs (M) = Maximale Schubkraft
Standardausfihrung Bl Verwendung von Abstreifern werden die MaBe a zu a, M, (Nemj = Leerlaufdrehmament
h {mm) = Maximale Steigung
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Adapter
zur drehmomentfreien Ankopplung %*ﬁi <
RS
1
Abstreifer

Achtung: Bei Verwendung von
Abstreifern gelten die MaBe a4

Als Abdichtung zur Welle (bis +70°C) % ?

R Roellenfihrung

Verdrehsicherung durch am Gehause —i@j

angebrachte Rollen w

)

Weitere Informationen finden Sie auf meiner Intésnée
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Klapp-Wellenantrieb sind kraftschiussgetriebe, welche die konstante
Drehbewegung einer glatten Welle in hin- und heegele Bewegung umwandeln. Sie wirken
wie Muttern auf Spindeln, besitzen jedoch einedtifig verdnderbare Steigung, die links-
oder rechtsgangig sein und sogar zu null werden.Kairese Wirkung wird durch schwenkbar
angeordnete Spezialkugellager erzielt, die mitntageziell geformten Laufflachen gegen die
rotierende Welle gedrickt wird.

Flhrungsschiene

\ /

— Lagerback
L Wellenstumpf

|— Freischalter

— Umschalt-
mechanismus

Mehr dariiber in Kiirze

Stand 25.8.13 www.Antriebstechnik.eu - www.Spindelhubgetriebe.com Seite 93 von 158




|FIA - Ingenieurbiiro firr innovative Antriebstechnik

1.9 - Motorhubelement expand-forte -
das etwas andere Spindelhub(getriebe)

- fur beliebige Lasten in Verbindung mit dem Hypetor in Arbeit, bzw. auf Anfrage als
kundenspezifische Loésung auch schon jetzt lieferbar

- Motorhubelement als echte Alternative zum Spindedjatriebe ab Spindel D=18mm
(500kq) bis Spindel D=160mm

« Motorhubelement klein mit 10er Spindel und Gleiohistmotor

« pneumatischer Schrittmotor mit Spindel

Motorhubelement expand-fo I't€ als echte Alternative zum Spindelhubgetriebe aBpindel
D=18mm (500kg) bis Spindel D=120mm und mehr
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Diese Art "Spindelhubgetriebe" besteht aus einempddyotor und Spindeln. Dies sind
Trapezgewindespindeln, Kugelgewindespindeln oddieRgewindespindeln. Dies kénnen
aber Spezialspindeln sein.

Dadurch das der Hypermotor mit einer sehr gro3emwitle, aufgrund seiner speziellen
Konstruktion, ausgertstet werden kann, ist hiefitliebau einer Spindel méglich. Da
gleichzeitig die Axiallager auf die Bedingungen Hecaxiale Last" ausgelegt sind, sind
dadurch sehr grol3e Krafte, wie man das bei Spintgktrieben gewohnt ist, Gbertragbar.

E Ay

Beispiel Motorbaugréf3e 132 mit 200Nm
als Dauerdrehnmoment.
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Hier ein aktueller Einsatzfall mit 160er
Kugelgewindespindel fur 75t Druckkraft bei 30%
mit 757 und 70% 10t Belastung. Motordrehmoment
5000Nm, geforderte Drehzahl 100 1/min. Das
Programm wird aber bei einem Motor 95x5 mit
einer 20er Spindel anfangen.

Sinnvoll méglich ist das Ganze nur, weil der Motg
durch seine neue einmalige Technik, gleich niec
Drehzahlen macht bei extrem hohen
Drehmomenten. Die Grof3enordung etwa da, wd
Untersetzungen der Spindelhubgetriebe liegen.

Da es sich ja dabei um Synchronmotoren hand
kann durch den Frequenzumformer die
Geschwindigkeit sehr, sehr feinfuhlig bis auf O
runter geregelt werden. Beim Betrieb von 2
Motorhubelementen an einem Frequenzumform
erhalt man einen exakten Gleichlauf.

)

Naturlich sind auch die Variantelaufende Mutter
= rotierende Spindel" mdglich und damit wieder
auch elektromechanische Zylinder

Beispiele in Kirze fir 36x6 und 80x10 Spindel
Spindelhubelement ohne Getriebe

und eine Baugrol3e 56 mit Trapezgewindespind
20x4

Baugrof3e 100 mit Tr 40x7 - hohere Belastunge
maoglich als mit einem vergleichbaren
Motorhubelement

250 1/min mit 40 t mdglich bei der richtigen
Materialpaarung CS12 mit 20% ED = 29mm/s.
einem vergleichbaren Hubelement sind 5,9mm/s
moglich

Vorteile dieser Herkules Motorhubelemente:
Um ca. 30% besserer Gesamtwirkungsgrad
(Heutzutage spielt die Energieeffizienz eine
entscheidende Rolle)

Kein Getriebe, bei dem Ol auslaufen kann oder
Verschleil auftreten kann.

Kein Spiel im Getriebe
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Synchronlauf mehrerer Motoren ohne grol3en
Aufwand, da es sich ja um Synchronmotoren
handelt. Betriebe Uber FU, wobei die Motoren in
Reihe oder parallel geschaltet werden. Es sind z.B.

keine Gelenkwellen o.a. notwendig. Ganz davon
abgesehen gibt es oft auch den Platz nicht dafr.

Sehr ruhiger Lauf, da nur wenig Masse sich
Uberhaupt dreht, und wenn dann mit wesentlich
niedrigeren Drehzahlen als bei Getriebestufen. Hier
nur 1/7 der sonst nétigen Motordrehzahl.

Mit neuen Reglertyp sogar wesentlich hohere
Geschwindigkeiten mdglich. Bei der richtigen
Werkstoffpaarung bis zu 250 1/min bei 50t
Belastung maoglich, also V=29mm/s. Beim M4 ist

It. Berechnungstabelle nur 4,9mm/s bei 50t moglich.

Motorglocke und Kupplung entfallt.

Schlanke Bauform, da der Motor um die Spindel
gebaut ist, bzw. die Spindel direkt durch den Motor

geht.

Kein nach aufen abstehender Motor der bei hol
Vibrationen und Schockbelastungen abbrechen
kann.

Seitliche Bohrungen fiir Bolzen fir eine
Drehmomentfreie Aufnahme optional mdglich

relativ grof3e seitliche Krafte sind moglich durar
grof3en Abstand der Fihrungsringe. Bei der
richtigen Paarung von Spindel und Fuhrungsring
(geharteter Stahl auf Keramik) ist die
Fuhrungsqualitat nochmals erheblich zu steigern.
Bitte sprechen Sie mich an.
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Einbaumalt kundenspezifisch
Ansicht A
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Nicht als Tischbein verwendbar, da fir diesen Bizfal Kundenschutz besteht.

Baureihe 3147
Antriebsmotor DC Motor 28 V
Sensor/Versorgung Hall/5 V DC/0,3A
Einschaltdauer 20 % (bei 5 Min.)
Leerlaufdrehzahl 2700 U/min
Antrieb in mm Schubspindel Tr10x2
Max. Hubkraft in N 500

Verfahrgeschwindigkeit

p 47
mm;/'s

Zweck des Hohlwellenantriebes

De Hohlwellenmotor (Gleichstrom Kohlebirstenmotaipn mit einer durchgehender
Gewindespindel und einer mit der Welle verbunde@ewindemutter als Linearantrieb
verwendet werden.

Gleichstrommotor

Der Einsatz eines Gleichstrommotors hat den Vores die Umschaltung der Drehrichtung
durch einfaches Umpolen der Betriebsspannung emeztlen kann.

GroRRen: Zur Zeit werden zwei Ladngen des Hohlwehémebes hergestellt: der Durchmesser
ist 56 x 48 mm und die Motorlangen betragen 194 18&mm.

Spindel

die Gewindespindel hat einen Durchmesser von 10 AtsrBeispiel wird bei einer
gewunschten Schubkraft von 1200 N und einer Gesuahghkeit von 5-6 mm/s ein
Trapezgewinde mit einer Steigung von 2.2 mm vengeridamit erreicht man ein optimales
Verhaltnis zwischen Wirkungsgrad und SelbsthemnudesyAntriebes. Bei kleinerer Steigung
reduziert sich die Vorschubgeschwindigkeit, derRtvivgsgrad reduziert sich und die
Selbsthemmung nimmt zu. Bei zunehmender Gewindgstgiverhalt es sich genau
gegenteilig.

Antriebsdaten
Der Motor kann fir Spannungen von 24 — 48 VVdc seali werden, der optimale
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Drehzahlbereich liegt bei 1'800 — 3'000 Rpm. In@®¥n beschriebenen Konfiguration ist der
Antrieb bei einer Belastung von 1200N ohne Breneflesshemmend. Die Stromaufnahme
des Antriebes unter dieser Last betragt bei einesfifrung fir 28 — 32 Vdc ca. 8 — 9A.

Gewindemutter

Die Mutter kann auf der Welle angebracht oder esdr integriert sein. Sie sorgt, im
Zusammenspiel mit der Gewindespindel, fiir die Verdhang der Drehbewegung des Motors
in eine Linearbewegung.

Getriebe

Die Mutter kann alternativ auch durch ein, die Hadlle umgebendes, Getriebe angetrieben
werden, die Mutter ist auch in diesem Fall in eib@ie mit der Welle, die durch das Getriebe
und durch den Motorkdrper gefuhrt werden kann.

Dadurch kann, ohne einbul3en beim mechanischen Wjgkgrades, eine langsamere
Bewegung mit mehr Schubkraft erreicht werden.

Encoder

Der Motor kann mit einer Vorrichtung zur Ermittludgr Drehgeschwindigkeit und Richtung
(Encoder) versehen werden, dadurch wird eine opidteuerung des Antriebes ermdoglicht,
was vor allem bei Anwendungen mit mehreren, synthaofender Antriebe notwendig ist.

Entstorfilter
Der Motor ist mit einem aus Induktivitaten und Kendatoren bestehenden Standard —
Entstorfilter ausgestattet.

Montage
Dank der besonderen Bauweise gestaltet sich digdgerdes Antriebes in der Anwendung
aulerst einfach. , da er bei entsprechender Austegu

Vorteile gegeniiber bekannten Losungen:

- Sehr zuverlassig

- Niedrige Laufgerédusche

- Motorbauhdhe begrenzt den mdglichen Weg der Irtbeavegung nicht
- Kostenguinstig durch einfache Konstruktion

- Losungen ohne Bremse oder Getriebe leicht redtiar

- Einfachste Laufrichtungsumschaltung

- Betrieb mit Niederspannung

- Geringe Abmessungen und Gewicht

Anwendungen

Allgemein als Linearaktuator

Durch die Bauform besonders geeignet fur den utisacén
Einbau in Teleskoprohre und Séaulen aller Art
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pneumatischer Schrittmotor mit Spindel als Motorhubelement

Auch mit Hilfe eines

pneumatischen Schrittmotg
ist ein "Spindelhubgetriebe|
maoglich

=

S

\Weiter Daten unter dem

Themapneumatischer
Schrittmotor
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2.0 - Pneumatik

2.1 Greifer, Handlingsmodule, sinuide
Getriebe

Daten folgen in Kirze

2.2 schnellschaltende Ventile biw 2kHz,
Ventile, Ventilinseln, Vakuumtechnik,
Zylinder, Luftaufbereitung, Trockner,
Verschraubungen und vieles mehr

Einige Daten folgen in Kirze — insbesondere tber Festdosselriickschlagventile
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2.3 pneumatischer Schrittmotor
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| BESCHREIBUNG

Funktion und Prazision

Mit dem BPS Schrittmotor wird die Drehbewegung durch die pneumatische Ansteu-
erung von drei internen Kolben erreicht. Je nach Schaltreihenfolge der Steuerventile,
erfolgt eine prazise links/rechts Drehbewegung von 3° pro Schritt.

Optional ist der BPS auch mit Hohlwelle und Spindel lieferbar um eine lineare Be-
wegung zu erzeugen.

Dank seiner einzigartigen Konstruktion steht der BPS fr maximale Genauigksit.
Die Toleranz betragt konstant +8° Winkelminuten, unabhéngig von der Anzahl der
Schritte bzw. Umdrehungen!

Vielfaltige Einsatzmoglichkeiten
Ob Staub, Schmutz oder starke Magnetfelder, die pneumatische Ansteuerung
erlaubt auch unter extremen Verhiltnissen einen einwandfreien Betrieb.

Kleines Kraftpaket mit Selbsthemnmung

Bereits die kleinste Baureihe der BPS Schrittmotoren tberzeugt mit einem Drehmoment von 1,7 Nm und dies bei kom-
pakten 52 mm Durchmesser.

Durch die Selbsthemmung behélt der BPS auch bei einem Energieaus-

fall seine Position. Es ensteht kein Schrittverlust! Somit eignet sich der

BPS auch als Absolut-Messsystem. i %md‘mwm

Einfachste Ansteuerung it WELJW_E "ﬁlﬁlﬂ wﬂ\lﬁif‘%“’“"
Zur Ansteuerung des BPS werden lediglich 3 Stick 3/2 Wege Ventile

benétigt. ‘

Der BPS kann ohne groBen Aufwand in eine SPS eingebunden werden. @ S

Fertige Programmbausteine flr die Siemens S7-300 sind erhaltlich. e

Fir jede Anwendung die passende Ausfuhrung.
Mit angebautem MATRIX Ventil ergibt sich eine zentrale Versorgung fiir alle Kolben und max. Schrittgeschwindigkeit.
Wir unterstlitzen Sie gerne bei der Auswahl des passenden Motors.

Mit Welle flir Drehbewegung

BPS-IP

- Welle Nut+Feder - Welle Nut+Feder
- Steuerventil angebaut

Mit Hohlwelle und Spindel fiir Linearbewegung

4 I

- Hohlwelle und Spindel - Hohlwelle und Spindel
- Linearbewegung unbegrenzt - Steuerventil angebaut
- Linesarbewegung max. 50 mm

Anfragen tber Sonderlésungen sind gerne willkommen. Fordern Sie uns!
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Tp 1216 1620 2532
Schrittwinke! 3

Max. Massentragheitsmornent [kgm?] 0,002 0,0042 0,01
Max. Drehmoment [Nm] 1,7 3.3 10
\ax. Geschwindigikeit [1/min] 24/7 20/6
@ A (Rundlauf 0,02 mm) 10 g6 12 g8 19,96
@B 30 h7 40 h7 60 h7
ac 49 /52 59/ 61 96/ 99
D 15,5 24,2 37,5
E 1,6 2,5 a
OF M5 MB
@G Ma M6
aH 3,3 4,5 8.5
i 61 72,5 108,56
[1] Steckverschraubung 0 4 (M5) 08 (1/49
[2] Sensor-Stecker M12 (5 Pol)

Gewicht o] 420 850 2400
max. Fy bei radialer Belastung [kM] 0.7 1,24 175
max. F, bei axialer Belastung [kN] 1,0 1,75 2,45

1 Prifbedingungen: & bar, Schlauchlangs 1 m, Vertilverzdgemng 40 ms
# Prifbedingungen: 6 bar, Steusrventil angebaut, Vientilverzagerung 10 ms, ohne Last £ Schlauchlange 1 m, Ventilverzéigerung 40 ms, 203 Last

Detailzeichnungen zu allen Motorvarianten stehen zur Verfllgung.

Bps -[1[2|-[8]-[4]-[5]
' |
v § _ '
(D Drehmoment | @ Schutzklasse (3 Sensorik. @ Steuerventil (&) Ausfihrung
1216 |1.7Nm |[Blank |IP55 Blank | ohne Sensoren Blank | ohne Ventil Blank | Welle Nut+Feder
o i IPET fir | a; | Sensoren, e inkl. MATRIX i mit 300 mm Spindel,
b 83hm [iE Ex-Zone S M1z Steckdose i Wentil & <l 2,0 mm Steigung
S NAMUR Sensoren l < mit 200 mm Spindel,
2532 10 Nm SA fiir Ex-Zoneg M SR30 20,0 mm Steigung ®
1 inkl. integrierta Kabel, 5 m Fl bel Spindelausfihrung SR4 mit 300 mm Spindel,
Hubbegrarzung auf 50 mm 4,0 mim Steigung ¥
= mit 300 mm Spindel,
_SFMS 45,0 mm Steigung #

Beste be'sp'ej.
BPS-1620-85-MX = Schrittrnotor 3,2 Nm mit Sensoreinheit und Steuerventil, Welle Nut+Fedar
{Kabel fiir Senscreinheit und Steuerventil nicht enthaltent)

# nur fur BPS-1620 liefarbar
# nur for BPS-2532 lisfarbar

Weitera Spindel-Steigungen/-Langen auf

Anfrage
Zubehdr
] Spindeln ] Kabel
BPS-1 (@8 mm) BPS-2532 (@ 12 mm) Sensorkabel IP 65 Ventilkabel IP 65
BPS-8-SR2 | 2,0 mm Steigung BPS-12-SR4 | 4,0 mm Steigung | BPS-G-32-05 | 2 m, PUR, gerade |868.883P |2 m, PUR, gerade
BPS-8-SR30 | 20,0 mm Steigung | BPS-12-SR45 | 45,0 mm Steigung | BPS-W-32-05 | 2 m, PUR, 90° 868.884Q |4 m, PUR, gerade
- Spindallange 200 m EPS-Q-BE-B_S 5 m, PUR, gerade
BPS-W-35-05 | 5 m, PUR, 90° e N R
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Anschiuss an SPS (ber 2 Eingdnge
PMP;

1 (braun) +24
2 [waiss) =1

| 3(schwarz) S2

4 (blau) Ground

Sensorstecker

Signallogik 51 52
Sensor Kolben 1 1 ]

Sensor Kolben 2 ] 1

Sensor Kolben 3 1 1

Betrieb

Das angagebene max. Drehmoment
sowie das max. Massentragheitsmoment
dirfen nicht Gberschritten werden.

Wartung

Reparaturen dirfen nur durch autorisier-
tes Fachpersonal ausgefihrt werden.
Ansonsten erlischt der Garantizan-
spruch.

Um Verschleissteile auszutauschen,
wenden Sie sich an thren Service-
partner.

Entsorgung

Der BRPS entspricht der RoHS-Richtlinie.
Fiihren Sie ausgediente Werksioffe der
Werkstoffverwertung zu.

Entsorgen Sie den BPS nach den artlich
geltenden Vorschriften,

Gr. 1620 auch fur den EX-Schutz Bereich lieferlddr.1.1.2009 auch die GroRe 2532
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Der Typ IP ist zugelassen flr
Ex-Zonen 0, 1, 2, 20, 21, 22

- Welle
- Gehduse abgedichtet

Signhalumformungsboxen fir Namur Endschalter (fiir Bg-Schutz Bereich) ab 1.1.2009
lieferbar. In Kiirze mehr Informationen hier.

Haltemomente:

BPS-1216 - 3.4Nm
BPS-1620 - 6.6Nm
BPS-2532 - 20Nm

Die Selbsthemmung mit oder ohne Luft ist ungefahr das doppelte
Haltemoment wie die Antriebskraft. > z.B. BPS-1620 mit 3.3Nm -
Haltemoment = 6.6Nm im Stillstand. !! Dabei ist folgendes zu beachten:
Bei Belastung des Motors muss zuerst eine der 3 Klinken einrasten. Dies
kann eine Rotationsbewegung bis zu 3 Winkelgrad auslosen. Nachher
steht der Motor aber garantiert still!
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Kraftetabelle fur die L6sung mit integrierter Spind el

Steigung Steigung Steigung

Motortype Nm p=2mm p=10mm p=30mm

BPS-16 1.7 1600N 695N 242N

BPS- .\

1620 3.3 1750N* 1345N 470N
BPS- i .

o, 10.0 2400N* 2400N* 1420N

* maximal zulassige Krafte sind durch die Lagerung begrenzt. Die
Spindel selber kdnnte hier mehr Krafte aufnehmen

Beschleunigungsverhalten

Der einzige Wert den wir angeben ist das Massentragheitsmoment und
dieser kann aus dem Prospekt entnommen werden. — Unsere Motoren
drehen so langsam, dass eine Beschleunigungskurve und deren
Verhalten keinen Sinn machen. — Nur bei vereinzelten langsamen
Schritten findet eine Beschleunigung bzw. Verzdgerung statt. Hier ist es
wichtig das angegebene Massentradgheitsmoment nicht zu tbersteigen. —
Im Dauerlauf sind diese Beschleunigungen bzw. Verzégerungen um ein
vielfaches kleiner und kénnen vernachlassigt werden!

Sie erhalten im Anhang ein Geschwindigkeits-Kraft-Diagramm woraus
gut ersichtlich ist, wie der Motor eingesetzt werden kann.

Werden grol3e Massen direkt auf die Rotorwelle montiert, so kann ein
Betrieb immer noch moglich sein. Dabei ist aber auch die
Programmierung zu bertcksichtigen und bei Drehrichtungswechseln
mussen kurze Wartezeiten eingelegt werden. (Je langer die
Schlauchlange zwischen Motor und Ventil, je grésser mussen auch die
Wartezeiten sein. Dabei handelt es sich um Werte im Milisekunden-
Bereich)
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Maximal zulassige Hubkrafte bei Spindelantrieben

Die maximalen Hubkrafte beim BPS-1620 sind wie folgt festgelegt:

. Spindel @8.0 mit 30mm Steigung: max. 25kg. (Bei
freihangender Last)

. Spindel @8.0 mit 2mm Steigung: max. 180kg. (Bei
freihangender Last)

Die maximalen Hubkrafte beim BPS-2532 sind wie folgt festgelegt:

. Spindel @12.0 mit 45mm Steigung: max. 80kg (Bei
freihdngender Last)

. Spindel @12.0 mit 4mm Steigung: max. 250kg (Bei
freihdngender Last)

Das Uberspringen des Motors

Grundsatzlich kdnnen Sie nur in den seltensten Fallen davon ausgehen,
dass der Motor Uberhaupt mal tGberspringt. Dies ist nur manchmal der
Fall wenn mechanisch auf Block gefahren wird. Zum Referenzieren
empfiehlt sich da ein Endschalter, welcher angefahren wird. So kann der
Motor gar nicht Gberspringen.

Drehzahl/Drehmomentkennlinien finden Sie auf der Internetseite

Es gibt jetzt einetiTeslar-Motor"der vollig unmagnetisch ist.
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Wieder eine Innovation:

paspneumatische Handrad

Den Schrittmotor kdnnen sie beliebig an schwer zugglichen Stellen
einbauen. Die Schlauche kdnnen sie beliebig verlegeleder Schritt am
Handrad ist genau ein Schritt von 3° am pneumatisan Schrittmotor. Somit
lasst sich auch eine reproduzierbare Position wiedenfahren.

Der Clou: Den pneumatischen Schrittmotor kdnnen sisogar in der Ex-Schutz
Zone 0 (nur GrolRe 1620) einsetzen. Es ist keinerlglektrik vorhanden und
trotzdem kdnnen sie damit positionieren
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DigiTurn DKO1

Drehknopf und digitale Positionsanzeige als
eine kompakte Verstelleinheit. Das DigiTurn
ist durch den geringen Montageaufwand und
Platzbedarf sehr flexibel einsetzbar.
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Merkmale:

= Drehknopf mit integrierter Positionsanzeige

= verschiedene Anzeigewerte
: frontseitiges Display

I Stérngriff

» Sonderanzeigewerte

230

2.4

5

max. 20

40

Abdeckkappe, Gewindestift Ms,
Drehmomentabstiitzung

auf Anzeige 0 justiert.

asi

Anzeige nach 1. Umdrehung z.B. 15

12/5%; 15; 17/5*; 20; 25; 30; 407 50; 100
Kommastelle 0 oder 1,23 z.B. 1 =0.0 bzw. 2= 0.00
Zahlnchtung I im Uhrzeigersinn
E entgegen dem Uhizeigersinn
Hohlwellendurchmesser 14 8147 Standand
RH12 Reduzierhiilze auf @ 127
RH10 Reduzierhiilse auf o 1077
RHE Reduzierhiilse auf @ 8"
Handradform RA Réndelgriff Standand
5T Sterngriff
Handradfarbe FR feuerrot RAL3000

Zahlwerk 4 Dekaden, Feinablesung Tiffernhithe ca. 6 mm
Gehause Kunststoff

Gewicht 0.06 kg

Umgebungstemperatur max. 80 °C

* dem Schragstrich "/" folgende Zahlen sind rechnerische Werte, die nicht angezeigt werden.

Den Drehknopf des Handventils hat 15 Schritte bei einer Umdrehung, d.h.120 Schritte fir eine
Umdrehung bedeutet 1/8 Umdrehung beim Motor.

Also 8 Umdrehungen am Handrad ist eine Umdrehung beim Schrittmotor.
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Sensationelle elekiropneumatische Schrittmotorlosung

Pneumatischer Schrittmotor

Dieser Schrittmotor besteht aus einem Gehause, der
Antriebswelle mit aufgebauter Lochscheibe, drei pneumatisch
angetriebenen Kolben und der Taumelscheibe, welche die drei
Kolben mechanisch miteinander verbindet. Die Schrittbewegung
wird gesteuert durch die pneumatische intelligente Schritt-
motarsteuerung.

Da die 3 Kolben Uiber Magnetventile nacheinander angesteuert
werden missen, wurde von Rollmann Elektronik eine einfache Lésung zur Ansteuerung entwickelt, «
eine Obergeordnete Steuerung ersetzt oder stark entlastet.

Eingang: Je Impuls einen bis drei Schritte

Tasten: 1 Schritt vor, 1 Schritt zurlick Schritte vor/zuriick
solange die Taste gedriickt wird.

Anzeige: Drehrichtung iiber 3 LED sowie Anzahl der Schritte

je Impuls.

Beispiel fiir einen Einsatzfall

Fir eine Maschine, auf der Kleinteile produziert werden, muss ein genau definierter Vorschub erf
gen, um diese Teile in ein Endlos-Bandmagazin einschieben zu kénnen. Um eine reibungslose u
fehlerfreie Funktion der Anlage zu gewéhrleisten muss die Wiederholgenauigkeit je Schritt un
1/100mm liegen und das im absoluten Dauerbetrieb.

Je produziertem Teil wird ein Impuls Gber einen Naherungsinitiator erzeugt. Mit dem Schrittmotor w
(ber ein Vorschubrad ein genau definierter Vorschub von 2,54 mm erzeugt um das néchste Teil e
schieben zu kénnen. Durch das extrem hohe Drehmoment des pneumatischen Schrittmotors, bei se
kleinen dufBeren Abmessungen (sehen Sie unten in der Tabelle), wird jeder Schritt prazise und sict
ausgefihrt. Durch eine zusétzliche Endlageniberwachung der einzelnen Kolben wird gepriift ob «
Schritt wirklich ausgefihrt wurde. Ein Alarmkontakt an der Steuerung RE0410 schaltet die Anla
automatisch ab, so dass die Anlage auch unbeaufsichtigt (z.B. in einer Geisterschicht) mit hoher |
fektivitat produzieren kann.

Schrittgeschwindigkeit: 2 Teile pro Sekunde im 3 Schicht Betrieb.

Die Tasten vor und zuriick sind wichtig fir den Einrichtbetrieb oder bei Stérungen der Anlage
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lhr besonderer Nutzen

» unschlagbares Preis-/Leistungsverhilinis eines
kompletten Antriebpakets
= sehr kleiner Einbauraum fir Mechanik und Steuerung

» einfache und Gbersichtliche Bedienung — auch flr
ungeschultes Personal

= sehr grofBe Drehmomente

= prazise ausgefiuhrie Schritte

= optisch ansprechend, sowohl Mator als auch Steuerung

» absolut selbsthemmend bei Ausfall von Strom oder Luft

»  Synchronsteuerung méglich

» Steuerung auf fast beliebige Anwendungen anpassbar bereits ab 1 Stlick — lhre Anwendung
ist unsere Aufgabe — sprechen Sie uns an

=  Geringer Luft-/Energieverbrauch

Weitere Beispiele fur Einsatzmoglichkeiten

= einfache Synchronsteuerung

= als Messsystem einsetzbar

= Verstellen von Anschldgen und Fhrungen

=  Geregeltes verstellen von Hahnen und Schiebern
= Bandkantensteuerungen

» [ndexier- und Lineartische

» Takivorschilbe

=  Fernverstellungen
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REO0410 Datenblatt zur intelligenten Schrittmotoransteuerung

Zweck

Leuchtdioden

Potentiometer

Taster

Alarmkontakt

Schrittmotoransteuerung

Die 3 gelben Leuchtdioden zeigen die Stellung des Schrittmotors an. 3 weite-
re Leuchtdioden zeigen die Anzahl der ausgewahlten Schritte pro Impuls an.

Mit Hilfe des Potentiometers kann eine Verzégerung der Pulse eingestellt
werden. Somit kann die Geschwindigkeit des Schnelllaufs eingestellt werden.
Das Potentiometer ist nur innerhalb des Gehauses zuganglich.

Uber 5 Taster kénnen Einzelschritte und Schnellschritte in beide Richtungen
ausgeldst, sowie die Anzahl der Schritte bei externem Impuls eingestellt wer-
den.

Der Alarmkontakt ist NC. Sollte sich der Schrittmotor verklemmen und nicht
innerhalb von 2 Sek. in die nidchste Position bewegen, wird der Alarm ausge-
l6st. Dieser Alarmzustand kann durch driicken der Einzelschritt-Vorwérts-
Taste (>) oder durch einen Neustart des Moduls geléscht werden.

Wichtig: Das Modul lauft nach einem analysierten Fehler ganz normal weiter.
Es wird nur der Alarmkontakt gedéfinet!

Klemmenbelegung

Klemme
X1.1
X1,2
X1,3
X1.,4
X2
X222
X2,3
X2.4
X25
X2.6
X2.7
X2.8
X2,9
X2,10
X3,1
X3.2
X33

Zusaizinfo: Sollte sich die Drehrichtung des Motors als falsch erweisen, kann durch vertauschen der

2
3

Name Kurzbez. Beschreibung
Stromversorg. 24V DC+ BAT+ (+) vom Schaltnetzteil 24V
Stromversorg. 24V DC- BAT- (-) vom Schaltnetzteil 24V
Alarmkontakt + AL1 Alarmkontakt nc + (max. 180V-50mA)
Alarmkontakt - AL2 Alarmkontakt nc — (max. 180V-50mA)
SENS MOT VCC SVCC Sensorleitung braun (NEU -> braun)
SENS MOT 1 SMM1 Sensorleitung grian (NEU -> weilB)
SENS MOT 2 SMM2 Sensorleitung gelb (NEU -> schwarz)
SENS MOT 3 SMM3 Sensorleitung grau (NEU -> unbenutzt)
SENS MOT GND SMM GND | Sensorleitung weif3 (NEU -> blau)
ANST MOT 1 MV1 Steuerleitung braun
ANST MOT 2 MV2 Steuerleitung rot
ANST MOT 3 MV3 Steuerleitung gelb
GND MV GND | Steuerleitung schwarz
GND MV GND | Steuerleitung orange
Sensaor V+ SensV+ | Versorgung des Ausldsers +24VDC
Sensor Signal SensSig | Signal des Ausldsers
Sensor GND SensGnd | Versorgung des Ausldsers GND

Anschlisse:X2,2 mit X2,3 und X2,6 und X2,7 die Drehrichtung umgekehrt werden. Beim auslésen
eines Signals wird ein Schritt nach ,rechts” ausgeldst.
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Weiterentwicklung des pneumatischen Schrittmotors

Die Steuerung kann sowohl das alte Prinzip, alb alas neue
Prinzip ansteuern.

Weitergehende Informationen:

1. Die Schrittzahl abhangig vom Motor - theoretisch 500 Hz, damit sind also fiir den SMW20 10 0000
Schritte vom Grundsatz her moglich.

2. Die Eingange erkennen ein Signal von +12VDC bis +24VDC (+20%). Die Stromaufnahme bei 24V
betragt ca. 4,3mA. Das Massepotenzial der Eingange muB fest mit dem der Stromversorgung
verbunden sein.

3. Die Stromversorgung ist nicht inbegriffen und muss 24VDC +/- 10% liefern. Der Impulsstrom beim
schalten eines Ventils betragt min. 4A!

Selbstverstandlich kann ich ein Schaltnetzteil mit 24V/6A liefern.

4. Die minimale Impulslange ist durch die Hardware auf ca. 2ms begrenzt.

5. Des weiteren gibt es ein fertiges Tool fur diei@nens S7 Steuerung fur eine einfache
Ansteuerung des pneumatischen Schrittmotors

Zu beachten ist, dass der pneumatische Schrittmotor immer so programmiert wird, dass das letzte
Ventil, auch beim Stromausfall immer gesetzt ist. Beim Neustart, sollte dieses anschlieRend zuerst
betétigt werden und anschlieend der Sensoreingang ausgewertet werden.

Wenn dies nicht der Fall ist, kann es sein, dass bei einer Ausschaltung die Kolbenposition undefiniert
ist und der Motor nicht gestartet werden kann.

Weiterentwicklungen: Mit Zahlwerkanzeige, optionat Bussystem Device Net, RS2323
(USB), Ethernet lieferbar
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2.4 pneumatischer Radialkolbenmotor

Motor seit Mitte 2007 olfrei, es darf ab sofort auf keinen Fall geolt werden
Radialkolbendruckluftmotor EasyDrive, da dieser wesentlich weniger Luft (ca. 1/10

laufenden Wickelantrieben, bzw. fast Stillstandsaufgaben. Ein
Drehfeldmagnetantrieb verbraucht recht viel Energie, der Radialkolbenmotor
verbraucht im Stillstand gar keine Energie, also 0 Watt. -> verwandte Themen
Energieeffizienz

EasyDrive

Pneumatischer Radialkolbenmotor / Pneumatic Radial Piston Motor
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EasyDrive

Produktmerkmale

« Start / Stop und Drehrichtungswechsel unter
Voll-Last moglich

« Max. Drehmoment von Beginn weg verfiigbar

+ Uberlastsicher

+ Geringe Betriebsgerdusche

+ Minimaler Luftverbrauch bei héchster Leistung

+ Ex-Zentifikat nach RL 94/9/EG (optional)

+ IP&7 oder IP68 und Edelstahigehuse (optional)

Funktionsprinzip

Bei diesemn angewandten Radialkolbenprinzip werden we-
der Pleusl noch Kurbehyelle bendtigt.

Die stemfdrmig angeordneten Arbeitskolben rollen auf der
im Inneren des Gehauses eingearbeiteten Hurve ab. Sie
werden wom Zentrum her Uber einen mitlaufenden Steuer-
rfing und eine feststehende Steuerwelle mit Oruckiuft ver-
sorgt. Dadurch werden die Kolben zwangslaufig angestew-
ert. Der Steuerring ist mit der Zylinderscheibe, die auf der
Steuerwelle doppelt gelagert ist, schwimmend verbunden.

Steuerwelle

Zylinderscheibe

Arbeitskolben

Ablaufrolle
T

Gehdusekurve

Bei eintretender Rotation wird die Zuluft bzw. die Abluft ab-
wechslungsweise die Arbeitskolben mit Druckiut bellften
oder entliten.
Durch Umkehr der Zu- und Abluft kann sofortiger Links-
oder Rechtslauf erzeugt werden.
I der einstufigen wersion sind von den sieben Arbeitskol-
ben immer drei an der Erzeugung des Drehmoments be-
teiligt. Die Arbeitskolben werden am hdchsten Kunsenpunkt
wieder Zwangsweise zurlckoefUhit und entldftet. Dies ent-
spricht der Funkiionsweise eines einfach wirkenden Zyin
ders. Sein hdchstes Drehmoment stent somit bereits
beim Anlaufen zur Yerfligung.
Die Ablaufrollen der Arbeitskolben sind aus
hochbelasthbarem  Kunststoffmaterial ge-
fertigt und zweifach mit Kugellager ge-
lagert. Dadurch entsteht eine sehr
geringe Reibung, welche ein minima-
les Abwalzgerausch und eine hohe
Lebensdauer bewirkt.
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Produktmerkmale

Ausfithrungen

Fiinf Leistungskiassen - zwei Baugrifien

Die modulare Bauweise des EasyDrive ermdglicht Platz
sparende Dimensionen, Es gibt zwel Baugrdien, die sich
nurvom Durchmesser unterscheiden. Die Motoren erzielen
einmax. DrehmomentyondS0 Mom £ 00Mem £ 1,800 K cm /
3,800 Mem S 7200 Mom. Innerhalb der zwel Baugriien
gibt es in der hdheren Leistungsklasse lediglich eine Al-
weichung won 15-22mm in der Bautiefe. Selbst bei vWenwer-
dung der speziellen EasyDrive Getriebe gibt es lediglich
Bine Alweichung won wenigen Zentimeter in der Bautiefe.
Alleweiteren Abmessungen bleiben identisch.

EasyDrive Getriehe

Unsere speziell fir den EasyDrive geferigten Planetenge-
tiehe kiinnen als Unterddbersetzungen genutet werden um
die Drehzahl undfoder das Drehmoment entsprechend den
Bedlrfrissen anzupassen. Hierflr stehen die Ubersezungen
31 und 31 sowie eine Untersetzung won 1.2 zur Yerflgung,
Fundenspezifische Abstufungen sind auf Anfrage lieferbar,

Optionen

Mebst den Montagebohrungen am Motordeckel gibt es
optional auch einen Montageflansch oder -winkel. Dies er
maglicht unterschiedliche Installationen auf engstem Raum.
Weitere Optionen wie die IP68 Schutzklasse oder ein Mo
torgehause in Edelstahl erlauben die Installation bei rauhem
Lnfeld oder selbst unter Wasser. Ein BEx-Zertifikat fir den
Einsatz in explosionsgefahrdeter Umgebung ergarzt das
umnfangreiche Lieferprogramm.

We ricstoffe:

- Gehause in Aluminiumlegierung

- hartcoatiert bew. schwarz eloxiert
- Stahlteile C43

- Kunststoffe (Delrin, MBR, Spezial)

Optionale Ausfiithrungen:
- it Planetengetriebe (Uhersetzung 51, 91 oder 1.2
-wassemresistent (1P 68), seewasserbestandig (IP 68, Yiton-Dichtungen)

- il konfred
- rostrre

- komplettes Edelstablgehause

- elektronische Drehzahlregelung (+- 10% bei Lastanderundg)
- mit Hohhwelle {extern)

- Kunststoffausfibrung (magnetfrei)

- mit Luftadapter G 1/8" (optional fir EasyDrive 0450 und 0200)
- kundenspezifische Abgangswellen
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Leistungsdaten

Maximale Leistunyg bhel minimalem Verbrauch!

I Gegensatz zu herkammlichen Druckliuftmotoren erzeuot
der EasyDrive bereits im Anlauf sein hdchstes Drebmo-
ment. Mit- Zunahbme der Drefzahl sinkt das Drehmoment

EasyDrive bewirkt eine maximale Leistungsabgatbe bel ger-
ingster Leistungsaufmahme! Bei einer entsprechenden An-
wendung ermaglicht dies einen weiteren enarrmenortel im
Energieverbrauch.

Leistung bei gleichzeitig stei-  Hinweis:
— - gendem Luftverbrauch,  DerPMO 720005t abweichend zu allen anderen Modellen filr
Drehzahl Die Furktionsweise des  den Orehzahlbereich von 30140 Uimin. ausoelegt.
i Leistung (Nm) 2
~ max. 26.0001h |
max. 200000
P __max. 14.5000h i1l
miax. 5.5000h '
e max. 23.0001h
. S max. 27.0000h | |
PMO 3600 _ max. 16.5000h ?
. max. 14.0001h |
_max. 550000 L L :
’ — “max. 1 30001 |
: S ERT max. 16.5000h | f 1
PMO 1800 o “max. 13.0000h | | | | Ih
max. 8.0000h | ! | !
max, 32000 | !l i ]
__ max 1.0000R
I max. 11.0000h |
PMO 0900 _max. 8.500Lh | |
o max. 6.3000h |
_max. 3.5000h ! |
B ~ max. 6.0001h
e ‘max. 4.4000h | ! L
PRMO 0450 e _ max. 430000 | N
max. 2.5001h | | i
meax. 1.5000h
M rpm 30 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
i Drrehzahl (Uimin) -+
Drehmoment in Nm Viatt
&8 375
&0 PR 7200 350 jf\u\
55 226 Fi PR P00
\ 00 28, /
o ‘\ 275 NS
o PIC B800
aa \ 250
40 \ 228 — — —
s \ ng , PMO .1.3.00
0 = Tmo -
- ""\_,\\ 150 1= N
o, ™ 175 I g PR 0500 .
20 . -
PRC 1800 100 1=
148 - %5 F‘_MDEIIHIJ
10 PRIC 0500 sl el P = — —
5 PMO 0450 : — i . 5 L 2
o L0 )y e —— o I T T TR Y N (A R SO N S R R
30 40 B0 80 100 120 140 160 150 200 220 240 250 280 300 30 80 B0 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
Lifmin \fmin
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Technische Daten

Drehmomente

Ohne Getriebe Untersetzung 3:1 Untersetzung 91

Obersetzung 1:2

triin. 30 Ldain | rmace, 300 Wkan | min. 10 Wikaie [ ez 100 Livain | e, 3.3 Whain | maz 33 Wikain | mie. B0 Liiain | ez GO0 Likin
P 04D 4 M 2 Mm 12 Mm b M 36 Mm 18 Mn 2 Mm 1 Mm
PMC 0800 B Men 3 Men 24 Mm 9 Mn T2 Mm 2 Mn 4 tn 1.5 Mm
P 1800 16 M 2 M 48 Mm b Men 144 Men 18 Mn 1 b 1 M
P 3600 32 M 3 Mm 96 Mm 9 Mm 288 M 27 Mn 16 Mn 1.5 Nm
20 Mm Ell M 180 M 10 Men
P 7200 BN it wrig | PO | g Ui | OO | pitS Ui | 2™ | e 280 i)
Kundenspeafizche Gettiebe af Dnfrage lieferbar,
Belastungen

Maz. Belastung Axial Radial dyn. © Radial stat. G, Mez. zul. ild
Picy 040 100 M T30 M 400 K 3 M
Pncy 0900 100 M T80 M 400 M 4 M
Fnc 1800 200 1 14500 M 800 M 10 M
PMcr 3600 200 W 1300 K a0 M 10 Mm
Pc 7200 200 M 1500 M a0 M 10 Mm
Gewichte
Ohne Getriebe it 37 Getriebe Mir 9:1 Getriebe Mit 1:2 Getriete
Fcr 0450 11ka 2 0ky 28 ky 21 kn
PmC 0300 1.3 ky 2.2 ky 30 ky 2.3 ky
Pnc 1800 34 ky b1 ky 79 ky 49 ky
Fhch 3600 40 ky BT ky 8.9 ky b5 ky
Pmc 7200 B4 kn 9.1 ky 109 ky 0.9 kn

Technische Informationen

Hinweisea:

Die Zuluftdrosselung erzeudt die besten Ergebnisse im Be-
Zug auf die Lebensdauer, Laufruhe und Luftverbrauch.

Die Abluftdrosselung vermindert die Lebensdauer und er-
hiht den Luftverbrauch.

Uber die Einstellung des volurmenstroms, entweder durch
Drosselung oder durch Druckminderung, kann der kotor
stufenlos abgestimmtwerden.

Die Druckluft greiftin allen Bereichen dampfend ein, 5o dass
der EasyDrive auch unter Last gestartet werden kann.
Unterschiedliche Ausfihrungen mit Montageflansch oder
hortagewinkel sind optional erhaltlich und ermdglichen so-
mit platzsparende Installationen.

Einbhau:

Eeliebig

Temperatureinsatzhereich:

S10% C o +B0° C

Betriehsmedium:

LUngedlte, gefilterte Druckluft (Filtrationsgrad = Sy erforder-
lich)

Betriebsdruck:

& bar

Drehrichtung:

Links-Rechtslauf, sehr kurze Rewversionszeit

Achtung:

Oie Entliftungsbobrung bE far einen everntuell im Gehau-
se entstehenden Uberdruck, darf unter keinen Umstanden
werschlossen werden!
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Abmessungen

Standardausfiihrung

Gehauseent i fung
di0

L1

L2

L3

4

2z Luftanzchluss fir Zu- und Abluft
wechzelzeitig fir Links- und Recht sauf

i3 il

d7

it

di d10

d11

L1 L2

SRR

L2d

[P0 nda0 | 99 [ 14 b6 | M4l 2 WG T80 | mdaA | 67 (5506 | 40 |28 [mda| a7 [7a (52 [505] 3 [18 | 16 [Swal106 |25 [ 6 [4na]45-
PG nann 89 |14 06 | M2 | T | W48 | BT |G5h6 | 40 |28 | mAA | AT [A2A[ERS) 65 | 3 |18 | 1A |A N |10R {25 | 6 |4M9|45¢
P 1800 [158]19 k6 [ M8 | RISA [MEA0][ 115 [9506 [ 40 [35 [msa | @o [1] 70 [era] 5 [ % [era]ena1aaan] 7 [ama]as-
P 3600 (15819 6 [MEA8 | RIS [MEAD] 115 [9506 | 50 [35 [maa| 140 [133] 92 [aaa] 5 (& {215 e wa1aa 40| 7 [ane]45-
PMO 7200 [ T30 |19 6 | MBAB | RO [MEID| 115 [ 9506 | 40 [35 %54 | 140 (154153 [1505] 5 | &5 | 215 (6 Wa 153 [40 | 7 |50 45~
Ausfiihrung mit Montageflansch
PO D460 o O | R I
PMO 0300 54| om0 | 120 | soe | 45¢ | &5 | 115 | 535
E{’I- ------- PWO B0 | 85 | 180 | 199 | 90 | 45 | 615 | 125 | %
PR 3600 ga | a0 | 199 | a0 | 450 | @95 | 125 | 77
MG 7200 a5 | s0 | 199 | 90 | 45+ | 1505 | 125 | 138
=
=
Lid Li1
K Txﬁolrugfl‘r
Bekstiguegesch@nts v
Ausfiihrunyg mit Mo ntagewinkel
d16 L3 L12 L13 L6 L6 LT3 L18 L1d
PMO G450 | 5 [505( 99 |89 | & |40 [145] 10 [365( 50 |05 |10 |58
PO 0300 | 5 |65 |99 |89 | & |40 145010 |365| 50 |05 |10 |48
PMo 1800 | 7 |67 (159 (140 |95 (55 [ 16 [ 15 | 48 |67 [04 |12 |40
q PO 3600 | 7 |895(159 14095 (45 [ 16 | 15 | 48 [ 67 (04|12 |40
5 2 pc 7200 | 7 |1s|sa (14095 (A5 | 16 {15 | 48 [ 67 (04|12 [ a0
T ais dis i
L1g L1d ::Telfi;gglnlc:;sz:mltel Li4
IS & i3
{5t i Liz
L3
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Ausfithrunyg mit Getriehe

EEV e a . A /‘j/f// . 3
% T [ reo | s [ma | s [ s | % [am | w0 | 4w
od —ls Lot | 146 | 120 | 1185 | 3 15 | 6 | 5w | 107 | 14t
_ oL o3t | 13as | tmes | ot |3 18 % |58 | 955 | M
P nann - = —
G1 | 605 [ 135 | 13 | 3 | 18 | 6 | a8 | 125 | b
8 | w1 | 120 | s | 2 3 [ o | sMa | 105 | 2au
P 1200
51 | 1925 | 1A | 1@ | 2 B[ o | omaa | ams | 2
A 1 31 | 183 | 142 | 1398 | 2 1w [ 3 | awa | 127 | 2ame
5] PO 3600
ez 91 | 2145 | 1734 | AW 2 8 | 3 | a3 | 1505 | 22
oo oL | 24 | 23 | 005 | 2 8 | % | awg | 188 | 2
01 | o755 | 2a | ;| 2 w [ 3 | ama | 2195 | me
Ausfithrung mit Va-Mantel rostfrei s d13Us dTiVs Uil L2us | L3ia | L1t
PO 0450 1w | oms | de4 [ & | 55 | W5 | @
pmonsoo | 104 [ w5 [ 124 [ was [ s | 68 | 565
PG 1800 164 | 180 | 193 | 5 TEREE
PO 3600 164 | 180 | m3 | 13w | @ | mE | 61
P 7200 164 | 180 | 193 | 198 | 157 | 1645 | 142

Bestellschliissel

Gefriebeoptionen

Sptionen

Titelle glatt PET - i | Standard ; 0 | Stendan
1| lidelle Mut und Feder Stanidar 4 |sbiehe mi "_1 | it B Zertitiat 1 | Silikordrei
2 | hortagetlansch, ilelle glatt P B Ubersetaung 31 | || RLG4AEG 5 | upensichngen
Wortzige., el Mt i Feder L= 5 |Geiehe it |2 | Drehzhiremiung # FRRAl- PR = [Wihon]
| bortageuirkel, IPES - Unterssteung 12 3|t Tond2
Iedle glzit seeligssemesistent - Getiehe mit : Riirdisinge:
Mortacemirkel, Etklstahl- Uhersetaing 51 4 | > EPOM- PTFE =
Iielle Mt und Feder yehdums o | Getiehe 31t [Acetoriresistent)
| Exterme: Hohlielle © | & | bt 1und 4
Esterme Hohlwelle rok & Getriehe 9.1 mt
| hitartagenivkel 26 32
Prur bei EaswDriwe 1800 ¢
3600 47200

Beispiel filr Bestellschliissel EasyDrive

PO 5600-5-0-0-12

und Feder, IPE7T - Standard, Ex-ertitikat, Viton-Dichtung
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Pneumatischer Radialkolbenmotor PMO 1800/ PMO 3600 / PMO 7200

Zusatzliche Wellendurchmesser méglich mitden Maken d2, L4, L5, L6, L7 It. unten stehender Tabelle

Lange d2 Lg LS LB L7 d2 L4 LS LA L7
PMO 1800 | a24h6 2 38 27 gr 3 @32h6 2 38 35 g
PMO 3600 | w24hg 2 3 27 gn 9 g32he 2 34 35 g g
PMO 7200| &24h6 2 35 27 an 9 @32hE 2 35 35 ENEE]

Standard-Wellendurchmesser <2 g19h6 ist weiterhin lieferbar.

Bei Bestelluhg bitte beachten : zusitzliche Positionen 0, 1, 2 in der Bestellhilfe

B estellbezachnung:
ielle glatt = |0
Walls Hut und Fadar = |1
Montageflars ch, Welle glatt = |2
hontageflans ch, Wielle Hut und Feder = |3
Montagewvinkeel, Welle glatt = | <
dontagewirkel, Wielle Hutund Feder = |5
Hohbelle =G
Hohbuelle mit Montagewninkel = |7
PMO|D 450
PMO|D S DD
PMO|1 & 00
PMO|3 600
PMO|7F 200
Menndrehmoment bei G bar in Mom
Standard = |0
Getriebe mit Untersetzung 31 = | 1
Gatriehe mit Uberzetzung 1.2 =2
Getiehe mit Untersetzung 1 = |3
B estellbeispiet Sie bestellan: PMO 3600 -
wir ligfern: Prneumatkmotor

ﬁ

3 -0 -02 2 -

Fad b e e Ead
Fad el Kl e Ead

Fad el Kl e Ead

[t =a] [ aa] [wr o]

| EF = |

Auefihrung IPSY -5tand ard

Ausfihrung IPS2 W0 assarrasistant
Auefihrung IPSE - Seawasser bestandig
fantel \fa rostfrei

Standard
mit B Zertiflcat nach RLSWYES
Crrehzahlregelung

Standard
Wiellen-g 24 mm, nur bei P40 1200 ¢ PR0 2600 7 PO 7200
Mellen-g 32 mm, nur bei PO 1200 ¢ PO 32600 0 P WO 7200

Standard

Silkonfrei

Aulendichtung en = FPR - FREM< (0 on)

mit1 und 2

Aukendichtungen =EPDM - PTFE< (Acetonbest)
mit 1 und 4

Typ PMO 3500, mit o rtageflans ch, Wielle mit Mutund Feder,

IFST - Standard mit Drehzahlregelung, Witondichtungen aulen, Wellen-s 24 mm

Materialien - auch als seewasserfeste Ausfuhrung in in EX-Schutz lieferbar

EasyDrive (Radialkolbenmotor) mit Planetenradgetrieben

EasyDrive als VA Variante -> zur Edelstahl-Ubersicht) |

weitere passende Getriebe finden Sie auf der Internetseite

www.Spindelhubgetriebe/Getriebe.htm
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Technische Kurzinformation zum EasyDrive Druckluftmotor

Werkstoffe:

Betriebs- bzw. Einbaulage:

Temperatureinsatzbereich:

Betriebsmedium:
Druckluftqualitat:

Wartung:

Betriebsdruck:

Drehrichtung:

Installationshinweise:

Aluminiumlegierung — seewasserbestéandig —
hartcoatiert bzw. schwarz eloxiert

Stahlteile C45 — wahlweise rostfrei

Kunststoffe — Delrin — NBR — Spezial/Silikonfrei

beliebig

-10° bis +80° C

nicht gedlte oder gedlie Druckluft, gefiltert
Filtrierungsgrad zwingend < Gy

Micht notwendig.
Bei leicht gedlter Druckluft jedoch bedeutende Erhéhung der
Lebensdauer.

6 bar / Bereich 2 bis 8 bar

links — rechts
Sehr kurze Reversionszeit

Zuluftdrosselung — erzeugt die beste Ergebnisse im Bezug auf
Lebensdauer, Laufruhe und Luftverbrauch.

Abluftdrosselung — vermindert die Lebensdauer und erhdht den
Luftverbrauch.

Uber die Einstellung des Volumenstroms, entweder durch
Drosselung oder Druckminderung, kann der Motor generell auf die
verschiedenen Bedarfnisse jeglicher Anwendung stufenlos
abgestimmt werden.

Die Kompressibilitdt der Druckluft greift in allen Bereichen ein, so
dass der EasyDrive jederzeit auch unter Last gestartet werden
kann.

Es stehen verschiedene Montagemdglichkeiten durch Verwendung
grifierer Flanschplatten bzw. Montagewinkel zur Verfligung.

ACHTUNG: Die Entluftungsbohrung M5 fir einen eventuell im
Gehdause entstehenden Uberdruck darf unter keinen Umstanden
verschlossen werdenl
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EasyDrive
Produktinformation 11.2008-1

Luftadapter R1/8

Fur den EasyDrive Druckluftmotor der Serie PMO-0450/-0900 wird nun ein
Luftadapter fur die AnschlussgroRe R 1/8 angeboten. Der Artikel 3908 wird
ohne Funktionsverschraubung und Schalldéampfer geliefert, hingegen der
Artikel 3907 inkl. Steckverschraubung AD 4mm (PMOC-0450) / AD 6mm (PMO-
0900) und Schaldampfer fur die Gehauseentliftung.

18
52
505

Mix9
4x Befestigungsgewinde
&x Bolt on thread

Abluftdampfer

Rodinpter

215/

@14 hé

299

Mb % 12
\‘_\

/Zl Steckanschluss R1/8 fiir Schlauch $6/64

Abbildung zeigt einen PMO-0450 mit Artikel 3907 und Sonderschallddmpfer
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2.5 Multifuin ktionsg reifer mit 2 Schwenkfingern

(angetrieben mit deRadialkolbendruckluftmotor EasyDrive , aber auch mit
Servomotorenlieferbar

hohe Leistung
minimaler Luftverbrauch
variable Greifdurchmesser

Feinfihlige Multifunktions-Greifer mit sehr grol3en Spannbereichen spannen
innen und auf3en ohne ein Umrlsten der Backen !

Die pneumatisch betatigten Greifer mit drei Schwenkfingern der Type DSG eignen sich mit
ihren groRen und variablen Spannbereichen zum Spannen von unterschiedlich grofRen
Werksticken ohne Verstellung der Backen fir vielfaltige Aufgaben in einer automatisierten
Fertigung. Der Spannhub kann vom Anwender durch die Lange der Finger bestimmt werden.
Oft kbnnen sogar Teile ohne Umrlsten wahlweise von innen oder von auf3en gespannt
werden. Der Antrieb der Backen erfolgt Uber einen Pneumatikmotor und wahlweise
zusatzlich einem Planetengetriebe. Das Geh&use besteht aus hartcoatiertem bzw. schwarz
eloxiertem Aluminium. Die Greifer sind in 12 GrofRen lieferbar und zwar mit einem
Drehmoment von max. 6,5 Nm an jedem Finger bei der kleinsten Type, max. 585 Nm bei der
groRten Type. Die Spannkraft kann sehr feinfuhlig eingestellt werden. Infos unter:
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Der Drei-Schwenkfinger-Greifer

Die Schywenkiingsr sind in siner 120°-Teilung angsordnet und
Funktion Tfihren Drehbewegungen bis zu max. 180° durch.

Mit entsprechend langen Spannbacken kinnen extrem grofe
Spannhlize gefahren werden.

Das Umrlisten der Spannbacken erfolgt mit wenigen Handgriften!
Wenn ein Anwender geometrisch 8hnliche Werkstlicke
verschiedenar GroRe spannt, kann er wegen der grolien

Spannhube oft auf ein Umsetzen der Spannbacken verzichten
und so Blstzeiten einsparen.

Zum Spannen von verformungsempfindlichen Teilen kann man
die Spannkrafte sehr feinfihlig dosieren.

Der grofe Spannhub lasst sich Gber Festanschldge auf sinfache
Weise begrerzen,

Aussen spannen

Merkmale

® Die Drei-Schwenkfinger-Greifer sind in 12 veraschiedenen Typen
und vielen Varianten lieferbar.

® Die Drehmomente der Spannfinger reichen von 6,5 Nm bis zu
585 Nm.

= Die Lisferung kann wahlweise mit EX Zertifikat RL 9479/EG
(auf Anfrage), elekironischer Endabfrage, Montageflansch, Mon-
tagewin kel und mit verschiedenen AuBendichtungen erfolgen.

¢ Antrieb durch 4 verschiedene Pneumatikmotoren und diversen
Getrighe maglich,

Innen spannen )
Vorteile

= Hohe Wiederholgenauigkeit!

® Sehr hohe Spannbereiche!

# Extra hohe Spannkréaftel

® Die Spannkréafte kénnen fir verformungsempfindliche Werk-
stlicke sehr feinflhlig dosiert werden!

® Kurze Ristzeiten!

+ Antrieb durch Pneumatikmaotor!

* Gehduseaus Aluminium hartcoatiert!

+ Minimaler Luftverbrauch!

= Die Antriebe sind wartungsfrei und Spritzwassergeschlitzt!

Bestellhilfe

Ausflhrung 1PSS -Standard

Standarnd
mit EX-Zertfikat nach RLO4YES
(auf Anfrage)

o | 00 e | u
ojolo |,
ololo o

Standard

Sillkarfrei

Autendichtungen >FPM - FKM< (Vitbn)

it 1 und 2

AuBendichtungen >EPDM - PTFE< {Acetonbest)
it 1 und 4

wwwnwonn

L O

DSG 04560 -4 -0 - 00 2

 Drek-Schwenkfinger-Graifer Typ DSG 0450 mit Montagewinkel,
IP6S - Standard mit Vitandichtungen
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Abmessungen

Endabimgs

L3

2 LuflanscHub for Zu- und Akl

wechsslssitig fir Liks- und Rischisaul 46

a5

Qahiiumh'.i‘ﬂnngd 1\

i

4 = Behrungen fir Befestigngsschrauben

Abmessungen ohne Getriebe

L1

_;.?;L- L

£3

L3

L2

L3

L4 L5 L6 |L7|LB[LO|Lt0 [Li1[L12[Li3[L14]| Li5 [Li6|L17| L18
DSG 0450| 625 [ 855| 3 2 32 115 | @ | &0 |25 45 [ws][ 0 | % | 89 5 55 | 40 | 12HT
psGcoosoo| o7 | 1o | 3 2 a2 115 |535| 50 [2e5]| 145 [s65] 10 | =0 | 88 5 58 | 40 [12HT
DSG 1800| 116 | 120.| 4 3 485 125 | 55 | 67 | 48 | 16 | 48 | 15 | 158 | 140 05 B0 | 55 | 20F6
DSG 3600| 135 | 142 | 4 3 455 125 | 77 | 67 | 49 | 16 | 48 [ 16 | 158 | 140 85 o0 | 55 | 20F6
mit Endabfrage
di|d2[da[ d4 | d5 de |d7[ds[dofd1ofd11[di2] d13 [digwilwz[wa[wa[ws[a1]az] a4
DSG 0450| @ [ 120 | &7 [Mexid [mM5s [Mexn7as] 541110 5 [ 37 [Maa | 25 [Maxiz | so | 282 [ a0 [dcor[acaee| 120 [ 25 [ & [ o5
D5G0g00| 98 [ 120 [ 57 [Mextd | MBS [Mexo758] 54 [110] 5 | 37 [M&T| 25 [Maxiz | 59 | 260 | a0 [4xa0e |43 1200 [ 25 [ 8 | 05
DsG 1800|158 199 [ 140 [Mexie| M55 | Rime [85[ia0]| 7 | 56 [Mea| 42 [maxdr [ sa a3 | - o225 5 |95
DSG 3600 158 | 199 | 140 [MBxi8 | Mox5 | Ri@x@ |a5[180| 7 | 56 |MBG | 42 |Mexi7 | 93 | a0F | a5 | - [oxees| 1207 [ 25 & | 95
Greif-Drehmoment Abmessungen mit Getriebe
" ohne mit Getrieba mit Gefriebe Abmessungen L1 L2 LT L1 L2 | LT
Stel-rehmoment Getriebe 3:1 9:1 mit Getrisbe 31 | 31 | 34 |94 | o1 | ea
DSG 0450 &5 Nm 19,5 Mm 58,5 Nm DSG 0450 245 | 1205 | &1 [ 1505|1585 107
DSG 0600 TaMm 30 Nm 17 MM DSG 0900 130 | 142 | 955 | 166 | 168 [121.46
DSG 1800 32 Mm 56 Nm 66 Mm DSG 1600 66 | 170 | 105 | 1975|2015 1966
DSG 3800 B5 Nm 185 N 585 Nm DSG 2600 185 | 192 | 127 | 2195|2235 [1565
Schwenkwinkel und Gewichte
y Gewicht Gewicht
y Gewicht : 3
Schwenkwinkel ofine Geticbs mit g(.at;lebe mit i:g(-?!:iehe
DSG 0450 et 1507 21 kg 30k 38 kg
DSG 0800 e 150 23 kg S.2ka T0kg
DSG 1800 max 150" 50 kg .6 kg 104 kg
D56 3600 e 180" 55 kg 5.2 ka 10k
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Diese sehr feinfuhligen pneumatisch betétigte Greifer kombinieren die Vorteile von sehr
hohen Spannkraften und extrem grof3en Spannbereichen und sind insbesondere auch fur
effizientes Handling von kleinen und mittleren Serien geeignet.

Die Greifer mit drei Schwenkfingern der Type DSG wurden als universell einsetzbare
Spannfutter fur ein Robotersystem flr einen internationalen Getrankekonzern entwickelt. Sie
sorgen fur eine hohe Flexibilitdt der Anlage, denn sie eignen sich mit ihren sehr grofl3en
Spannbereichen zum Spannen von Werkstticken unterschiedlichster GréR3e ohne dass die
Spannbacken verstellt werden missen.

Der besonders durchdachte Antrieb der stufenlos verstellbaren Backen erfolgt Giber einen
Pneumatikmotor und ein Planetengetriebe. Das Gehause besteht aus hartcoatiertem bzw.
schwarz eloxiertem Aluminium. Drei-Finger-Greifer sind in 12 Grof3en lieferbar und zwar mit
einem Drehmoment von max. 6,5 Nm auf jedem Finger, bei der kleinsten Type und max. 585
Nm bei der grof3ten Type Nm auf jedem Finger. Die Spannkraft kann sehr feinfiihlig
eingestellt werden. Sonderausfuhrungen sind ebenfalls mdglich.

Fur besonders verformungsempfindliche Werkstiicke kann die Spannkraft besonders
feinfiihlig dosiert werden und zum Spannen von schweren Bauteilen stehen trotzdem extrem
hohe Spannkrafte zur Verfigung. Das max. Drehmoment der gréf3ten Type betragt 585 Nm.

Die universellen Dreifinger Greifer arbeiten leise, sind schnell, zeichnen sich durch einen
sparsamen Luftverbrauch aus. — sehen Sie hierzu auch unter dem Begriff
Radialkolbendruckluftmotor nach
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2.6 pneumatische Teleskopzylinder

beidseitig betatigter Zylinder.

gegen verdrehen gesichert durch 8eckigen Innenaufbau
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Zwei oder dreistufiger Teleskopzylinder
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Aufgrund des hohen technologischen Gehalts stellt diese Zylinderserie zweifellos das Produkt mit dem hochsten
Grad der Technik und der Entwicklung dar, das von den Technikern des Hauses entwickelt wurde.

Einer der wichtigsten Aspekte betrifft die EinbaumaBe: im Vergleich zu einem traditionellen 130-Zylinder mit
gleichem Hub erreicht man eine Reduzierung um ca. 45% (mit einem dreistufigen Zylinder), was dem Kunden sine
betrachtliche Einsparung fir die Entwicklung und Fertigung der Ausristungen eraubt. Der Zylinder ist in
Magnetversion und mit Flhrungseinheiten lieferbar (nur flr die zweistufige Version).

TECHNISCHE DATEN

Betriebsdruck: 1,5 + 10 bar

Umgebungstemperatur: -20°C + 80°C

Betriebsmedium: Druckluft mit oder ohne Schmierung.
Zylinderrohr: aus Aluminium, innen und aufen eloxiert
Verdrehsichere Kolbenstange aus verchromtem Stahl: mit
serienmabig geliefertem Flansch ausgenommen fir die
Ausfihrungen mit Kelbenstange mit AuBengewinde.
Elastische Endanschlage.

Magnetausfihrung mit Positionsermittiung, nur fir die
erste Stufe.

Zylinderschlissel

e 2] 2 (5] 2 oot [ ]

‘ Variante

| Standardhublangen (mm)

‘ Durchmesser

| Stufen

‘ Kolbenstange

|
|
|
‘ Zylindertyp |
|
|

‘ Serie

Preumatische Teleskopzylinder in Magnetausfihrung mit
verdrehgicherer Kelbenstange, elastischen Endanschlagen
und Flansch, @ 032 + 063 mm.

KOLBENSTANGE

2... verchromter Stahl
1... nichtrostender Stahl

STUFEN

2. zweistufig
3._.. dreistufig

Auf Anfrage:

- Magnetsensor DF-. .. (Abschnitt Zubehor Seite 2).

- Band zum Abdecken der Drahte des
Magnetsensoren. Typ., DHF-002100

- Magnetausfihrung fir zwei- und dreistufige
Zylinder ausgelegt nur fur das Ablesen des
Endhubs {ausgenommen & 25 mm)

- Fdhrungseinhait nur far zweistufigen
Teleskopzylinder (Seite 55-11)

Zusammenfassende Tabelle der
Durchmesserkombinationen

. Cil. ) o - o
iﬁ;s:gg:c einstufig | zweistufig| dreistufig
25 25 16 5

az 32 20

N 40 25 16
50 50 32 20
= 63 40 25

ZYLINDERTYP

0 = doppelwirkend Bohrungsabstande 150,
Kolbensiange mit Innengewinde

3 = doppelwirkend, Bohrungsabstande 180, Kolbenstange
mit Aufengewinde

Zweistufig: @ 025-032-040-050-063 mm
Dreistufig: @ 040-050-063 mm

STANDARDHUBLANGEN

zweistufig

0100-0120-0160-0180-0200-0300-0400-0500-0600-0700
0800-0900-1000-1100-1200

Max. Hub; @25 0300 mm
@32 0400 mm
@40 0800 mm
@50 0900 mm
@63 1200 mm
dreistufig

0150-0180-0210-0240-0270-0300-0360-0450-0600-0750
0900-1050-1200-1500-1800
Max. Hub: @40 1200 mm

@50 1500 mm

@63 1800 mm

VARIANTE

ohne Flansch
frei drehende Kolbenstange
mit teleskopischem Magnethalter far 2°-3° Stufe.

zr-
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Maximaler Drehmoment

Zweistufiger Teleskopzylinder Dreistufiger Teleskopzylinder
Theoretische Krifte ausgedriickt in N (0,102 kg) Theoretische Krafte ausgedriicktin N (0,102 kg)
Zreicmnoer| Nutzfiache (mm?) Betriebsdruck (bar) Voo | MRk g Betriebsdruck (bar)
zylinder 2 4 5 8 10 zylinder 2 4 [ 8 10
- Schubkrafl] 201 [ 41 g | 123 [ 84| 206 4 | Schubkeafi| 201 [ 41 g | 123 | 184 | 205
Zugkratt | 111 | 22 $B | & g | 108 Zugkraft | 111 = s | e | 108
5 Schubkraft| 314 | &4 | 128 | 192 | 256 | a3z20 5o | Schubkmaft| 314 | &4 | 128 | f92 | 256 | 320
Zugkratt | 201 | # 22 | 23| 184 2085 Zugkraft | 201 | 4 g | 123 | 184 | 208
- Schubkraft| 490 | 100 | 200 | 300 | 400 s00 P ‘Schubkraft| 490 | 100 | 200 | 300 | 400 | 500
Zugkratt | 377 | 77 | 184 231 | a8 | 384 Zugkraft | 377 | 77 | 154 | 231 | 208 | 384
50 Schubkraft| 804 | 164 | 328 | 492 | 656 | 820
Zugkratt | 602 | 123 | 248 ] 380 | 402 | 615
- Schubkraft| 1286 | 256 | 512 | 783 | 1025 1281
Zugkraft | 1085 | 215 | 430 | 646 | eet1 | 1076

Nenntoleranzen auf den  Der Teleskopzylinder arbeitet unter optimalen

-30%

-30%

[Nm] fir verdrehsichere  Hub (mm) Bedingungen bei axialer Last, d.h. mit Zylinder in
Kolbenstange senkrechter Position, nach oben oder nach unten.
Zyi. Moment Zyl. Toleranz Er kann natdrlich aueh waagerecht und mit
o 2 stufiq | 3 stufig o | 2stufig | 3 stufig tiberhangender Last arbeiten; in diesem Fall muf
o5 05 N o5 + 2/0 jedoch folgendes beachtst werden:
32 o8 B 32 - die maximalen Hublangen mdssen um 50 % reduziert
40 1 0.5 40 | +3.2/0 +4/0 werden im Vergleich zu den maximalen
50 2 0.8 50 Nennhublangen.
62 2 ! A - Zylinder mit Flihrungseinheiten anforderm.

Das nachstehende Beispiel veranschaulicht das Verhaltnis der EinbaumaBe
zwischen verschiedenen Zylindertypen mit demselben Hub von 300 mm.

g Zweistufiger Teleskopzylinder

- die Radialbelastung mit anderen Systemen absttitzen
(Wagen, Gleitschuhe, Gleitflihrungen)

“ Zylinder 1S0 6431

-

Kompaktzylinder UNITOP

Dreistufiger Teleskopzylinder

Zylinder IS0 6431

Kompakizylinder UNITOP

Zweistufiger Teleskopzylinder

Dreistufiger Teleskopzylinder

en zweistufiger Teleskopzylinder mit Bohrungsabstand
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Zweistufiger Teleskopzylinder mit Flansch RT220---
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Zweistufiger Teleskopzylinder Magnetausfuhrung RT220_.M

*)

9

fan)

(#) Achtung: die Magnetsensoren der Serie DF___ diirfen nur in der Nahe des
teleskopischen Magnethalterstangchens angabracht werden (wie in Zeichnung

angegehen).
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PLl Pl +1/2 v IPL
| EE _EE
I =
1 =
0 | | uﬁggﬁ
r’ @
. - |
| 2 —
Bl = |
i w*} || g-
: L8 ﬂ=5= [Sw2
B¢ * WL
i IA +1/2 e W
2 +1/2 sk LM
A2 han

2

\

=
£

=l

v AL,

Zweistufiger Teleskopzylinder ohne Flansch RT 220..-1

Zweistufiger Teleskopzylinder mit Kolbenstange mit AuBengewinde RT223...
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=]
Alar | S| am | Bc(Ba| & |90 | & |o| or |[ET| E2 [E3| EE | FA | 2| GG | HG| KF
25| 10 22 22 M5 16 22 2 6.1 5 8 37 39 18 M5 156 | 30 5 9 | M&
32 12 28 22 Ma 18 26 14 8,2 5 9 46 50,5 16 | G1/8 198 | 37 52 11| M8
40 12 33 22 Ma 18 32 14 8,2 3 9 56 60.5 16 G1/ 233 | 42 5.2 15 | M8
50 16 42 24 Mé& 24 40 18 10,2 B 11 66 705 16 | G1/8 297 | B2 6,2 18 | M10
63 16 50 24 Mé& 24 48 18 10,2 5] 11 79 83,5 38 G1/ 354 | B4 6.2 25 | M10
Zyl. (5] =]
& KK LB | LK|LM LW |\ pam| P1 | PJ| PL RR RT | SW | SW1|sw2 | TG | WH | WL | ZA | 2J | ZX
25 IM10X1,25| 45 | 1| 8 |45 | 10 2 32| 8 42 M5 8 17 - 26 17 7 8 | B R
32 |[M10X1,25| 53 | 2 |10 [ 5 |12 | 25 | 43 (7.5 5,2 M8 10 17 17 325 | 13 7 |58 [ 71| 81
40 IM10X1,25| 53 | 2 |10 |5 |12 | 25| 45 |75 5,2 Mé 10 17 19 38 12 7 | 80 | 72| 82
50 [M12X1,25| 65 | 2 |12 |6 |16 | 25 | 46 | 7.5 6.6 Ma 13 19 24 465 | 15 B |61 | 76| 88
63 |M12X1,25| 6,5 2|12 |6 |16 | 25|50 |75 6.6 M8 13 19 24 56,5 15 8 [55] 80 | 92
Masse
RT220...
Zyl. Zyl. - Zunahme | Bewegl. Teil [ Zunahme
Huk 0" pro mm Hub pro mm
g fa) Hub (g} 07 (g) Hub (g)
25 200 2,45 74,2 1.2
32 270 3.02 124.6 1.4
40 419 3,77 182 1.6
50 640 9.28 314 2.6
63 1005 6,33 480 2,72
RT220...M
Zyl. Zunahme Bewegl. Tei Zunahme
Zyl. Hubk “0" pro mm Hub pro mm
e (@ Hub (g) | *0"(@) | Hubig)
32 245 3.02 137.6 15
40 380 3,77 188.5 1,7
50 are 5,28 218 2.7
63 910 6.33 487 2.8
RT220...1
Zyl Zyll,. Zunahme Bewagl. Teil Zunahme
) Hub “0° Ero mm Hub pro mm
o ig) Hub (g) “0" {g) Hub (g)
25 238 2,45 B7.2 1.2
32 245 3,02 99,6 1.4
40 380 3,77 1425 1.6
50 572 5,28 248 2,6
63 910 6,33 385 2,72
RT223...
Zyl. Zunahme | Bewegl. Teil [ Zunahme
Zyl. Hub “0" pro mm Hub pro mm
=] (g Hub (g) “0 () Hub (@)
25 270 245 79,2 1.2
32 279 3,02 129.6 1.4
40 410 3,77 172.5 1.6
50 617 5,28 291 2.6
63 955 6,32 430 2,72
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Maximale Abmessungen dreistufiger Teleskopzylinder mit Bohrungsabstanden ISO

Dreistufiger Teleskopzylinder mit Flansch RT230---
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X +1/3 b

Dreistufiger Teleskopzylinder Magnetausflihrung RT230...M

FA (#)Achtung: die Magnetsensoren der Serie DF... dirfen nur in der
Nahe des teleskopischen Magnethalterstangchens angebracht werden
(wie in Zeichnung angegeben).

High-Tech
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Dreistufiger Teleskopzylinder mit Kolbenstange mit AuBengewinde RT233---
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Zyl. =] o |@eD1| © o Q|9 (5]
) AF AG AM | BC BG cc |Hi1| oo | oF |pa|oT E1 E2 | E3 | EE FA FF | GG | HG | KF
40 10 28 22 M5 18 32 14 22| B2 B 9 | 56 60,5 16 | G1/8 198 | 37 5.2 1 Mg
50 12 28 22 M 24 40 18 26 | 82 3 11| 66 70,5 16 | G1/8 19,8 | 37 5.2 il M8
63 12 33 22 M3 24 | 48 18 32| 82 5 11| 79 83,5 38 | G1/8 233 | 42 5,2 15 M8
Zyl. o o
o KK LB | LK| LM | LW MM P1 |PJ|PL | ggr | RT | SW | SW1|SW2 | TG | WH | WL | ZA | 2J | ZX
40| M10X1,25 |53 | 2 | 10 510 (25 |4 [ 75| 52 | M6 8 17 17 38 | 22 7 |60 | B2 | 92
50 M10X1,25 6,5 2 10 5 12 | 25 46 | 75 | 686 Me 10 17 17 | 46,5 | 24 7 61 85 | 95
63 M10X1,25 8,5 2| 10 5 12 | 25 50 [ 75 | 66 M8 10 17 19 |565| 25 7 65 90 | 100
MaBliche Abweichungen der Serie RT230___M
Zyl. o (5] o
o ag | BC pg | FA EE GG | HG | LM |sW2 | ZX
40 B | M5 B 233 42 | 52| 15 10 19 92
50 42 | M6 6 297 82 | 62| 19 12 24 97
63 50 | M6 354 64 |62 | 2B 12 24 102
Masse
RT230...
Zyl. Zunahme | Bewegl Teil | Zunahme
Zyl. Hub “0" pro mm Hub pro mm
el Q) Hub (g) “0" (g) Hub (g)
40 399 3.9 162 1,75
50 591 5,07 265 2.37
63 939 6,34 47 2.75
RT230...M
Zyl. Zunahme | Bewegl Teil | Zunahmes
Zyl. Hub *“0" pro mm Hubk pro mm
o il Hub (g) 0" ig) Hub (g}
40 374 3.9 191 2
50 553 5,07 306.5 2,62
63 871 6,34 459 3
RT230...1
Zyl Zunahme | Bewegl. Teil | Zunahms
Zyl. Hub “0” pro mm Hub pro mm
o (@) Hub (g) 0" (g) Hub (g)
40 374 3.9 137 1.75
50 552 5,07 225.2 2,37
63 871 6,34 349 2,75
RT233...
Zyi Zunahme Bewegl. Teil | Zunahmes
. Hub “0” pro mm Hubk pro mm
=) Q) Hub (g) 07 (gl Hub {g)
40 405 3.9 168 1.75
50 583 5,07 256.5 2.37
63 902 6,34 380 2,75
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Montageelemente fur zweistufige Teleskopzylinder © 25 + 63,

dreistufige © 40 <+ 63 mm (ohne Befestigungsschrauben)

Vorderer oder hinterer Flansch aus verzinktem Stahl
LA b T flr Zyl. 25 (2 Bohrungen) - F1 4+ Hub . for Zyl. 32+ 63
— = e —
e
B e HUB H() #4142 Hub J
zyl. | @d2 o FB R TF .
o |H11| E | H13 |WI(2)| W(3)|MF |ys14|Js14 |UF (ZF(2)|ZF(3)|2H(2)| ZH(3)| Masse Kg| Artikeinr.
25 |24 |40 |66 | 7 = || - B0 |76 | =2 = 58 = 0,18 |RTF-12028
32|30 |45 | 7 3 - |10 a2 64 |80 | 91 = 68 - 0,20 KF-12032
40|35 |52 | @ 2 | 12 |t0| 36 | 72 |90 82 | 102 | 7O 70 0,25 KF-12040
50|44 |65 | 9 3| 12 |12| 45 80 |110| 100 | 109 | 73 73 050 |RTF-12050
63|52 |75 | @ 3 | 13 |12| 50 | 100 (120 104 | 114 | 77 065 |RTF-12083
WinkelfuBbhefestigungen aus verzinktem Stahl
YA[Z) 4103 Hub .
o) W 412 Hus - geite 5V
- . u\geﬂ ﬁ
I .~ st a9 -
i ! wgund gele =
— 4 661'35“9" 25
o
¢ j}-—;
wl ¥ [ :
I S Gy L Wy et T 7l
15 e | 3 +1/2 Hub
zyl. |oaB| AH | AD AU | E .
o |H13|J515| max|AT|+0.2 |max| SA(2)| SA(3)| TR|XA(2)| XA(3)| Masse Kg| Artikelnr.
25 |66| 30 | 6 | 4|16 |40 | 80 - |28| 83 0,04 |RTF-13025
32| 7 | 32| 11 |4|24 |50 106 - |3z 108 0,07 | KF-13032
40|39 | 3 | 15 | 4|28 |58 | 116 | 116 | 36| 110 | 120 009 |KF-130480
50| 9 | 45 | 15 | 5|32 |70 | 125 | 125 | 45| 120 | 129 0,20 |RTF-13050
63 |9 | 50 | 15 | 5|32 |85 | 120 | 129 |50| 124 | 134 020 |RTF-13083
Hinterer Gelenklagerbock aus AluminiumdruckguB mit Belzen aus verzinktem Stahl
R w3 e1f3 Hub
|
= i a7l #1438 Hub
Zyl. | cB |@ch us i
o |H14| He | E |FL| L |MR|pqg |XD(2)| XD(3)| Masse Kg| Artikelnr.
32| 26 | 10 |48[22| 12| 11| 45 | 103 | - 006 |KF-10032A
40| 28| 12 |54|25| 15| 13| 52 | 107 | 117 0,08 |KF-10040A
50 | 32 | 12 |65|27 | 15| 13| 60 | 115 | 124 0,15 |KF-10050A
63| 40 | 16 |75 (32| 20| 17| 70 | 124 | 134 025 |KF-10083A
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Hinteres Gelenkiager aus Aluminiumdruckgu

A 413 Hub

Fir Zylinder @ 25; es ist méglich, den
Gelenklagerbock zusammen mit MF-
21025 der Serie Mikrozylinder 1S0

6432 zu verwenden.

s ¥ 412 Hub
Zyl. | cp EW toll .
o He E +0,2 FL | L | MR1 | XD(2) | XD{3) | Masse Kg | Artikelnr.
25| 8 |38 16 |20]|14]| 8 93 0,027 | RPF-11025
o 32| 10 [a8| 26 |22 |12| 15 | 103 - 0,08 KF-11032
g 40| 12 [sa| =28 |[a2s5|15| 18 | 107 | 117 0,10 KF-11040
Z 50| 12 [es| 32 [ar|15] 20 | 115 | 124 017 KF-11050
=) 63| 16 (75| 40 (32 |20| 23 | 124 | 134 0,25 KF-11063
5
Hinteres Drehgelenklager aus Aluminiumdruckgufi
_ mefSHue
= -‘ .
1]
|
2|
Zyl. |oCN i
o | g | E|EN |ER|EU |FL | L [XD(2) |XD(3) | Masse kg| Artikelnr.
32|10 48|14 [15]105 |22 | 14 | 108 - 010 | KF-110328
40 ] 12 | 54|16 |18 12 |25 |185| 107 | 17 020 | KF-110408
50|12 | 65|16 |20| 12 |27 |175| 115 | 124 030 | KF-110508
63| 16 | 75|21 |23 | 15 |32 |215] 124 | 134 035 | KF-110638
Gegengelenk 20° aus Aluminiumdruckgubi
e'\te?’
r‘nfﬂ""b.e' a2 i\
{gung®® g seit
% g 5
gete= = . ayl
o
Zyl. |ocp| FA FG <] o ;
¢ | Ho |Jeig|FB|FC| FD | FE | 202| FH | FiI | F1 | F2 |Masse kg| Artikelnr.
32| 10|32 [10]1.2|325/465| 26 | 9 |64|55(105 010 |KF-19032
40| 12| 36 [12|26| 38 |515| 28 | 9 |64|55(105| 0,20 |KF-19040
50| 12| 45 [12|03|465/635| 32 | 9 |B4| 5 [135] 030 |KF-19050
63 | 16 | 50 | 16|3.3|56,5) 73,5| 40 [10,5| 84| 5 [135| 035 |KF-19063
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3.0 — Elektrotechnik — Elektronik

3.1 - Torgue Motoren

Kraft Neu Definiert

Die Losung ohne Getriebe

Katalog 2009 1De

STM Synchron Torque Motor
SQM Synchron Torque Motor
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Synchron Torque Motor

Der STM Synchron-Torque-Motor ist ein langsam drehender Motor mit hohem Drehmoment. Da das Moment konstant, vom Stillstand bis
zur Bemessungsdrehzahl, und unabhdngig vem Belastungszustand anliegt, ist der STM fiir alle Einsatzgebiete geeignet.
Der Motor ist wegen seinem niedrigen Tragheitsmoment sehr dynamisch. Er beschleunigt schnell und arbeitet mit hoher Steifigkeit.

Die Maglichkeit den Motor kurzzeitig bis zum dreifachen Nennmoment zu belasten macht ihn ideal fiir Hochleistungsanwendungen.

Eigenschaften

Niedrige Drehzahlen und hohes Drehmoment

Geringes Tragheitsmoment und hochdynamische Leistungsfahigkeit
Flansch oder FuBausfiihrung

Konstantes Drehmoment, vom Stillstand bis zur Bemessungsdrehzahl

Keine Kiihlung notwendig

Motor kann mit allen handelsiiblichen Freguenzumrichter betrieben werden
Motor arbeitet mit und ohne Riickfiihrung

Einsatzgebiete

® Extrusionsanlagen

& Dynamische Positionieranlagen
# Rundtaktmaschinen

e Firderband

o Kabelwickler

e Auf- und Abwickler

* Mixer

® Start Stopp Anwendungen

® Viele mehr. ..
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STM Serie

Sie besitzt ein Standard Assynchrongehduse, das Vorteile bei der Montage bringt. Das Funktionsprinzip unterscheidet sich aber sehr deutlich
von den allen Motoren. Niedrige Drehzahl, hohes Moment, konstante Drehzahl bei wechselnder Last, hochdynamisch wie ein Servomotor.

5TM132-125-B5-R-X

(STM[==-[-=[===]-]=]  STM Synchron Torque Motor

L2l 10 Motorbaugrie

Lol TS 10171 Bemessungsdrehzahl

[==T—T--T85[-[-]1 Bauart{ B3, BS5 oderE14)

[=I=T—=I=IrRI-] X = OhneRiickfiihrung

D = Digital Encoder

R = Resolver

S = SinCos Enkoder

=1 1-=1=-1-1X] B = Mechanische Bremse

X = ohne mechanische Bremse

Standard
Bauform Standard B3
QOption B5, B14
| Isolationsklasse F Klasse
Schutzart P54
Schwinggite Stufe N
Umgebungstemperatur 0-40°C
. Lagerbedingungen -30°C... +85°%C
Temperaturschutz 130°C Kaltleiter
Wuchtung Halbe Passfeder
Wlzlager Lehensdaverschmienung:
Optionen Zubehor
Schutzart IP 55 Dreh- und Losbare Leistungs- und Signalstecker
Drehgeber SinCos, Resolver | Leistungs- und Signalkabel (kundenspezifische Linge)
Mechanische Bremse 24V DC +%5 Toleranz

Welle mit oder ohne Passfeder
_ Olauslasstiffung fiir direkten Getriebeanbau
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Technische Spezifikationen

STM und SOM Motoren kiinnen mit und ohne Riickfiihrung arbeiten. Mit Riickfiihrung zeigen unsere Motoren hochdynamisches Verhalten wie

Servomotoren.
STM mit Riickfiihrung
§ ' Trigheits- E - e _ g
Motorentype T EE moment | Drehzahl E Z 7. o % o | B EE 2 E =
: [Nm] i kg"n?] rpm] | E E2= 33 §E E}E = Eg
] w & |2 £ i = :
STM 80 9 27 0,008 370/710 ‘ 9 1034/066 12/21(36/63 |12/2]1 7.5/4,28 |

STM90 17 | 52 | 0016 | 275/500 17 | 05/091 2,15/375 65/1125 215375  813/4,66
STM100 | 28 | 85 | 0023 | 240/480 28 | 09/16 |29/52| 877156 29/52 | 903/518 |
STM112 | 42 | 126 | 0028 | 195/400 42 |1,058/21 45/7.8 135175 45/78 = 935/538

STM132 | 120 | 360 | 0086 | 125/230 | 120 [157/289 96/166 29/49 96166 13/702 |

Tabelle 1
STM ohne Riickfiihrung
E Trégheits- E’E g
— moment | Drehzahl BE 2 s 38z i=
Motorentype T E % e~ Sz= ZFa = = =
nog 22 0 pmy £ |§=" =7 %E Pic {£%
é WA = =3 E = =
sMB0 | o | 27 | 008 | 197 | 9 | 019 |13/24 36/63 |12/21| 75/438
STM90 | 17 | 52 | 0016 70| 7 | 03 24741 65,25 215,75 8137466
STM100 | 28 | 85 | 0,023 150 28 | 044 [3,1/58 87156 29/52 | 903/518 ‘
STM112 | 42 | 126 008 | 105 42 | 046 | 5/B5 135175 45/78 | 935/538 |
STM132 | 120 | 360 | 0,086 102 20 | 128 106181 29/49 96/166 13/702 |

Tabelle 2

Technische Eigenschaften

Motordaten beziehen sich auf eine Wicklungstemperatur von 100°C.

Drehmomentdaten beziehen sich auf horizontal befestigte Motoren.

Toleranz + %70,

Motortemperaturtests wurden auf einer L500 x B300 x 20 mm groRen Aluminiumplatten durchgefiihrt.
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Technische Spezifikationen

STM und SQM Moatoren kinnen mit und ohne Riickfiihrung arbeiten. Mit Riickfiinrung zeigen unsere Motoren hochdynamisches Verhalten wie

Servomotoren.

STM mit Riickfiihrung
g Triigheits- E = E o g

'Motorentype T %"‘E"m::"% Drehzahl = & = EE"“. g < ;3 28 s g %q
s = [kg [rpm] .E k= = g = — Ev = =

Nml | 5 g |5 E §i= "1% 1=
£ w5 i £
STM 80 9 27 0,008 370/710 ‘ 9 |034/066]12/21 751428

STMO0 | 17 | 52 | 0016 | 275/500 17 |05/091 215375 651125 215,75 813/466
STM100 = 28 | 85 | 0,023 240;4&0\ 28 | 09/16 [29/52 9,03/5.18
STM112 | 42 | 126 | 0,028 | 195/400 @ 42 |1058/21 45/78 135/175 45/78  935/538

STM132 | 120 | 360 | 0086 | 125/230 | 120 B0
Tabelle 1
STM ohne Riickfiihrung
£ Trigheits £ g 3 i
~ moment  Drehzahl E= 2. < Fis| EE
Motorentype T gg [kg*"ﬁ g ggg g g; ak !EE
[Nm] &5 [rpm] = ﬁ 2 - Ex =
5 1Y/ g = =
sMso | 9 | 2 | 008 | 197 | 9 | 019 [13/24|36/63 12121 15/42
sSTM9O | 17 | 52 0016 170 7 | 03 | 24/41 651125215375 813/456
STM100 | 28 | 85 | 003 150 8 | 044 9,03/5,18
STM112 | & 126 0018 105 42 | 046 | 5/85 135M75 45/78 | 935/538
STM132 | 120 | 360 | 0,086 102 120 | 1,28 (10618, 13/7,0
Tabelle 2

Technische Eigenschaften

Motordaten beziehen sich auf eine Wicklungstemperatur von 100°C.

Drehmomentdaten beziehen sich auf horizontal befestigte Motoren.

Toleranz + %10.

Motortemperaturtests wurden auf einer L500 x B300 x 20 mm groBen Aluminiumplatten durchgefiihrt,
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STM Dimensionen

Masse inmm

EN:LUBAHHDKE
o

e, EBz.p &
B E[Gh| F | & = = ¢ 75 W
éégiégg’*é’

P N2M R 5

; ! ' Lo | 85 | FA 200130/ 165 0 |12

‘ 80 -153\2341*M51m‘125|m\195:10'50‘19 40 2151 6 62'34* ﬂ%rmﬁ?ﬂ‘ B4 160 110 130 0 M8
I jol | [ [ ] ] ] | 7 [Bi4T e Tizol 0100 0 The]
f BS FA 200 130 165 0 12|
00 193571 125 140 90 222 10 55 24 50 77§ 6B0S- SIS B14] FB 160110/ 130 0 | M8
25 A G A Fc 144:-|9$ 115 0 M8

| : I | | | L. .| | BS | P& [250[180| 15| 0 |15
‘ 100 217(352"M 140 160 100241!11’53 28 |60 | 31| g /6306 6205-B0°472540 gy rg 200 130 165 0 MID
T 3 0 D |l [ 7|7 g FC 160707130 0 s
M Lo BS  FA 250 180 110 O 15
12 232'39&25 140190 112261 12 70 28 60 31 B 630& ﬁzﬂﬁn’rﬂ'mﬂ'*‘? ml FB 200130 165 0 M0
1 | . FC_ 160 110 130 0 M8

. _ , ss[m 300230 265 0 15
132 279|476 3;“;1?3216 1321314 12 |89 |38 |80 41|10 52'-“ 52*’3' res LR [
| | | *01*10 B14| FC 200 130 165 0 M0

STM Drehmoment - Drehzahlkennlinien

STM 80

EMF STMa10 STAR

il o]

I
! i
e S

P

B 2% I T4 10D 2% 180 175 200 224 286 278 300 228
pm

]

L !ﬂ mammmmzmm mmsmmneanmm
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STM 90

EMF STM90 DELTA

R

e

)

R e R S eSS e b

e

Eean e

v i i B

400

304

mpm

EMF STHM100 DELTA

500

500

400

pm

STAR

EMF STMS0

.

H

i

i

i

i T aht

2 o 2 2

! o e ]

i i

£ ER t

1 " £

il ER s

H i H i

= 3 =
[=] {=] =1 [ =]
() b= L) ™ m
N

(=]
=]
[in]

raerearh

o
-

30 pra

150 175 200 225 2500 275 300
pm

75 100 125

N W0

STM 100

EMF STM100 STAR

e

80 4 84
Th e ey i

10 - .....-m;,.“i“.-.--.... .

200

STM 112

EMF S5TM112  DELTA

500

300

200

EMF STM112  STAR

._
=
"
£
"

.
E
"
"
E
H

"
"
E

ErmmmrEaEa ey

5

120 feees

250

200

pm

STM 132

DELTA

EMF 3TM132

e

400 i

250

20

150

108

STAR

EMF 3TM132

o e i e

150

125

¥5
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Das ist die quadratische Bauform mit neuester Motorentechnologie. Die SOM Serie kann mit sehr hohen Wirkungsgraden betrieben werden und bietet
dabei ein enorm hohes Drehmoment verglichen mit der kompakten BaugroBe. Keine Kiihlung, hohe Wirkungsgrade, hohe Dynamik und hohe Drehmo-
mente bei niedrigen Drehzahlen ... Dasist die SQM Serie

5QM160-200-500-K-5-B
o] == eef =ef -] - - |
[-=-frs0[—-f-—]-]-]-]
[===]-=-J200] ] -] - -]
=I5l -T-T-]
o=l X} -1 -]
EEERED

[ e o o 8

SOM Quadratischer Synchron Torque Motor
BaugroRe

Eisenlange

Nenndrehzahl

K" mit Stecker oder “X" ohne Stecker

X = Ohne Riichfilhrung

D = Digital Encoder

R = Resolver

S = SinCos Encoder

B = Mechanische Bremse

X = ohne mechanische Bremse

Spezifikationen
Standard
Bauform Standard B3
Option BS, B14
Isolationsklasse F Klasse
Schutzart IP54
Schwinggite StufeN
Umgebungstemperatur 0-40°C
Lagerbedingungen -30°C... +85%C
Temperaturschutz 130°C Kaltleiter
Wuchtung Halbe Passfeder
Wilzlager Lebensdauerschmierung
Optionen
Schutzart IP55
[Drehgeber SinCos, Resolver
Mechanische Bremse 24V DC %5 Toleranz
' Welle mit oder ohne Passfeder

Olauslasstffung fiir direkten Getriebeanbau

Zubehdar

Dreh-und Loshare Leistungs- und Signaitecker
Leistungs- und Signalkabel (kundenspezifische Lange) |
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Technische Eigenschaften

EﬁEE::f:? Drehzahl gg 2_ 8 s/ | 1 L_ﬂ
Meturntype 2555 bgrm’y | T : 55 %E '53 5;5 gae gg‘a‘e
SMs670 | 4 | 12 | o008 | 150 | 4 | og | 21 | 63 | 21 | & | 2%

o 2 | 6 [ooo2| 100 | 2 | o | 12 | 36 | 12 | 93 3
20| e | o003 | % |0 | 02 | 34 | 10 | 34 | 7 8,38
alibad 54 | 0033 | 450 18 | 084 | 45 | 135 | 45 | 84 376
o | 0 | %0 | oo L0 30 078 | 52 | 16 | 52 | 7 5,76

5 | 15 | oM | 40 B | 17 | 65 | 85 | 65 | 8 384

mi 39 | 137 | 0058 | 250 39 | e | 66 | 196 | 66 n 59

34 | 102 | 0058 | 450 | 16 | 91 | 23 | 91 | 373

3 | 14 | 0055 450 38 16 79 24 79 86 3,61

s 45 | 135 | 0055 250 45 09 105 31 10,5 91 5,69
60 | 180 | 0069 | 250 60 | 157 | 96 29 | 96 | 86 6,25

PO s e | o | 50 54 254 | 139 & | 19 | R 3,88

55| 25 | 002 | 50019 | 1m0 3 | | g 6,75

W T 0082 | 450 67 | 315 | 62 | a | w2 | % 4,13
e tzo:-- 00 [ 300 | o | 250 | w0 | 261 | 154 | a6 | 45 | @ 935
g7 | 261 | 0128 | a3 &7 | 4% | N 68 | 18 | %3 5,38

1goi w0 | 40 | 0132 | 250 W | 366 | 19 ‘ 57 9 | %0 7,36

15 | 375 | 0132 | 450 125 580 | 284 g5 | 284 | 93 44

o B3| B[ 0n | om0 [m 4 |06 | o |6 | 2 | g

153 | 465 | 021 450 153 72 05 915 | 305 94 501
squiigpl 20 | 70 [ 065 | aw |30 | SB | 2 | e | 2 | @ | 1%
200 | 600 | 05 | 400 00 837 | 8 8 | 28 | %5 7,14

o |20 10 | 058 BRI EERE R R 11,17

2 | 870 | 098 | 400 2 1214 | M B | 4 | g 707

o 0 [0 | 20 [ [sw 0w |4 W[ w4 [ @ [ uk
380 140 | 205 | 40 B0 | 1591 | 53 159 | 53 | 9% 7,16

400 | 1200 | 186 | apo W0 1675 | 56 168 | 56 | o 7.1

820 | a0 | 215 | 200 80 | 1777 | 6 | 207 | 6 | o4 11,88

B0 0 w0 | 215 a0 | 60 259% | 86 | 4 | 8 | % | 712

1350 | 4050 | 53 | 200 [0 2827 | ms | 34 | 18 | o4 1,44

m.;'mm 3000 | 523 w0 | 1000 4188 | 130 3% | 130 | g | 18

* Bitte melden Sie sich fiir andere Drehzahl- und Drehmomentwerte bei uns.
8
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Masse in mm

Detal D-0

MotorType = A B C | D E F [ &

C SQMS670 | 68 | 813 | M5 | 100 | 4065 | 4065 | 134

70 68 813 M5 100 4065 4065 134

SOM7190 | 12 | 165 | Mi2 | 142 | S45 | 545 | 1813

130 12 165 M2 W2 S45 | 545 1813

70 12 [ s M2 | M2 | 545 | 545 | 1813

SOMBO100 145 215 MI6 190 76 7% 200
150 45 ns w190 16 | 7 | 200
00 M5 215 M6 10 76 76 200
SOM100120| 155 | 265 Mis| 238 9369 | 9360 | 240
90 155 265 Mis 238 9389 9359 M40
20| 155 265 M6 | 238 9360 | 9369 | 240

20| 185 | 350 M0 | 310 1237 | 1237 | 34
20 185 350 M0 30 137 137 M
SOM160150| 165 | 400 M20 | 360 14142 | 14142 | 30
50 185 400 M0 360 142 WA 30
400 185 400 M20 | 360 | 4142 | 4142 | 30

86

i

=

95
95
12

2
142

160
o1
200

200 |
SOM132160 185 350 M0 310 137 | 137 34 %4
%1
40 |
40

B

147

77}
27

B1
ol

332

6
346
46
286

366

455

605

il
195
W0
367 20

407

366 20
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Riickfithrungoptionen
Rsiifiir Absolute Signals
i 360'mechanisch
Einspeisespannung TVrms (1 o) Vop=1¥
Frequenz 10 kHz
Pole =2 cos trace
Ubersetzungsverhaltnis 0.5 %5 (roe) ‘\J@~
|dentifizierungskode R ==
Incremental Signals
T NppalV
€05 trace A\
Sincos Encoder (2048 cfrev) L= A
Einspeisespannung ~ +5V + %5 : N
Pulse 2048 sin trace /:\ VIV
Elektrischeverbindung 14 pin (Ao
Scannfrequenz <300 kHz
Absolute Signals
index PN
€05 trace 360 mechanisch
h m“—] / \ Vpp=w
sin trace a
(1 crrev.) \ =
N

n
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Folgende Stichworte finden sie auf der Internetseit e
www.Spindelhubgtriebe.com _ bzw. www.Antriebstechnik.mobi

Sonderthemen

Edelstahl
Atex-Ausfihrungen
Enerqiereffizienz

2kHz Schaltfrequenz-Ventile
3 Backen-Greifer
3D Scanner

AH-35-50 nicht mehr vom Original
Hersteller lieferbar, bei mir schon - mehr
in Kirze hier

Aluminium Konstruktionsprofile
Anzeigegerate
Asynchronmotor
Atex-Ausfuhrungen
- Linearachsen-Atex
- Radialkolben-
Druckluftmotore
« pneumatische Schrittmotore
« Drehstrom-Getriebemotore
« Infos zum Ex-Schutz
Baubedarf
« Makierspray
- Laserentfernungsmesser
« Niviliergerate
- Rotationslaser
- Wasserwagen
« Neigungssensoren
CCD-Kamera Systeme
(Oberflachenprifsysteme)
Direktantrieb
Drehdurchfiihrungen auch in VA
Drehmodule - Schwenkmodule
Drehgeber
Drehstrommotoren
« Drehstrommotoren fur
Schiffe
« Drehstrommotor in VA
« Drehstrommotor mit
niedrigen Drehzahlen und
hohen Drehmomenten
NE " 1Drei-Schwenkfingergreifer
mit sehr grofRen Greifbereich
Drosseln
- Drosselriickschlagventile

- Drosseln mit Feinjustierung
und Scala
« Festdrossel-
Rickschlagventile
« SPS-gesteuerte Drosseln
Drucken in 3D (richtige Teile)
Druckluftmotor
(Radialkolbenmotgr
Druckerzeugung
« Druckubersetzer
« Kompressor - Mini
«  Membranpumpen
- Seitenkanalverdichter
Druckschalter
Durchflussregler
Durchflusssensoregauch fiir Wasser
und gleichzeitigen Temperatursensor)
Durchflussventil 8 bit
Edelstahl
« Drehdurchfuhrungen in VA
- Edelstahlgetriebemotoren
- Edelstahlkupplungen
(berthrungslos)
- Edelstahllinearachsen
- Edelstahlmotoren
- Edellstahl-
Radialkolbendruckluftmotor
en (seewasserfest)
- Edelstahl-
Spindelhubgetriebe
« Edelstahlzahnstangenantrie
be als Hyperhubelement
- Edelstahlzylinder elektrisch
- Edelstahlzylinder
pneumatisch
- Edelstahlkochtisch
- Keramikgewindespindeln
mit VA oder Messingmutter
« Was ist eigentlich Edelstahl
« Yamada-Pumpen
Einsatzfalle - Beispiele
Elektrohubzylinder
elektromechanische Zylinder
Elektromotore
elektronische Getriebe
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Elektronikentwicklungen
Elektrozylinder

Erfolgsbox

Ex-Schutz (siehe auch Atex)
Festdrosselriickschlagventile

Fett-Pumpen
Flurfihrungen mit Filhrungswelle

Fuhrungen
Gemini (Schnellhubgetriebe)
Geratesteckdosen
Getriebe
« Getriebe-elektronische
+ Getriebe - Kegelrad
« Getriebe - magnetische
« Getriebe - Planetenrad
« Getriebe - Schneckenrad
+ Getriebemotoren aus VA
(Drehstrom; Servo- und
pneumatische
Radialkolbenmotore
Greifer
- Greifer mit sehr grof3en
Greifbereich
« Greifer ultra leicht
« Nadelgreifer

- Parallelgreifer
- Robotergreifer
. MNEUIDrei-
Schwenkfingergreifer mit
sehr groRen Greifbereich
« Servogreifer
« Vereisungsgreifer
« Sondergreifer nach
Kundenwunsch
Gourmet-Buffet-Tisch
heil3er Tisch
Hohlwellenschrittmotor mit
Spindelpneumatisch
Hohlwellenmotor Drehstrommotor
Hubelemente
Hubgetriebe
Hubgetriebe mit Zahnstange
Hubsaulen
Hubzylinder

Hydraulik
Hyperhubelement

Hypermotor
Internettelefonanlage
Internettelefonie Voip
Internetiberwachungs-Kamera

IFIA - Ingenieurbiro fUr innovative Antriebstechnik

IP_ 65 Servomotoren mit integrierter
Elektronik
IP 65 und IP 67 Ventile
IP 68 Unterwasserventil
IP_69 Druckluftmotor
Kamerasysteme
« Oberflachenprifsysteme
- kostengunstig
Uberwachungssysteme mit
Internetkameras
« Internetkamera direkt
Keramikgewindespindeln
Kochtisch
Kompressor (Kleinkompressor)
kontaktlose Energie und
Datentbertragung
Kontaktstifte
Kugelgewindespindeln
Kugelgewindetriebe
Laserentfernungsmesser
Laserwasserwagen
LeichtbauweiseGreifer
Linearantriebe
« Lifco und Lifco linear
« Linearachsen in VA
« Linearachsen flr
Reinraumtechnik
- Linearachsen
- Linearantricbe
« Linearmodule (sinuide
Getriebe - pneumatisch)
Linearantriebe bis 180m/s
Linearmotoren
Lohnarbeit (3D Drucker und
Prototyping)
Luftaufbereitung
« Kompressor - Mini
«  Membranpumpen
« Seitenkanalverdichter
- Filter, Regler
(Wartungseinheiten)
- Lufttrockner
M (Spindelhubgetriebe der neusten
Generation)
Magnetabscheider
Magnettechnik
« magnetische Getriebe
- Magnetkupplungen
« magnetische Motoren
Magnetventile

Makierspray
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Membranpumpen
Merkur (Spindelhubgetriebe einer
alteren Generation)
messen - Mel3technik
« Sensoren/Endschalter fur
Pneumatikzylinder und
Linearantriebe
« Schalter
« Drehgeber
« Laserenfernungsmesser
« Niviliergerate
- Rotationslaser
« Wasserwagen
- Neigungssensoren
Miniatur Durchflussregler
Motoren
« Asynchronmotor
« Drehstrommotor
« Drehstrommotor

niedertourig
+ Gleichstrommotor

« Hypermotor
« Linearmotor
« nicht magnetisierbare
Motore
« pneumatischer
Radialkolbenmotor
« pneumatischer Schrittmotor
« Rundschalttische
« Servomotoren
« Synchronmotoren
« Schiffsmotor - elektrisch
Muli (Spindelhubgetriebe der
1.Generation - heute Multi)
Nadelventil - Dosseln mit
Feinjustierung und Scala
Neigungssensoren
Oberflachenprifsysteme
Parallel-Schwenk-Spannzange
Parallelgreifer
Parallelgreifeultra leicht
Planetenrollgewindespindeln
Planetenrollengewindetriebe
Pneumatik
« Durchflussmesser
« pneumatische
Schrittmotoren
- Pneumatsiches Handrad
« Prop-Regler
- Radialkolbenmotoren

IFIA - Ingenieurbiro fUr innovative Antriebstechnik

« Schnellschaltventile bis
2kHz

« sinuide Linearmodule

- Sensorik-Sensoren

« Teleskopzylinder

- Ventile
- WET-Ventile
« Zylinder

Pneumatikzylinder

« Zylinder in allen
erdenklichen Ausfiihrungen,
z.B. Fuhrungszylinder

« reibungslose Zylinder

« Teleskopzylinder

pneumatischer Radialkolbenmotor
pneumatischer Schrittmotor
Proportionaldurchflussregler
Proportionalventile und
Vakuumproportionalventile,

« CKD-Proportionalventile

« Matrix Proportionalventile
(sehr schnell)

« 3/2 Wege
Proportionalventile zum
Positionieren fur Luft,
Wasser und Hydraulik bis
1000 bar

Prototyping
Pumpen

« Fett-Pumpen

«  Membran-Pumpen

- Edelstahl-Pumpen
Radialkolbenmotor
Reibung -
Oberflachenbeschichtung
reibungsloseZylinder
Reinraumtechnik
Robotergreifer
Robotergreifer ultra leicht
Rollengewindespindeln
Rollengewindetriebe
Router (Ethernet und
Telefonzentrale)
Rotationslaser
Rundschalttische
S7 Tool zur Ansteuerung von
pneumatischen Schrittmotoren
Schienenfuhrungen
Schiffsmotor - elektrisch
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Schneckengetriebe - Motoren auch
als Glattgetriebemotoren oder in
V2A als Serienbauteil

Schneckenrad und Schneckenwelle

der besonderen Art
Schnellentliftungsventile
Schnellhubgetriebe
Schnellhubgetriebe LowCost
Schnellhubgetriebe ganz schnell
mit integrierter Fihrung
Schnellschaltventile bis 2kHz
Schrittmotore pneumatisch
Schubkettenantriebe
Schwenkmodule
Secoh-Pumpen
Seitenkanalverdichter
Sensoren

« Drucksensoren

« Durchflusssensoren

« Durchflusssensoren flr

Flassigkeiten

- Endschalter
Servodruckregler
Servogreifer
Servomotore

- Direktantriebe

« Hypermotor
+ esi-Motoren mit dezentraler

Intelligenz
« MD-Antriebe
« Milan Antriebe
« in Ex-Schutz
« InVA
sinuide (extrem sanfte und extrem
schnelle) Bewegungen
Spannzang&arallel-Schwenk-Spannzange
Spindelhubgetriebe
« Schnellhubgetriebe
« Schnellhubgetriebe
LowCost
« Schnellhubgetriebe ganz
schnell mit integrierter

Fuhrung

Spindeln
« Keramikspindeln

- Kugelgewindesp.

+ Rollengewindesp.

- Teleskopgewindesp.

« Trapezgewindesp.

- aus Edelstahl
Stellmotor

Sonderpneumatik
Sortierventile
Steuerungen
Synchronsteuerungen
Telefonanlage (auf PC-Basis)
Teleskopantriebe

« Teleskophubbsaulen (mit

Spindelhubgetrieben bis 7-

fach Teleskop)
« Teleskopzylinder -

pneumatisch
thermisch gerissene Kontaktstifte

Torque-Motor
Touchscreen Terminal
Transportluftventil
Trapezgewindespindeln
Trapezgewindetriebe
Uberwachungs-Kamera
Umwelttechnik
Unterwasserventil in IP 68
VA - siehe Edelstahl
Vakuumproportionalventile
Vakuumansaugventil
Ventile

« 2kHz Schaltfrequenz-

Ventile

« Miniaturventile

« Vakuumproportionalventile

« Ventile fir Pneumatik

« Verschraubungen

« schnellschaltende Ventile

(bis <1ms)
- WET-Ventile
Verschraubungen
» Drosseln mit Feinjustierung
und Scala

+ Festdrosseln

« Funktionsverschr.

« SPS gesteuerte Drossel
Visualisierungsgerate
Voip-Telefonie
Wartungseinheiten
Wasseraufbereitung

- Magnetabscheider

« Secoh-Pumpen

«  Gummijager
Wasserwagen (Profi) mit und ohne
Laser
WET-Ventile
Winkelgreifer
Whirlpool
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+ Yamada « Hyperhubelement
« Fett-Pumpen « Zylinder mit Zahnstange
+ Membran Pumpen « Zylinder (elektrischpneumatisch
- Zahnstangenantriebe « Zylinderreibungslos

Sytemtechnik als vormontiertes
System

z.B. eine X Achse mit einem Zahnriemenmodul und Mil  an Servomotor. Y-Achse
Pneumatikmodul als pneumatische Pic & Place Achse m it Korrekturantrieb der
Z-Achse mit einem pneumatischen Schrittmotor - komp lett montiert mit ev.
Zwischenadaptern. Die Steuerung des gesamten System s erfolgt Uber den
Servomotor. Bedienung der speziellen Aufgabe erfolg t mit einem sehr
preiswerten speziell angepassten Touchscreen Bedien  terminal - kein
Schaltschank mehr nétig - insgesamt die kostenguinst igste Variante die man
sich vorstellen kann.

Systemtechnik aller Art

Hier gebe ich Empfehlungen weiter an befreundete Firmen oder gute Kunden die
meine Komponenten einsetzen.

Beispiele: Montagetechnik, Messtechnik, Roboterzellen, Handhabungstechnik, ......

und dann noch etwas

Der Gourmet-Buffet-Tisch aus Edelstahl
gleich auch zum kochen - das ultimative
Ess- und Kocherlebnis

Die Feuerstelle des 3. Jahrtausend
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